
CONSOLIDAÇÃO DAS DEMANDAS

1. OBJETO

1.1 Processo para 2021 AQUISIÇÃO MOBILIÁRIO EM GERAL

GRUPO 01: MOBILIÁRIO EM GERAL

Item Descrição
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Total

1
MESA

RETANGULAR TIPO
1 (CATMAT  150942)

X 1 X X X X X X 1

2
MESA

RETANGULAR TIPO
2 (CATMAT  150942)

X 1 X 2 41 X X 15 59

3
MESA

RETANGULAR TIPO
3 (CATMAT  150942)

30 4 X X 1 X 1 5 41

5
MESA

RETANGULAR TIPO
5 (CATMAT  150942)

3 X X 1 10 X X X 14

6
MESA ANGULAR

EM “L” TIPO 1
(CATMAT  150942)

6 9 X X X X X X 15

7
MESA ANGULAR

EM “L” TIPO 2
(CATMAT  150942)

1 X X 10 X X X 3 14

9
ARMÁRIO BAIXO

COM 2 PORTAS
(CATMAT 20591)

13 1 X 18 X X 8 X 40
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10
ARMÁRIO MÉDIO

COM 2 PORTAS
(CATMAT 20591)

X X X 18 X 4 X X 22

11
ARMÁRIO ALTO
COM 2 PORTAS
(CATMAT 20591)

24 3 X 30 1 X X 5 63

12
ARMÁRIO ALTO

SEMIABERTO
(CATMAT 20591)

3 2 X 27 X X 1 X 33

13

ARMÁRIO SUPER
ALTO COM 2

PORTAS (CATMAT
20591)

24 6 X X X 6 X 4 40

15

ARMÁRIO SUPER
ALTO COM 8

PORTAS (CATMAT
20591)

X X X 18 X 2 X X 20

16
GAVETEIRO FIXO
COM 2 GAVETAS
(CATMAT 479936)

X 5 X X X X X X 5

17

GAVETEIRO
VOLANTE COM 2

GAVETAS E 1
GAVETÃO (CATMAT

479932)

1 X X 18 X 4 X X 23

18

GAVETEIRO
COMPLEMENTO
COM 4 GAVETAS
(CATMAT 480019)

X X X 11 X X X X 11

19

GAVETEIRO
VOLANTE COM 3

GAVETAS (CATMAT
480020)

16 6 X 14 X X 2 8 46

20
MESA DE REUNIÃO

OVAL (CATMAT
150942)

X X X 2 X X X X 2
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21
MESA DE REUNIÃO
RETANGULAR TIPO
1 (CATMAT 150942)

X 1 X X X 2 X X 3

22
MESA DE REUNIÃO
RETANGULAR TIPO
2 (CATMAT 150942)

X X X 2 X X X X 2

23
MESA DE REUNIÃO
REDONDA (CATMAT

150942)
1 1 X X 9 X X X 11

24
MESA DE CANTO
(CATMAT 150208)

2 3 X 10 X X X X 15

25
MESA REDONDA

MULTIUSO
(CATMAT 150942)

X X X 25 X X X X 25

26

MESA
RETANGULAR

MULTIUSO TIPO 1
(CATMAT 150942)

X X X 4 X X X X 4

27

MESA
RETANGULAR

MULTIUSO TIPO 2
(CATMAT 150942)

X X X X X X X 4 4

28
GUICHÊ DE ESTUDO

(CATMAT 150057)
X X X 12 X 3 X 10 25

29

MESA COM TAMPO
DE MONITOR E
TECLADO COM

REGULAGEM DE
ALTURA (CATMAT

150057)

X X X X 21 X X 10 31

30

MESA DE
ACESSIBILIDADE

RETA COM
REGULAGEM DE

ALTURA (CATMAT
150942)

X X X 14 4 1 2 5 26
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31

MESA DE
ACESSIBILIDADE

EM L COM
REGULAGEM DE

ALTURA (CATMAT
150942)

X X X 7 X X X X 7

32
MESA

PLATAFORMA
(CATMAT 150942)

X X X X X X X 4 4

33
DISPOSITIVO PARA
PASTAS SUSPENSAS

(CATMAT 133124)
X X X 14 X X X X 14

34

PAINEL DIVISOR
SUSPENSO RETO
TIPO 1 (CATMAT

150482)

X 3 X X X X X X 3

35

PAINEL DIVISOR
SUSPENSO RETO
TIPO 2 (CATMAT

150482)

X X X X X X X 15 15

36

MESA DE REUNIÃO
EXECUTIVA COM

SISTEMA DE
ELETRIFICAÇÃO
(CATMAT 150942)

2 X X X X X X X 2

37
MESA DE REUNIÃO

DIRETORIA
(CATMAT 150942)

2 X X X X X X 2 4

39

MESA DE
TRABALHO
DIRETORIA

(CATMAT 150942)

1 X X X X X X X 1

40

MESA AUXILIAR
PARA MESA DE

TRABALHO
DIRETORIA

(CATMAT 150942)

X X X 13 X X X X 13
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42

ARMÁRIO
CREDENCE COM 6
PORTAS (CATMAT

20591)

X X X 15 X X X 5 20

43

BALCÃO DE
ATENDIMENTO EM

"L" (CATMAT
150049)

3 X 1 4 X X X X 8

44

COMPLEMENTO
RETANGULAR PARA

BALCÃO DE
ATENDIMENTO EM

"L" (CATMAT
150049)

X X 1 3 X X X 1 5

45

BIOMBO DIVISOR
DE AMBIENTES EM

ALUMÍNIO COM
TAMPA

BASCULANTE PARA
ACESSO A

TOMADAS E VIDRO
NA PARTE

SUPERIOR – M²
(CATMAT 64955)

X X X 7 X X X X 7

46

DIVISÓRIA PISO-
TETO TERMO

ACÚSTICA, EM
MÓDULO CEGO DO
PISO AO TETO, COM

86 MM DE
ESPESSURA EM

TODA A DIVISÓRIA
– M² (CATMAT

150482)

656 X 52 X X 2 X 144 854
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47

DIVISÓRIA PISO-
TETO TERMO

ACÚSTICA, EM
MÓDULO CEGO DO

PISO A 900 MM E
QUADRO DE VIDRO
DUPLO DE 900 MM
ATÉ O TETO, COM

86 MM DE
ESPESSURA EM

TODA A DIVISÓRIA
– M² (CATMAT

150482)

350 X X X X X 70 X 420

48

DIVISÓRIA PISO-
TETO ACÚSTICA,
EM MÓDULO EM

QUADRO DE VIDRO
DUPLO DO PISO AO
TETO, COM 86 MM
DE ESPESSURA EM
TODA A DIVISÓRIA

– M² (CATMAT
150482)

24 X X 150 X 2 X X 176

49
MICRO PERSIANAS

– M² (CATMAT
150223)

203 X X 600 X X X 58 861

50

DIVISÓRIA PISO-
TETO TERMO

ACÚSTICA, EM
MÓDULO DE VIDRO
UNICO DO PISO AO
TETO, COM 40 MM
DE ESPESSURA EM
TODA A DIVISÓRIA

– M² (CATMAT
150482)

30 X X 64 X X X X 94
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51

MÓDULO DE PORTA
DE GIRO COM 86

MM DE ESPESSURA.
FOLHA ÚNICA DE 40
MM DE ESPESSURA,
CEGA DO PISO AO

TETO (CATMAT
150910)

74 X 1 X X X 1 X 76

52

ESTANTE
METÁLICA COM

PRATELEIRAS
REGULÁVEIS

(CATMAT 460829)

54 X X 31 32 2 X 29 148

53
SUPORTE PARA CPU

(CATMAT 287211)
5 11 X 10 X 1 X 20 47

54

CADEIRA FIXA
EMPILHÁVEL COM

ASSENTO E
ENCOSTO EM

POLIPROPILENO
(CATMAT 480017)

300 50 X 59 393 X X 20 822

55

CARTEIRA
UNIVERSITÁRIA

COM PRANCHETA
(CATMAT 26441)

X X X 550 260 X X 20 830

58

POLTRONA
GIRATÓRIA

DIRETOR
ESPALDAR ALTO,

COM APOIA
CABEÇA E BRAÇOS

(CATMAT 150664)

X 4 X 18 X X X X 22

59

POLTRONA FIXA
DIRETOR, COM
BRAÇOS FIXO

(CATMAT 150664)

X 2 X 3 X X X X 5
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60

POLTRONA
GIRATÓRIA

DIRETOR ENCOSTO
EM TELA E BRAÇOS
REGULÁVEIS, COM

BASE EM
ALUMÍNIO

(CATMAT 150664)

X X X 6 X X X X 6

61

POLTRONA ESPERA
DIRETOR COM

ENCOSTO EM TELA
E BRAÇOS FIXOS,

COM BASE EM
ALUMÍNIO

(CATMAT 150664)

X X X 10 X X X X 10

62

POLTRONA
GIRATÓRIA

ESPALDAR MÉDIO,
COM BRAÇOS
REGULÁVEIS

(CATMAT 150664)

44 29 X X X 16 X X 89

63

POLTRONA
GIRATÓRIA

ESPALDAR BAIXO,
COM BRAÇOS
REGULÁVEIS

(CATMAT 150664)

X X X X X X 1 X 1

64

POLTRONA FIXA
ESPALDAR BAIXO,

SEM BRAÇO
(CATMAT 150664)

163 15 X X X X X X 178

65

POLTRONA
GIRATÓRIA ALTA,

COM BRAÇOS
REGULÁVEIS

(CATMAT 150664)

19 X X 15 X X X 10 44
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66

POLTRONA
GIRATÓRIA MÉDIA,

COM BRAÇOS
REGULÁVEIS

(CATMAT 150664)

12 X X X X X X 14 26

67
POLTRONA FIXA,

COM BRAÇO
(CATMAT 150664)

X X X 30 X X X 8 38

68
CADEIRA CAIXA
(CATMAT 335929)

X X X 35 21 X X X 56

69

LONGARINA 3
LUGARES TIPO

CONCHA ÚNICA
(CATMAT 150328)

3 X 3 10 X X X 2 18

70

LONGARINA
OPERATIVA COM
CINCO ASSENTOS
(CATMAT 150328)

X X X 18 X X X X 18

73

LONGARINA 3
LUGARES COM

ASSENTO E
ENCOSTO EM

POLIPROPILENO,
SEM BRAÇOS

(CATMAT 150328)

X X X 10 X X X 4 14

74

LONGARINA 4
LUGARES COM

ASSENTO E
ENCOSTO EM

POLIPROPILENO,
SEM BRAÇOS

(CATMAT 150328)

1 X X 15 X X X 1 17

75

SOFÁ DE UM
LUGAR COM
ALMOFADAS

REMOVÍVEIS E
BRAÇOS FECHADOS

(CATMAT 473040)

X 2 X 11 X X X X 13
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76

SOFÁ DE DOIS
LUGARES COM
ALMOFADAS

REMOVÍVEIS E
BRAÇOS FECHADOS

(CATMAT 473039)

2 X X 11 X X X 1 14

77

SOFÁ DE TRÊS
LUGARES COM
ALMOFADAS

REMOVÍVEIS E
BRAÇOS FECHADOS

(CATMAT 473038)

2 X X 11 3 X X 2 18

78

POLTRONA
AUDITÓRIO

COMPLETAMENTE
DESMONTÁVEL
(CATMAT 150664)

X X X 180 X X X X 180

79

POLTRONA
AUDITÓRIO OBESO
COMPLETAMENTE

DESMONTÁVEL
(CATMAT 150664)

X X X 15 X X X X 15

82

MESA PARA
PLENÁRIO DE
AUDITÓRIO
MEDIDAS

APROXIMADAS:
1200X800X740 MM
(CATMAT 150942)

X X X X X X X 1 1

83

POLTRONA
PLENÁRIA DE
AUDITÓRIO

(CATMAT 150664)

X X X 25 X X X X 25

87
BANQUETA DE

MADEIRA (CATMAT
20702)

X X X 45 X X X X 45
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88

CABINE
INDIVIDUAL DE

TELE
ATENDIMENTO C/

MESA REGULÁVEL
E TAMPOS

INDEPENDENTES
SEM CONSULTA
(CATMAT 150057)

8 X X X X 1 X X 9

89
PALCO PRATICÁVEL
EM ALUMÍNIO TIPO

1 (CATMAT 51250)
17 2 X 8 X X X X 27

90
PALCO PRATICÁVEL
EM ALUMÍNIO TIPO

2 (CATMAT 51250)
9 2 X 10 X X X X 21
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DESCRIÇÕES DOS ITENS

GRUPO 01: MOBILIÁRIO EM GERAL

ITEM DESCRIÇÃO
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1 MESA RETANGULAR TIPO 1 (CATMAT  150942): MESA RETANGULAR, COM
DIMENSÕES L 600 X P 600 X H 740 MM. Variação máxima de 5% nas medidas para mais
ou para menos. 
Tampo confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixação do
tampo/estrutura deverá ser feita através de parafusos máquina M6, fixados por meio de
buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Painel frontal,
estrutural e de privacidade, confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabeçado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas com adesivo
hot melt. A fixação painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Estruturas laterais metálicas constituídas por chapas metálicas conformadas, cuja
composição se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aço
com espessura mínima de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com
furos superiores para conexão com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de aço com
espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG
por chapas de formato ovulado com espessura mínima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas
em ambas as extremidades da coluna, na posição horizontal, proporcionando desta forma
uma interligação perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG; e
uma na posição vertical, proporcionando a fixação de uma possível calha estrutural sob o
tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque
lateral, cuja função é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de aço com espessura mínima de 3 mm,
estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Todas as partes metálicas
deverão ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi em pó texturizada,
polimerizada em estufa a 200º C. Acabamento com sapatas em PVC rígido com diâmetro de
63 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. A empresa participante do
processo licitatório deverá apresentar certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966/2008 (Móveis para escritório - Mesas - Classificação e características físicas
dimensionais e requisitos e métodos de ensaio), emitido pela própria ABNT (Associação
Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora também acreditada pelo
Inmetro. As informações constantes no certificado deverão ser suficientes para a correta
identificação do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliação emitido
por laboratório acreditado pelo Inmetro.
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2 MESA RETANGULAR TIPO 2 (CATMAT  150942): MESA RETANGULAR, COM
DIMENSÕES L 1000 X P 600 X H 740 MM. Variação máxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos.
Tampo confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixação
tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados por meio de
buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Painel frontal,
estrutural e de privacidade, confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabeçado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas com adesivo
hot melt. A fixação painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Eletro calha estrutural confeccionada com chapas metálicas dobradas, com espessura
mínima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos máquina M6x12. A calha é
dotada de porta-tomadas confeccionado com chapas metálicas dobradas, com espessura
mínima de 0,63 mm com orifícios para instalação de 2 tomadas de força convencionais e 2
para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensão da calha. Estruturas laterais metálicas
constituídas por chapas metálicas conformadas, cuja composição se divide em pata, coluna, e
suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aço com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexão com a coluna.
Coluna dupla, fabricada em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de
meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura
mínima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posição horizontal, proporcionando desta forma uma interligação perfeita (entre pata-coluna-
suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posição vertical, proporcionando a
fixação de uma possível calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja função é proporcionar a subida
de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aço com espessura mínima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por
meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com diâmetro
de 63 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. Todas as partes metálicas
deverão ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó poliéster fosco de alta
performance, polimerizada em estufa a 200º C. A empresa participante do processo licitatório
deverá apresentar certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966/2008
(Móveis para escritório - Mesas - Classificação e características físicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio), emitido pela própria ABNT (Associação Brasileira de
Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informações constantes no certificado deverão ser suficientes para a correta identificação do
produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliação emitido por laboratório
acreditado pelo Inmetro.
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3 MESA RETANGULAR TIPO 3 (CATMAT  150942): MESA RETANGULAR, COM
DIMENSÕES L 1200 X P 600 X H 740 MM. Variação máxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos.
Tampo confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixação
tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados por meio de
buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Painel frontal,
estrutural e de privacidade, confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabeçado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas com adesivo
hot melt. A fixação painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Eletro calha estrutural confeccionada com chapas metálicas dobradas, com espessura
mínima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos máquina M6x12. A calha é
dotada de porta-tomadas confeccionado com chapas metálicas dobradas, com espessura
mínima de 0,63 mm com orifícios para instalação de 2 tomadas de força convencionais e 2
para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensão da calha. Estruturas laterais metálicas
constituídas por chapas metálicas conformadas, cuja composição se divide em pata, coluna, e
suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aço com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexão com a coluna.
Coluna dupla, fabricada em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de
meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura
mínima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posição horizontal, proporcionando desta forma uma interligação perfeita (entre pata-coluna-
suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posição vertical, proporcionando a
fixação de uma possível calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja função é proporcionar a subida
de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aço com espessura mínima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por
meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com diâmetro
de 63 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso.Todas as partes metálicas
deverão ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó poliéster fosco de alta
performance, polimerizada em estufa a 200º C. A empresa participante do processo licitatório
deverá apresentar certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966/2008
(Móveis para escritório - Mesas - Classificação e características físicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio), emitido pela própria ABNT (Associação Brasileira de
Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informações constantes no certificado deverão ser suficientes para a correta identificação do
produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliação emitido por laboratório
acreditado pelo Inmetro.
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4 MESA RETANGULAR TIPO 4 (CATMAT  150942): MESA RETANGULAR, COM
DIMENSÕES L 1400 X P 600 X H 740 MM. Variação máxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos. 
Tampo confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixação
tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados por meio de
buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Painel frontal,
estrutural e de privacidade, confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabeçado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas com adesivo
hot melt. A fixação painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Eletro calha estrutural confeccionada com chapas metálicas dobradas, com espessura
mínima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos máquina M6x12. A calha é
dotada de porta-tomadas confeccionado com chapas metálicas dobradas, com espessura
mínima de 0,63 mm com orifícios para instalação de 2 tomadas de força convencionais e 2
para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensão da calha. Estruturas laterais metálicas
constituídas por chapas metálicas conformadas, cuja composição se divide em pata, coluna, e
suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aço com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexão com a coluna.
Coluna dupla, fabricada em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de
meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura
mínima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posição horizontal, proporcionando desta forma uma interligação perfeita (entre pata-coluna-
suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posição vertical, proporcionando a
fixação de uma possível calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja função é proporcionar a subida
de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aço com espessura mínima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por
meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com diâmetro
de 63 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. Todas as partes metálicas
deverão ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó poliéster fosco de alta
performance, polimerizada em estufa a 200º C. A empresa participante do processo licitatório
deverá apresentar certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966/2008
(Móveis para escritório - Mesas - Classificação e características físicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio), emitido pela própria ABNT (Associação Brasileira de
Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informações constantes no certificado deverão ser suficientes para a correta identificação do
produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliação emitido por laboratório
acreditado pelo Inmetro.

MINISTÉRIO DA EDUCAÇÃO
SECRETARIA DE EDUCAÇÃO PROFISSIONAL E TECNOLÓGICA

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAÇÃO, CIÊNCIA E TECNOLOGIA DO SERTÃO PERNAMBUCANO

Instituto Federal de Educação, Ciência e Tecnologia do Sertão Pernambucano
Rua Coronel Amorim, nº 76 – Centro – CEP: 56.302-320 – Petrolina-PE | Fone: (87) 2101-2350.

www.ifsertao-pe.edu.br



5 MESA RETANGULAR TIPO 5 (CATMAT  150942): MESA RETANGULAR, COM
DIMENSÕES L 1600 X P 600 X H 740 MM. Variação máxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos.
Tampo confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixação
tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados por meio de
buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Painel frontal,
estrutural e de privacidade, confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabeçado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas com adesivo
hot melt. A fixação painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Eletro calha estrutural confeccionada com chapas metálicas dobradas, com espessura
mínima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos máquina M6x12. A calha é
dotada de porta-tomadas confeccionado com chapas metálicas dobradas, com espessura
mínima de 0,63 mm com orifícios para instalação de 2 tomadas de força convencionais e 2
para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensão da calha. Estruturas laterais metálicas
constituídas por chapas metálicas conformadas, cuja composição se divide em pata, coluna, e
suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aço com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexão com a coluna.
Coluna dupla, fabricada em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de
meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura
mínima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posição horizontal, proporcionando desta forma uma interligação perfeita (entre pata-coluna-
suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posição vertical, proporcionando a
fixação de uma possível calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja função é proporcionar a subida
de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aço com espessura mínima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por
meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com diâmetro
de 63 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. Todas as partes metálicas
deverão ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó poliéster fosco de alta
performance, polimerizada em estufa a 200º C. A empresa participante do processo licitatório
deverá apresentar certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966/2008
(Móveis para escritório - Mesas - Classificação e características físicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio), emitido pela própria ABNT (Associação Brasileira de
Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro; As
informações constantes no certificado deverão ser suficientes para a correta identificação do
produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliação emitido por laboratório
acreditado pelo Inmetro.
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6 MESA ANGULAR EM “L” TIPO 1 (CATMAT  150942): MESA ANGULAR EM “L”,
COM DIMENSÕES LD 1400 X LE 1400 X P 600 X H 740 MM. Variação máxima de 5%
nas medidas para mais ou para menos.
Tampo confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do
cabeamento ao tampo é feito por meio de três passa-cabos ovalados em PVC rígido, com
diâmetro interno mínimo de 80 mm, com tampa removível, e abertura para passagem de
cabos. A fixação tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados
por meio de buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Painel frontal,
estrutural e de privacidade, confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabeçado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas com adesivo
hot melt. A fixação painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Eletro calha estrutural confeccionada com chapas metálicas dobradas, com espessura
mínima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos máquina M6x12. A calha é
dotada de porta-tomadas confeccionado com chapas metálicas dobradas, com espessura
mínima de 0,63 mm com orifícios para instalação de 2 tomadas de força convencionais e 2
para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensão da calha. Estruturas laterais metálicas
constituídas por chapas metálicas conformadas, cuja composição se divide em pata, coluna, e
suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aço com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexão com a coluna.
Coluna dupla, fabricada em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de
meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura
mínima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posição horizontal, proporcionando desta forma uma interligação perfeita (entre pata-coluna-
suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posição vertical, proporcionando a
fixação de uma possível calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja função é proporcionar a subida
de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aço com espessura mínima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por
meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com diâmetro
de 63 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. Estrutura de sustentação
central: formada por chapas metálicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina
frontal arredondada, fundindo desta forma duas arestas do pentágono em uma única face
redonda, tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com tampa removível, e com
02 furações para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Acabamento com
sapatas niveladoras formato sextavadas em nylon injetado e pino central em aço rosca ¼’’ e
diâmetro de 20 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. Todas as partes
metálicas deverão ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó poliéster fosco
de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C. A empresa participante do processo
licitatório deverá apresentar certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966/2008 (Móveis para escritório - Mesas - Classificação e características físicas
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7 MESA ANGULAR EM “L” TIPO 2 (CATMAT  150942): MESA ANGULAR EM “L”,
COM DIMENSÕES LD 1600 X LE 1600 X P 600 X H 740 MM. Variação máxima de 5%
nas medidas para mais ou para menos.
Tampo confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do
cabeamento ao tampo é feito por meio de três passa-cabos ovalados em PVC rígido, com
diâmetro interno mínimo de 80 mm, com tampa removível, e abertura para passagem de
cabos. A fixação tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados
por meio de buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Painel frontal,
estrutural e de privacidade, confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabeçado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas com adesivo
hot melt. A fixação painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Eletro calha estrutural confeccionada com chapas metálicas dobradas, com espessura
mínima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos máquina M6x12. A calha é
dotada de porta-tomadas confeccionado com chapas metálicas dobradas, com espessura
mínima de 0,63 mm com orifícios para instalação de 2 tomadas de força convencionais e 2
para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensão da calha. Estruturas laterais metálicas
constituídas por chapas metálicas conformadas, cuja composição se divide em pata, coluna, e
suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aço com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexão com a coluna.
Coluna dupla, fabricada em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de
meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura
mínima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posição horizontal, proporcionando desta forma uma interligação perfeita (entre pata-coluna-
suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posição vertical, proporcionando a
fixação de uma possível calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja função é proporcionar a subida
de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aço com espessura mínima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por
meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com diâmetro
de 63 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. Estrutura de sustentação
central: formada por chapas metálicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina
frontal arredondada, fundindo desta forma duas arestas do pentágono em uma única face
redonda, tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com tampa removível, e com
02 furações para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Acabamento com
sapatas niveladoras formato sextavadas em nylon injetado e pino central em aço rosca ¼’’ e
diâmetro de 20 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. Todas as partes
metálicas deverão ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó poliéster fosco
de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C. A empresa participante do processo
licitatório deverá apresentar certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966/2008 (Móveis para escritório - Mesas - Classificação e características físicas
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8 MESA DE ATENDIMENTO (CATMAT  150942): MESA DE ATENDIMENTO, COM
DIMENSÕES LD/E 1750 X LE/D 1800 X P 600/850 X H 740 MM. Variação máxima de 5%
nas medidas para mais ou para menos.
Tampo com formato angular ergonômico, inteiriço, com a distância diagonal entre o canto
onde se forma o vértice central externo até o raio perpendicular a curvatura interna medindo
aproximadamente 1090 mm. O modelo de corte interno é um chanfro reto com os cantos
arredondados com raio de 150 mm, tangenciando as laterais do tampo, cuja profundidade é
exatos 600 mm para o lado reto e 850 mm para o lado do atendimento. Confeccionado em
MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo
é feito por meio de dois passa-cabos ovalados em PVC rígido, com diâmetro interno mínimo
de 80 mm, com tampa removível, e abertura para passagem de cabos. A fixação
tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados por meio de
buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Painel frontal,
estrutural e de privacidade, confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabeçado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas com adesivo
hot melt. A fixação painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Eletro calha estrutural confeccionada com chapas metálicas dobradas, com espessura
mínima de 0,63 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos máquina M6x12. A calha é
dotada de porta-tomadas confeccionado com chapas metálicas dobradas, com espessura
mínima de 0,63 mm com orifícios para instalação de 2 tomadas de força convencionais e 2
para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensão da calha. Estruturas laterais metálicas
constituídas por chapas metálicas conformadas, cuja composição se divide em pata, coluna, e
suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aço com espessura de 1,5 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexão com a coluna.
Coluna dupla, fabricada em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de
meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura
mínima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posição horizontal, proporcionando desta forma uma interligação perfeita (entre pata-coluna-
suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posição vertical, proporcionando a
fixação de uma possível calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja função é proporcionar a subida
de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aço com espessura mínima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por
meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado com diâmetro
de 63 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. Estrutura de sustentação
central: formada por chapas metálicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina
frontal arredondada, fundindo desta forma duas arestas do pentágono em uma única face
redonda, tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com tampa removível, e com
02 furações para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Acabamento com
sapatas niveladoras formato sextavadas em nylon injetado e pino central em aço rosca ¼’’ e
diâmetro de 20 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. Todas as partes
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9 ARMÁRIO BAIXO COM 2 PORTAS (CATMAT 20591): ARMÁRIO BAIXO COM 2
PORTAS, COM DIMENSÕES L 800 X P 500 X H 740 MM. Variação máxima de 5% nas
medidas para mais ou para menos.
Tampo superior confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixação do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem
danificá-lo. Portas confeccionadas em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabeçado
com fita de poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia
NR-17. O par de portas sustenta-se em quatro dobradiças Top (duas por porta), em Zamak
com acabamento niquelado e fixação lateral com calço de 5 mm altura, aumentando o espaço
interno útil evitando acidentes por não ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens
com abertura de até 270 graus. Cada dobradiça é fixada por 5 parafusos fixados em pontos
pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui
fechadura cilíndrica com travamento simultâneo superior e inferior tipo Cremona com 02
chaves (principal e reserva) com corpos escamoteáveis (dobráveis), acabamento zincado e
capa plástica. A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02
chapas metálicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com
apenas uma operação. Ambas as portas são dotadas de puxadores metálicos tipo "alça”, com
rosca interna M4 com acabamento níquel. A fixação deve ser feita por dois parafusos, à razão
de 96 mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 01 prateleira móvel)
confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto são encabeçado com fita de poliestireno com 2
mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos não
aparentes do conjunto são encabeçados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura
mínima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furações para
regulagem de prateleiras em toda a altura útil do armário, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas por suportes metálicos em Zamak, tipo pino. A
montagem das peças deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular fechada em tubo de aço de 50 x 20 x 1,2
mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó poliéster fosca
de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C. O rodapé é apoiada por 04 sapatas
articuláveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armário) e
nivelamento auto ajustável cuja função será contornar eventuais desníveis de piso.
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10 ARMÁRIO MÉDIO COM 2 PORTAS (CATMAT 20591): ARMÁRIO MÉDIO COM 2
PORTAS, COM DIMENSÕES L 800 X P 500 X H 1000 MM. Variação máxima de 5% nas
medidas para mais ou para menos.
Tampo superior confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixação do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem
danificá-lo. Portas confeccionadas em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabeçado
com fita de poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia
NR-17. O par de Portas sustenta-se em quatro dobradiças Top (duas por porta), em Zamak
com acabamento niquelado e fixação lateral com calço de 5 mm altura, aumentando o espaço
interno útil evitando acidentes por não ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens
com abertura de até 270 graus. Cada dobradiça é fixada por 5 parafusos fixados em pontos
pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui
fechadura cilíndrica com travamento simultâneo superior e inferior tipo Cremona com 02
chaves (principal e reserva) com corpos escamoteáveis (dobráveis), acabamento zincado e
capa plástica. A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02
chapas metálicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com
apenas uma operação. Ambas as portas são dotadas de puxadores metálicos tipo "alça”, com
rosca interna M4 com acabamento níquel. A fixação deve ser feita por dois parafusos, à razão
de 96 mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 01 prateleira móvel)
confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto são encabeçado com fita de poliestireno com 2
mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos não
aparentes do conjunto são encabeçados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura
mínima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furações para
regulagem de prateleiras em toda a altura útil do armário, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas por suportes metálicos em Zamak, tipo pino. A
montagem das peças deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular fechada em tubo de aço de 50 x 20 x 1,2
mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó poliéster fosca
de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C. O rodapé é apoiada por 04 sapatas
articuláveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armário) e
nivelamento auto ajustável cuja função será contornar eventuais desníveis de piso.
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11 ARMÁRIO ALTO COM 2 PORTAS (CATMAT 20591): ARMÁRIO ALTO COM 2
PORTAS, COM DIMENSÕES L 800 X P 500 X H 1600 MM. Variação máxima de 5% nas
medidas para mais ou para menos.
Tampo superior confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixação do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem
danificá-lo. Portas confeccionadas em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabeçado
com fita de poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia
NR-17. O par de portas sustenta-se em seis dobradiças Top (três por porta), em Zamak com
acabamento niquelado e fixação lateral com calço de 5 mm altura, aumentando o espaço
interno útil evitando acidentes por não ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens
com abertura de até 270 graus. Cada dobradiça é fixada por 5 parafusos fixados em pontos
pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui
fechadura cilíndrica com travamento simultâneo superior e inferior tipo Cremona com 02
chaves (principal e reserva) com corpos escamoteáveis (dobráveis), acabamento zincado e
capa plástica. A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02
chapas metálicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com
apenas uma operação. Ambas as portas são dotadas de puxadores metálicos tipo "alça”, com
rosca interna M4 com acabamento níquel. A fixação deve ser feita por dois parafusos, à razão
de 96 mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira fixa e 02 prateleiras
móveis) confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto são encabeçado com fita de poliestireno com 2
mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos não
aparentes do conjunto são encabeçados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura
mínima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furações para
regulagem de prateleiras em toda a altura útil do armário, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas por suportes metálicos em Zamak, tipo pino. A
montagem das peças deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular fechada em tubo de aço de 50 x 20 x 1,2
mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó poliéster fosca
de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C. O rodapé é apoiada por 04 sapatas
articuláveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armário) e
nivelamento auto ajustável cuja função será contornar eventuais desníveis de piso.
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12 ARMÁRIO ALTO SEMIABERTO (CATMAT 20591)
: ARMÁRIO ALTO SEMIABERTO, COM DIMENSÕES L 800 X P 500 X H 1600 MM.
Variação máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo superior e subtampo em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,
e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixação do
tampo/corpo deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e parafusos
ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo.
Portas confeccionadas em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabeçado com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O
par de portas sustenta-se em quatro dobradiças Top (duas por porta), em Zamak com
acabamento niquelado e fixação lateral com calço de 5 mm altura, aumentando o espaço
interno útil evitando acidentes por não ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens
com abertura de até 270 graus. Cada dobradiça é fixada por 5 parafusos fixados em pontos
pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui
fechadura cilíndrica com travamento simultâneo superior e inferior tipo Cremona com 02
chaves (principal e reserva) com corpos escamoteáveis (dobráveis), acabamento zincado e
capa plástica. A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02
chapas metálicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com
apenas uma operação. Ambas as portas são dotadas de puxadores metálicos tipo "alça”, com
rosca interna M4 com acabamento níquel. A fixação deve ser feita por dois parafusos, à razão
de 96 mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior e 03 prateleiras móveis)
confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto são encabeçado com fita de poliestireno com 2
mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos não
aparentes do conjunto são encabeçados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura
mínima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furações para
regulagem de prateleiras em toda a altura útil do armário, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas por suportes metálicos em Zamak, tipo pino. A
montagem das peças deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular fechada em tubo de aço de 50 x 20 x 1,2
mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó poliéster fosca
de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C. O rodapé é apoiada por 04 sapatas
articuláveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armário) e
nivelamento auto ajustável cuja função será contornar eventuais desníveis de piso.
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13 ARMÁRIO SUPER ALTO COM 2 PORTAS (CATMAT 20591): ARMÁRIO SUPER
ALTO COM 2 PORTAS, COM DIMENSÕES L 800 X P 500 X H 2100 MM. Variação
máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. 
Tampo superior confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixação do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem
danificá-lo. Portas confeccionadas em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabeçado
com fita de poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia
NR-17. O par de portas sustenta-se em oito dobradiças Top (quatro por porta), em Zamak
com acabamento niquelado e fixação lateral com calço de 5 mm altura, aumentando o espaço
interno útil evitando acidentes por não ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens
com abertura de até 270 graus. Cada dobradiça é fixada por 5 parafusos fixados em pontos
pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui
fechadura cilíndrica com travamento simultâneo superior e inferior tipo Cremona com 02
chaves (principal e reserva) com corpos escamoteáveis (dobráveis), acabamento zincado e
capa plástica. A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02
chapas metálicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com
apenas uma operação. Ambas as portas são dotadas de puxadores metálicos tipo "alça”, com
rosca interna M4 com acabamento níquel. A fixação deve ser feita por dois parafusos, à razão
de 96 mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira fixa e 03 prateleiras
móveis) confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto são encabeçado com fita de poliestireno com 2
mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos não
aparentes do conjunto são encabeçados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura
mínima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furações para
regulagem de prateleiras em toda a altura útil do armário, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas por suportes metálicos em Zamak, tipo pino. A
montagem das peças deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular fechada em tubo de aço de 50 x 20 x 1,2
mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó poliéster fosca
de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C. O rodapé é apoiada por 04 sapatas
articuláveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armário) e
nivelamento auto ajustável cuja função será contornar eventuais desníveis de piso.
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14 ARMÁRIO SUPER ALTO SEM PORTAS (CATMAT 20591): ARMÁRIO SUPER ALTO
SEM PORTAS, COM DIMENSÕES L 800 X P 500 X H 2100 MM. Variação máxima de 5%
nas medidas para mais ou para menos.
Tampo superior confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixação do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem
danificá-lo. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira fixa e 03 prateleiras
móveis) confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto são encabeçado com fita de poliestireno com 2
mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos não
aparentes do conjunto são encabeçados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura
mínima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furações para
regulagem de prateleiras em toda a altura útil do armário, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas por suportes metálicos em Zamak, tipo pino. A
montagem das peças deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular fechada em tubo de aço de 50 x 20 x 1,2
mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó poliéster fosca
de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C. O rodapé é apoiada por 04 sapatas
articuláveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armário) e
nivelamento auto ajustável cuja função será contornar eventuais desníveis de piso.
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15 ARMÁRIO SUPER ALTO COM 8 PORTAS (CATMAT 20591): ARMÁRIO SUPER
ALTO COM 8 PORTAS, COM DIMENSÕES L 800 X P 500 X H 2100 MM. Variação
máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo superior confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.
Portas (08) confeccionadas em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,
e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabeçado com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17.
Os pares de portas sustentam-se em quatro dobradiças de pressão (2 por porta), permitindo
ainda diversas regulagens com abertura de 95 graus. Cada dobradiça é fixada por 4 parafusos
fixados em pontos pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. As
portas possuem fechadura cilíndrica com travamento por lingueta com 02 chaves (principal e
reserva) com corpos escamoteáveis (dobráveis), acabamento zincado e capa plástica. Ambas
as portas são dotadas de puxadores metálicos tipo "alça”, com rosca interna M4 com
acabamento níquel. A fixação dos mesmos deve ser feita por dois parafusos, à razão de 96
mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 01 divisor vertical, e 06 prateleiras
fixas) confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto são encabeçados com fita de poliestireno com
2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. A montagem das
peças deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Rodapé retangular fechada em tubo de aço de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado,
submetido a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi em pó texturizado, polimerizada em estufa
a 200º C. A base é apoiada por 04 sapatas articuláveis em nylon injetado com regulador de
altura interno (por dentro do armário) e nivelamento auto ajustável cuja função será contornar
eventuais desníveis de piso.
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16 GAVETEIRO FIXO COM 2 GAVETAS (CATMAT 479936): Gaveteiro fixo, material:
madeira, tipo madeira: aglomerado , mdp, tipo revestimento: laminado melamínico,
quantidade gavetas: 2 un, altura: 25,70 cm, largura: 30 cm, profundidade: 44 cm, material
gaveta: frente madeira, lados e fundo em aço. DESCRIÇÃO COMPLEMENTAR:
GAVETEIRO FIXO COM 2 GAVETAS, COM DIMENSÕES L 30 X P 44 X H 25,70 CM.
Variação máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Gavetas (02 gavetas) com altura interna útil de 65 mm cada, em chapa metálica dobrada com
espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento por fosfatização a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta híbrida epóxi em pó poliéster fosco
de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C. São apoiadas e fixadas lateralmente
entre par de corrediças metálicas com deslizamento suave e silencioso por meio de roldanas
de nylon. Frentes das gavetas confeccionadas em MDP com 18 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes é
encabeçado em fita de poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot
melt com arestas arredondadas com raio ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. A abertura das gavetas é feita lateralmente por vão que há entre as frentes
das gavetas e a caixa do gaveteiro. O gaveteiro é dotado de uma frente fixa com fechadura
frontal para travamento simultâneo das gavetas. A rotação 180º da chave aciona haste em aço
conduzida por guias, com ganchos para travamento simultâneo das gavetas. Acompanham 02
chaves (principal e reserva) com corpos escamoteáveis (dobráveis) com acabamento
niquelado e capa plástica. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 02 travessas de travamento e 02
travessas de fixação) confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto são encabeçados com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas
com raio ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. A montagem
das peças deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix.
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17 GAVETEIRO VOLANTE COM 2 GAVETAS E 1 GAVETÃO (CATMAT 479932):
Gaveteiro móvel, material: madeira mdp, tipo revestimento: laminado melamínico, altura:
648 mm, largura: 400 mm, profundidade: 470 mm, características adicionais: com 2 gavetas
médias e 1 gavetão. DESCRIÇÃO COMPLEMENTAR: GAVETEIRO VOLANTE COM 2
GAVETAS E 1 GAVETÃO, COM DIMENSÕES L 400 X P 470 X H 648 MM. Variação
máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo superior confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixação do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem
danificá-lo. Gavetas (02 gavetas) com altura interna útil de 65 mm cada, em chapa metálica
dobrada com espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento por fosfatização a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta híbrida epóxi em pó
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C. São apoiadas e fixadas
lateralmente entre par de corrediças metálicas com deslizamento suave e silencioso por meio
de roldanas de nylon. Gaveta de pasta (01 gaveta) em chapa metálica dobrada com espessura
de 0,45 mm, com suportes metálicos para colocação de pastas suspensas, com pré-tratamento
por fosfatização a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática
em tinta epóxi pó poliéster fosca de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C. A
gaveta de pasta é apoiada lateralmente entre par de corrediças telescópicas de 02 estágios,
com deslizamento por esferas de aço. Corrediças telescópicas medindo aprox. P 400 x A 45
mm em aço relaminado com acabamento em Zinco eletrolítico cromatizado, de abertura total
e prolongamento de curso em 27 mm do comprimento nominal. Fixação lateral, sistema 32
mm, com 04 parafusos cabeça panela PHS AA 3,5 de cada lado. Autotravante fim de curso
aberto e travas fim de curso que permitem a retirada da gaveta. Capacidade de peso: 35 kg
por gaveta. Frentes das gavetas confeccionadas em MDP com 18 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes é
encabeçado em fita de poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot
melt com arestas arredondadas com raio ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. A abertura das gavetas é feita lateralmente por vão que há entre as frentes
das gavetas e a caixa do gaveteiro. O gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava
simultânea das gavetas. A rotação 180º da chave aciona haste em aço conduzida por guias,
com ganchos para travamento simultâneo das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e
reserva) com corpos escamoteáveis (dobráveis) com acabamento niquelado e capa plástica.
Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior) confeccionado em MDP com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto
são encabeçados com fita de poliestireno com 2 mm de espessura, coladas com adesivo hot
melt com arestas arredondadas com raio ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. A montagem das peças deve ser feita por meio de acessórios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham 4 rodízios de duplo giro, com
altura de 50 mm, em polipropileno.
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18 GAVETEIRO COMPLEMENTO COM 4 GAVETAS (CATMAT 480019): Gaveteiro
fixo, material: mdp, tipo revestimento: laminado melamínico, quantidade gavetas: 4 un,
altura: 74 cm, largura: 40 cm, profundidade: 60 cm, material gaveta: mdp. DESCRIÇÃO
COMPLEMENTAR: GAVETEIRO COMPLEMENTO COM 4 GAVETAS, COM
DIMENSÕES L 40 X P 60 X H 74 CM. Variação máxima de 5% nas medidas para mais ou
para menos.
Tampo superior confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixação do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem
danificá-lo. Gavetas (04 gavetas) com altura interna útil de 65 mm cada, em chapa metálica
dobrada com espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento por fosfatização a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta híbrida epóxi em pó
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C. São apoiadas e fixadas
lateralmente entre par de corrediças metálicas com deslizamento suave e silencioso por meio
de roldanas de nylon. Corrediças telescópicas medindo aprox. P 400 x A 45 mm em aço
relaminado com acabamento em Zinco eletrolítico cromatizado, de abertura total e
prolongamento de curso em 27 mm do comprimento nominal. Fixação lateral, sistema 32
mm, com 04 parafusos, cabeça panela PHS AA 3,5 de cada lado. Autotravante fim de curso
aberto e travas fim de curso que permitem a retirada da gaveta. Capacidade de peso: 35 kg
por gaveta. Frentes das gavetas confeccionadas em MDP com 18 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes é
encabeçado em fita de poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot
melt com arestas arredondadas com raio ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. As frentes são dotadas de puxadores metálicos tipo "alça", com rosca
interna M4 com acabamento níquel. A fixação dos mesmos deve ser feita por dois parafusos,
à razão de 96 mm. O gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava simultânea das
gavetas. A rotação 180º da chave aciona haste em aço conduzida por guias, com ganchos para
travamento simultâneo das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteáveis (dobráveis) com acabamento niquelado e capa plástica. Corpo (02 laterais, 01
fundo e 01 tampo inferior) confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto são encabeçados com
fita de poliestireno com 2 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-
17, e os bordos não aparentes do conjunto são encabeçados em fita de poliestireno com 0,45
mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt. A montagem das peças deve ser
feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé
retangular fechada em tubo de aço de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a um
pré-tratamento por fosfatização a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatização) e
pintura eletrostática em tinta epóxi pó poliéster fosca de alta performance, polimerizada em
estufa a 200º C. O Rodapé é apoiado por 04 sapatas em nylon injetado, com regulador de
altura cuja função será contornar eventuais desníveis de piso.
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19 GAVETEIRO VOLANTE COM 3 GAVETAS (CATMAT 480020): Gaveteiro móvel,
material: madeira mdp, tipo revestimento: laminado melamínico, quantidade gavetas: 3 un,
altura: 615 mm, largura: 400 mm, profundidade: 470 mm. DESCRIÇÃO
COMPLEMENTAR: GAVETEIRO VOLANTE COM 3 GAVETAS, COM DIMENSÕES L
400 X P 470 X H 615 MM. Variação máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo superior confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixação do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem
danificá-lo. Gavetas (03 gavetas) com altura interna útil de 65 mm cada, em chapa metálica
dobrada com espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento por fosfatização a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta híbrida epóxi em pó
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C. São apoiadas e fixadas
lateralmente entre par de corrediças metálicas com deslizamento suave e silencioso por meio
de roldanas de nylon. Frentes das gavetas confeccionadas em MDP com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno das
frentes é encabeçado em fita de poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas com
adesivo hot melt com arestas arredondadas com raio ergonômico de 2 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17. A abertura das gavetas é feita lateralmente por vão que há
entre as frentes das gavetas e a caixa do gaveteiro. O gaveteiro é dotado de fechadura frontal
com trava simultânea das gavetas. A rotação 180º da chave aciona haste em aço conduzida
por guias, com ganchos para travamento simultâneo das gavetas. Acompanham 02 chaves
(principal e reserva) com corpos escamoteáveis (dobráveis) com acabamento niquelado e
capa plástica. Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior) confeccionado em MDP com
18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os bordos aparentes do
conjunto são encabeçados com fita de poliestireno com 2 mm de espessura, coladas com
adesivo hot melt com arestas arredondadas com raio ergonômico de 2 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17. A montagem das peças deve ser feita por meio de acessórios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham 4 rodízios de duplo
giro, com altura de 50 mm, em polipropileno.
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20 MESA DE REUNIÃO OVAL (CATMAT 150942): MESA DE REUNIÃO OVAL, COM
DIMENSÕES L 2400 X P 1100 X H 740 MM. Variação máxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos.
Tampo inteiriço, com formato oblongo, confeccionado em MDP com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabeçado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. A fixação do tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina
M6, fixados por meio de buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo.
Painéis frontais duplos e paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural e de
privacidade, confeccionados em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,
e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabeçado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt. A fixação
painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais
metálicas constituídas por chapas metálicas conformadas, onde a base inferior (pata) é
fabricada em chapa de aço com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x
720 x 70 mm, com furos superiores para conexão com a coluna. Coluna dupla, fabricada em
chapa de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura mínima de 3 mm,
sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posição horizontal,
proporcionando a interligação das partes por meio de solda MIG; e uma na posição vertical,
proporcionando a fixação de uma possível calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja função é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Base superior
de fixação fabricado em chapa de aço com espessura mínima de 3 mm, estampada e
repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diâmetro de 63 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de
piso. Todas as partes metálicas deverão ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatização a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C.
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21 MESA DE REUNIÃO RETANGULAR TIPO 1 (CATMAT 150942): MESA DE
REUNIÃO RETANGULAR, COM DIMENSÕES L 2000 X P 1050 X H 740 MM. Variação
máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo inteiriço, com formato retangular, confeccionado em MDP com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabeçado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. A fixação do tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina
M6, fixados por meio de buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo.
Painéis frontais duplos e paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural e de
privacidade, confeccionados em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,
e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabeçado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt. A fixação
painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais
metálicas constituídas por chapas metálicas conformadas, onde a base inferior (pata) é
fabricada em chapa de aço com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x
720 x 70 mm, com furos superiores para conexão com a coluna. Coluna dupla, fabricada em
chapa de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura mínima de 3 mm,
sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posição horizontal,
proporcionando a interligação das partes por meio de solda MIG; e uma na posição vertical,
proporcionando a fixação de uma possível calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja função é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Base superior
de fixação fabricado em chapa de aço com espessura mínima de 3 mm, estampada e
repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diâmetro de 63 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de
piso. Todas as partes metálicas deverão ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatização a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C.
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22 MESA DE REUNIÃO RETANGULAR TIPO 2 (CATMAT 150942): MESA DE
REUNIÃO RETANGULAR, COM DIMENSÕES L 2700 X P 1050 X H 740 MM. Variação
máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos. 
Tampo inteiriço, com formato retangular, confeccionado em MDP com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabeçado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. A fixação do tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina
M6, fixados por meio de buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo.
Painéis frontais duplos e paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural e de
privacidade, confeccionados em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,
e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabeçado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt. A fixação
painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais
metálicas constituídas por chapas metálicas conformadas, onde a base inferior (pata) é
fabricada em chapa de aço com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x
720 x 70 mm, com furos superiores para conexão com a coluna. Coluna dupla, fabricada em
chapa de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura mínima de 3 mm,
sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posição horizontal,
proporcionando a interligação das partes por meio de solda MIG; e uma na posição vertical,
proporcionando a fixação de uma possível calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja função é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Base superior
de fixação fabricado em chapa de aço com espessura mínima de 3 mm, estampada e
repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diâmetro de 63 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de
piso. Todas as partes metálicas deverão ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatização a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C.
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23 MESA DE REUNIÃO REDONDA (CATMAT 150942): MESA DE REUNIÃO
REDONDA, COM DIMENSÕES Ø 1250 X H 740 MM. Variação máxima de 5% nas
medidas para mais ou para menos. 
Tampo inteiriço, com formato circular, confeccionado em MDP com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabeçado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as
Normas ABNT. A fixação do tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina
M6, fixados por meio de buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo.
Estrutura inteiriça com 04 patas formada por tubos e chapas metálicas, com a base superior
em tubo de aço 20 X 30 x 1,2 mm, a base inferior em chapa de aço repuxada curva
dispensando desta forma o uso de ponteiras de PVC, com espessura mínima de 1,5 mm, e a
coluna de sustentação composta por tubo redondo Ø 101,6 x 1,5 mm, sendo todo o conjunto
submetido a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó poliéster fosca de alta performance,
polimerizada em estufa a 200º C. Acabamento com sapatas em PVC rígido com diâmetro de
63 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso.

24 MESA DE CANTO (CATMAT 150208): MESA DE CANTO, COM DIMENSÕES L 700
X P 700 X H 400 MM. Variação máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. Estrutura
metálica constituída por 04 colunas em tubos de aço de secção redonda com Ø 50.80 x 1,5
mm, interligadas na extremidade superior por tubos de secção retangular 50 x 20 x 0,90,
soldadas pelo processo MIG, conferindo ao conjunto estrutural força e resistência ao balanço
causado por pressões frontais e laterais que a mesa venha sofrer. A parte inferior dos tubos
recebe sapatas niveladoras em PVC rígido com diâmetro de 63 mm, cuja função será
contornar eventuais desníveis de piso.
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25 MESA REDONDA MULTIUSO (CATMAT 150942): MESA REDONDA MULTIUSO,
COM DIMENSÕES Ø 1250 X H 740 MM. Variação máxima de 5% nas medidas para mais
ou para menos. 
Tampo inteiriço, em formato circular, confeccionado em MDF com 25 mm de espessura. A
face inferior do tampo é revestida com filme termo prensado de melamínico de baixa pressão
(BP), com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da face superior do tampo é usinada 15°, e o revestimento deve
ser em película de PVC termo formável a vácuo com espessura mínima de 0,6 mm. A fixação
tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados por meio de
buchas metálicas confeccionadas em Zamak cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Estrutura inteiriça com
04 patas formada por tubos e chapas metálicas, com a base superior em tubo de aço 20 X 30
x 1,2 mm, a base inferior em chapa de aço repuxada curva dispensando desta forma o uso de
ponteiras de PVC, com espessura mínima de 1,5 mm, e a coluna de sustentação composta por
tubo redondo Ø 101,6 x 1,5 mm, sendo todo o conjunto submetido a um pré-tratamento por
fosfatização a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em
tinta epóxi pó poliéster fosca de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C.
Acabamento com sapatas em PVC rígido com diâmetro de 63 mm, cuja função será contornar
eventuais desníveis de piso.
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26 MESA RETANGULAR MULTIUSO TIPO 1 (CATMAT 150942): MESA
RETANGULAR MULTIUSO, COM DIMENSÕES L 2000 X P 1200 X H 740 MM.
Variação máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo inteiriço, em formato retangular, confeccionado em MDF com 25 mm de espessura. A
face inferior do tampo é revestida com filme termo prensado de melamínico de baixa pressão
(BP), com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da face superior do tampo é usinada 15°, e o revestimento deve
ser em película de PVC termo formável a vácuo com espessura mínima de 0,6 mm. A fixação
tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados por meio de
buchas metálicas confeccionadas em Zamak cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Painéis frontais duplos
e paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural e de privacidade,
confeccionados em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabeçado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt. A fixação
painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais
metálicas constituídas por chapas metálicas conformadas, onde a base inferior (pata) é
fabricada em chapa de aço com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x
720 x 70 mm, com furos superiores para conexão com a coluna. Coluna dupla, fabricada em
chapa de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura mínima de 3 mm,
sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posição horizontal,
proporcionando a interligação das partes por meio de solda MIG; e uma na posição vertical,
proporcionando a fixação de uma possível calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja função é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Base superior
de fixação fabricado em chapa de aço com espessura mínima de 3 mm, estampada e
repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diâmetro de 63 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de
piso. Todas as partes metálicas deverão ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatização a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C.
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27 MESA RETANGULAR MULTIUSO TIPO 2 (CATMAT 150942): MESA
RETANGULAR MULTIUSO, COM DIMENSÕES L 2400 X P 1400 X H 740 MM.
Variação máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo inteiriço, em formato retangular, confeccionado em MDF com 25 mm de espessura. A
face inferior do tampo é revestida com filme termo prensado de melamínico de baixa pressão
(BP), com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da face superior do tampo é usinada 15°, e o revestimento deve
ser em película de PVC termo formável a vácuo com espessura mínima de 0,6 mm. A fixação
tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados por meio de
buchas metálicas confeccionadas em Zamak cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Painéis frontais duplos
e paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural e de privacidade,
confeccionados em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabeçado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt. A fixação
painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais
metálicas constituídas por chapas metálicas conformadas, onde a base inferior (pata) é
fabricada em chapa de aço com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x
720 x 70 mm, com furos superiores para conexão com a coluna. Coluna dupla, fabricada em
chapa de aço com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura mínima de 3 mm,
sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posição horizontal,
proporcionando a interligação das partes por meio de solda MIG; e uma na posição vertical,
proporcionando a fixação de uma possível calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela à coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja função é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Base superior
de fixação fabricado em chapa de aço com espessura mínima de 3 mm, estampada e
repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diâmetro de 63 mm, cuja função será contornar eventuais desníveis de
piso. Todas as partes metálicas deverão ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatização a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta epóxi pó
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200º C.
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28 GUICHÊ DE ESTUDO (CATMAT 150057): GUICHÊ DE ESTUDO, COM DIMENSÕES
L 800 X P 800 X H 1200 MM. Variação máxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos. 
Tampo confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixação
tampo de acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Laterais
confeccionadas em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo superior e frontal é encabeçado em fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT, sendo o bordo inferior e posterior
com encabeçamento em fita de poliestireno de espessura 0,45 mm, coladas com adesivo hot
melt a 200º. A lateral em um canto superior com raio 150 mm dando design de formato
suave, com furação para parafusos ocultos tipo minifix. E base de fixação de sapatas
reguladora em aço com rosca 1/4 cuja função será contornar eventuais desníveis de piso.
Fundo confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo superior é encabeçado em fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5
mm de acordo com as Normas ABNT, sendo os bordos laterais e o bordo posterior com
encabeçamento em fita de poliestireno de espessura 0,45 mm, coladas com adesivo hot melt a
200º, dotado de furos com diâmetro de 15 e 8 mm com acabamento em poliestireno com
tampa sacável e adesivo auto colante. Parte inferior com furo de alinhamento para adaptar o
suporte em chapa de aço para fixação, chapas “U” fixa por 2 parafusos Chip Bord auto
cortante, chapa “U” com rosca para adaptar sapatas niveladoras rosca ¼ cuja função será
contornar eventuais desníveis de piso. Calha tipo Berço confeccionada com chapas metálicas
# 20 (0,9 mm) dobrada em formato “J”, com divisão interna horizontal que possibilita a
passagem de fiação individual (elétrica e telefonia) e com orifícios para instalação de 2
tomadas de força convencionais (redondas) e 2 para plugs tipo RJ-45. Conectores em tubo de
aço 20 x 20 x 1,2 mm, para conexões entre lateral e fundo, sendo que o sistema de montagem
deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Acabados com tampo em
Poliestireno de PVC rígido na base superior e inferior eliminando riscos de abas cortantes.
Todo o conjunto metálico é submetido a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta híbrida epóxi-poliéster
em pó texturizado, polimerizada em estufa a 200º C.
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29 MESA COM TAMPO DE MONITOR E TECLADO COM REGULAGEM DE
ALTURA (CATMAT 150057): MESA COM TAMPO DE MONITOR E TECLADO COM
REGULAGEM DE ALTURA, COM DIMENSÕES L 900 X P 795 X H 670/960 MM.
Variação máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampos (subdivididos em tampo do teclado e tampo do monitor) confeccionados em MDP
com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo de
contato com o usuário encabeçado em perfil flexível maciço 180º acoplado sob pressão e cola
vinílica, e os demais bordos são encabeçados em fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura mínima, coladas com adesivo hot melt. Com arestas arredondadas com raio
ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixação do tampo/estrutura
deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados por meio de buchas metálicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Estrutura tipo pórtico sendo
a base inferior em perfil tubular retangular 50 x 30, com parede 1,5 mm de espessura,
reguladores de nível e ponteiras de acabamento. Coluna formada por dois perfis tubulares
retangulares 50 x 30 com parede de 1,5 mm de espessura, tendo um fechamento interno fixo
e externo sacável em chapa de aço espessura 0,9 mm. Braços superiores em perfis tubulares
retangulares 30 x 20 com parede 1,5 mm de espessura, móveis e dotados de cremalheira, guia
superior e inferior em nylons injetados; com ponteiras de acabamento. Coluna horizontal
estrutural ligando duas estruturas, em perfil dobrado em aço com espessura de 0,9 mm, com
tampa sacável fixada com parafusos auto-atarraxante. Mecanismo de ajuste de altura dotado
de duas manivelas de comando dobráveis, sendo uma para cada tampo, ligada cada qual num
mecanismo contendo duas caixas de transmissão dotadas de eixo sem fim, coroa direita e
esquerda, eixo metálico, eixo de transmissão em perfil tubular redondo 5/8 16 com espessura
1,5 mm, e engrenagens de dentes retos em nylon, permitindo uma diferenciação na altura de
até 300 mm, independentes para cada tampo. Todo o conjunto metálico é submetido a um
pré-tratamento por fosfatização a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatização) e
pintura eletrostática em tinta híbrida epóxi-poliéster em pó poliéster, polimerizada em estufa
a 200º C. Acompanham sapatas em PVC com diâmetro de 34 mm e rosca 3/8 pol., cuja
função será contornar eventuais desníveis de piso.
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30 MESA DE ACESSIBILIDADE RETA COM REGULAGEM DE ALTURA (CATMAT
150942): MESA DE ACESSIBILIDADE RETA COM REGULAGEM DE ALTURA, COM
DIMENSÕES L 1400 X P 800 X H630/930 MM. Variação máxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos.
Tampo superior confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixação do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem
danificá-lo. Estruturas metálicas constituídas por coluna pedestal confeccionadas em tubo
externo 50x90mm em aço carbono com parede de 2 mm, tubo interno de 40x80 mm em aço
carbono com parede de 1,50 mm, entre o tubo interno e externo, bucha em nylon, para
garantir a mobilidade e eliminar folga entre as paredes dos tubos para evitar desgaste e ruídos
durante o processo de elevação. Possui na sua parte superior, montante com sistema de
encaixe e furação, para acoplamento e fixação das travessas estruturais, proporcionando a
montagem em medidas variáveis para colocação de diferentes tampos. Base para pedestal é
confeccionada em aço carbono, com espessura de 2 mm repuxado. Nas extremidades da base,
na sua parte interna, possui dois suportes com rosca, com espessura de 2,65 mm para sapatas
niveladoras, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. O acabamento superficial
com fosfato e processo de pintura por sistema eletrostático a pó. Suporte para fixação do
tampo ao pedestal é confeccionado em aço carbono, com espessura de 2 mm. Travessa
estrutural para mesa ou estação de trabalho, tem suas colunas (pernas) interligadas entre si,
por meio de travessas (calhas), com corpo produzido em aço carbono, com espessura mínima
de 1,20 mm. Caixa de engrenagens do mecanismo de elevação injetada, em nylon, com base
em alumínio extrudado, e rolamento para garantir movimento suave e sem ruído. A
transmissão de força entre os pontos elevatórios da mesa se dá por meio de barras sextavadas
de 6 mm, fabricadas em aço carbono. O ajuste de altura é feito por manípulo retrátil, de fácil
manuseio, que permita seu posicionamento abaixo do tampo após o uso, para garantir maior
área livre de trabalho ao usuário na parte frontal da mesa.
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31 MESA DE ACESSIBILIDADE EM L COM REGULAGEM DE ALTURA (CATMAT
150942): MESA DE ACESSIBILIDADE EM “L” COM REGULAGEM DE ALTURA,
COM DIMENSÕES LD 1400 X P 885 X LE 1400 X P 885 X H 630/930 MM. Variação
máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do
cabeamento ao tampo é feito por meio de três passa-cabos redondos em PVC rígido, com
diâmetro interno mínimo de 60 mm, com tampa removível, e abertura para passagem de
cabos. A fixação tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados
por meio de buchas metálicas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando
a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Estruturas metálicas constituídas por
coluna pedestal confeccionadas em tubo externo 50x90mm em aço carbono com parede de 2
mm, tubo interno de 40x80 mm em aço carbono com parede de 1,50 mm, entre o tubo interno
e externo, bucha em nylon, para garantir a mobilidade e eliminar folga entre as paredes dos
tubos para evitar desgaste e ruídos durante o processo de elevação. Possui na sua parte
superior, montante com sistema de encaixe e furação, para acoplamento e fixação das
travessas estruturais, proporcionando a montagem em medidas variáveis para colocação de
diferentes tampos. Base para pedestal é confeccionada em aço carbono, com espessura de 2
mm repuxado. Nas extremidades da base, na sua parte interna, possui dois suportes com
rosca, com espessura de 2,65 mm para sapatas niveladoras, cuja função será contornar
eventuais desníveis de piso. O acabamento superficial com fosfato e processo de pintura por
sistema eletrostático a pó. Suporte para fixação do tampo ao pedestal é confeccionado em aço
carbono, com espessura de 2 mm. Travessa estrutural para mesa ou estação de trabalho, tem
suas colunas (pernas) interligadas entre si, por meio de travessas (calhas), com corpo
produzido em aço carbono, com espessura mínima de 1,20 mm. Caixa de engrenagens do
mecanismo de elevação injetada, em nylon, com base em alumínio entrudado, e rolamento
para garantir movimento suave e sem ruído. A transmissão de força entre os pontos
elevatórios da mesa se dá por meio de barras sextavadas de 6 mm, fabricadas em aço
carbono. O ajuste de altura é feito por manípulo retrátil, de fácil manuseio, que permita seu
posicionamento abaixo do tampo após o uso, para garantir maior área livre de trabalho ao
usuário na parte frontal da mesa.
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32 MESA PLATAFORMA  (CATMAT 150942): MESA PLATAFORMA, COM
DIMENSÕES L 1400 X P 1400 X H 740 MM. Variação máxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos.
Tampos laterais (2 peças) medindo P 550 mm e tampo central (1 peça) medindo P 300 mm,
confeccionados com chapas em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces
por filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm. A fixação dos tampos/estruturas deverá ser feita
através de parafusos máquina M6, fixados por meio de buchas metálicas confeccionadas em
ZAMAK, e cravadas na face inferior do tampo. O tampo central possui recortes retangulares
para acoplamento de duas caixas elétricas. Caixas elétricas confeccionadas em alumínio, com
tampa basculante de abertura 90º. Porta tomada embutido com 02 orifícios retangulares para
colocação de tomadas elétricas (novo padrão ABNT), 02 orifícios quadrados para colocação
de receptores para plugs RJ45 e aberturas para passagem de cabeamento. Balconete (1 peça)
medindo: P 300 mm, confeccionados em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces por filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm. A montagem deve ser por meio de
suportes metálicos confeccionados com tubos 50 x 50 x 1,2 mm, com furações e parafusos
com rosca métrica M6 com cabeça borboleta, que permite fixação sem o uso de chaves sobre
os tampos centrais, permitindo facilmente a remoção do balconete caso haja necessidade de
se ampliar a área de trabalho. Calhas horizontais (1 peça), fixadas às estruturas, leito com
largura de 180 mm para passagem de cabos sob o tampo por toda extensão da mesa,
confeccionadas em chapas metálicas dobradas. A fixação calha/estrutura é feita por meio de
parafusos com rosca métrica M6 com cabeça borboleta, que permite fixação sem o uso de
chaves, permitindo fácil remoção da calha em eventuais manutenções. Estruturas de
sustentação laterais metálicas constituídas por 04 colunas em tubos de aço de secção
quadrada, 50 x 50 x 1,2 mm, interligadas na extremidade superior por tubo de secção
retangular 50 x 20 x 0,90, soldadas pelo processo MIG a 45 graus em diagonal, conferindo ao
conjunto estrutural força e resistência ao balanço causado por pressões frontais e laterais que
o posto de trabalho venha sofrer. Calha vertical para subida de cabeamento por meio da
estrutura lateral, formado por 01 coluna em tubos de aço de secção quadrada, 50 x 50 x 1,5
mm contraplacados por 2 placas confeccionadas em MDP com 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno das
placas é encabeçado em fita de poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas com
adesivo hot melt. A fixação destas placas é feita por meio de click de PVC, que permite fácil
remoção em caso de eventuais manutenções no cabeamento. Todas as partes metálicas são
submetidas a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatização) e pintura eletrostática em tinta híbrida epóxi-poliéster em pó texturizado,
polimerizada em estufa a 200º C. Acabamento em sapatas niveladoras de nylon, com rosca
central para regulagem de altura e para corrigir possíveis desníveis do piso.
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33 DISPOSITIVO PARA PASTAS SUSPENSAS (CATMAT 133124): DISPOSITIVO PARA
PASTAS SUSPENSAS, COM DIMENSÕES L 760 X P 428 X H 80 MM. Variação máxima
de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Confeccionado em chapas metálicas dobradas com espessura mínima de 0,63 mm é apoiado
lateralmente entre um par de corrediças telescópicas de 02 estágios, com deslizamento por
esferas de aço. Corrediças telescópicas medindo aprox. P 400 x H 45 mm em aço relaminado
com acabamento em Zinco eletrolítico cromatizado, de abertura total e prolongamento de
curso em 27 mm do comprimento nominal. Fixação lateral, sistema 32 mm, com 04 parafusos
cabeça panela PHS AA 3,5 de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim de
curso que permitem a retirada do dispositivo. Capacidade de peso: 35 kg por dispositivo, e
lugar para armazenar duas carreiras de pastas suspensas, sendo uma posicionada de frente e
outra lateralmente. Todo o conjunto (exceto as corrediças) passa por um pré-tratamento por
fosfatização a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em
tinta epóxi em pó poliéster, polimerizada em estufa a 200º C.

34 PAINEL DIVISOR SUSPENSO RETO TIPO 1 (CATMAT 150482): PAINEL DIVISOR
SUSPENSO RETO, COM DIMENSÕES L 1400 X E 18 X H 500 MM. Variação máxima de
5% nas medidas para mais ou para menos.
Painel de privacidade com 18 mm de espessura, confeccionados em MDP selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressão, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do Painel é encabeçado com fitas de poliestireno com 2 mm de
espessura mínima, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas e raio ergonômico
de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O Painel é fixado nas Estações por
meio de mãos francesas em PVC rígido revestidas com fibras de vidro.

35 PAINEL DIVISOR SUSPENSO RETO TIPO 2 (CATMAT 150482): PAINEL DIVISOR
SUSPENSO RETO, COM DIMENSÕES L 1600 X E 18 X H 500 MM. Variação máxima de
5% nas medidas para mais ou para menos.
Painel de privacidade com 18 mm de espessura, confeccionados em MDP selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressão, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do Painel é encabeçado com fitas de poliestireno com 2 mm de
espessura mínima, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas e raio ergonômico
de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O Painel é fixado nas Estações por
meio de mãos francesas em PVC rígido revestidas com fibras de vidro.
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36 MESA DE REUNIÃO EXECUTIVA COM SISTEMA DE ELETRIFICAÇÃO
(CATMAT 150942): MESA DE REUNIÃO EXECUTIVA COM SISTEMA DE
ELETRIFICAÇÃO, COM DIMENSÕES L 2700 X P 1300 X H 740 MM. Variação máxima
de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo com espessura final de 45 mm, componível por duas camadas modulares e
sobrepostas, com a camada superior composta por 08 módulos (04 pares), sendo: 02 módulos
centrais, med. 1800 x 300 mm, 02 módulos nas cabeceiras, med. 450 x 1200 mm e 04
módulos nas laterais med. 1800 x 450 mm. A camada inferior composta por 02 módulos
iguais (par) med. 2250 x 1200 mm. Os módulos se acoplam perfeitamente para formar uma
superfície de trabalho com design ergonômico e elegante. Os módulos nas cabeceiras e nas
laterais do tampo superior são confeccionados com chapas de 26 mm de espessura
produzidos com placas de fibras de madeira selecionadas, provenientes de troncos de
eucaliptos e pinus (cultivados em florestas renováveis com certificação FSC – será solicitada
cópia da certificação), aglutinadas e consolidadas com resina sintética a base de ureia-
formaldeído e termo estabilizadas sob pressão, com densidade média, de acordo com as
especificações da norma NBR 15316/2 e metodologias descritas na NBR 15316/3, resistência
à tração perpendicular (kg/cm²) 5.6, resistência à flexão estática (Kg/cm²) 185. Face superior
e bordas do perímetro com revestimento em lâmina de madeira, obtida através da colagem de
várias lâminas de madeiras reflorestadas, sobrepostas entre resinas, que se consolidam em
blocos. Esses blocos são estabilizados e em seguida faqueados, dando origem às lâminas pré-
compostas (lâminas finas fatiadas, que são prensadas e novamente cortadas. Esse processo
cria o desenho linheiro, que possui traços em padrões paralelos, representando maior
produtividade, economia de matéria-prima e respeito ao meio ambiente). Acabamento
superficial executado com lixamento da lâmina, em grana final 180, aplicação de fundo
poliuretânico em 03 demãos, formando uma camada final de aproximadamente 120gr/m²,
com secagem por sistema Ultra Violeta. Lixamento do fundo com grana 320, aplicação de
verniz poliuretânico com camada aproximada de 50 gr/m² e secagem final por sistema Ultra
Violeta em ambiente fechado, climatizado e isento de pó. Os 02 módulos centrais superiores
são confeccionados com chapas de 26 mm de espessura produzidos com placas de fibras de
madeira selecionadas, provenientes de troncos de eucaliptos e pinus (cultivados em florestas
renováveis com certificação FSC – será solicitada cópia da certificação), aglutinadas e
consolidadas com resina sintética a base de ureia-formaldeído e termo estabilizadas sob
pressão, com densidade média, de acordo com as especificações da norma NBR 15316/2 e
metodologias descritas na NBR 15316/3, resistência à tração perpendicular (kg/cm²) 5.6,
resistência à flexão estática (Kg/cm²) 185. Recebem revestimento em couro na face superior e
bordas, e possuem 06 compartimentos em aço com porta-tomada interno para 04 plugs de
tomadas de energia e para 04 plugs tipo RJ-45 (cada), permitindo a instalação de cabos para
energia elétrica, telefonia e rede, embutidos, com tampa basculante e moldura em alumínio.
O tampo inferior é componível em 02 partes iguais confeccionadas com chapa de 19 mm de
espessura produzida produzidos com placas de fibras de madeira selecionadas, provenientes
de troncos de eucaliptos e pinus (cultivados em florestas renováveis com certificação FSC –
será solicitada cópia da certificação), aglutinadas e consolidadas com resina sintética a base
de ureia-formaldeído e termo estabilizadas sob pressão, com densidade média, de acordo com
as especificações da norma NBR 15316/2 e metodologias descritas na NBR 15316/3,
resistência à tração perpendicular (kg/cm²) 5.6, resistência à flexão estática (Kg/cm²) 185.
Faces e bordas do tampo com revestimento em lâmina de madeira matizada na cor Preto
Ébano com aplicação de fundo poliuretânico em 03 demãos, formando uma camada final de
aproximadamente 120gr/m², com secagem por sistema Ultra Violeta. Lixamento do fundo

MINISTÉRIO DA EDUCAÇÃO
SECRETARIA DE EDUCAÇÃO PROFISSIONAL E TECNOLÓGICA

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAÇÃO, CIÊNCIA E TECNOLOGIA DO SERTÃO PERNAMBUCANO

Instituto Federal de Educação, Ciência e Tecnologia do Sertão Pernambucano
Rua Coronel Amorim, nº 76 – Centro – CEP: 56.302-320 – Petrolina-PE | Fone: (87) 2101-2350.

www.ifsertao-pe.edu.br



37 MESA DE REUNIÃO DIRETORIA (CATMAT 150942): MESA DE REUNIÃO
DIRETORIA, COM DIMENSÕES L 3000 X P 900/1200 X H 740 MM. Variação máxima de
5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo seccionado em 02 partes com 26 mm de espessura confeccionados em MDF
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética termo estabilizadas sob pressão, revestido em ambas as faces com folha natural de
madeira pré-composta, usinagem na parte inferior em todo contorno de 50x15 mm, ângulo de
17º, e acabamento com fitas de bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm de
espessura em todo contorno. A fixação do tampo/estrutura deverá ser feita por meio de
parafusos máquina M6, fixados por meio de buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo. Estrutura confeccionada com tubos triangulares na
medida de 70 x 70 x 90 mm #14 (1,9 mm) cortados em meia esquadria (45º), dobrados e
soldados, com a face de 90 mm voltada para fora, e tubos 70 x 70 mm #16 (1,5 mm)
interligados em sua extremidade superior pelo processo de solda MIG com mesmo tubo,
formando cavaletes em formato de “U” únicos e inseparáveis. As partes inferiores dos tubos
são equipadas com sapatas niveladoras de Ø 45 mm, cromadas e antiderrapantes, de PU, com
rosca M10. Os cavaletes são interligados por um requadro formado por tubos metálicos 70 x
30 mm #18 (1,2 mm), com chapas de aço #11 (3 mm) em formato de “U” e altura de 80 mm,
que permite que o tampo fique 10 mm acima da estrutura, causando a sensação de estar
flutuando. O requadro é dotado de furos pré-determinados com rosca M6 permitindo que toda
a montagem e união das peças sejam feitas por meio de parafusos M6x12 mm Calhas leito de
fácil montagem por meio de encaixes são fixadas ao longo do requadro, com divisão para fios
nas extremidades, confeccionadas em chapa aço #20 (0,95 mm). Todo o conjunto metálico é
submetido a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatização) e pintura eletrostática em tinta híbrida epóxi-poliéster em pó texturizado,
polimerizada em estufa a 200º C por no mínimo 10 minutos.
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38 MESA COMPLEMENTAR PARA MESA DE REUNIÃO DIRETORIA (CATMAT
150942): MESA COMPLEMENTAR PARA MESA DE REUNIÃO DIRETORIA, COM
DIMENSÕES L 1500 X P 1200 X H 740 MM. Variação máxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos.
Tampo seccionado em 02 partes com 26 mm de espessura confeccionados em MDF
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética termo estabilizadas sob pressão, revestido em ambas as faces com folha natural de
madeira pré-composta, usinagem na parte inferior em todo contorno de 50x15 mm, ângulo de
17º, e acabamento com fitas de bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm de
espessura em todo contorno. A fixação do tampo/estrutura deverá ser feita por meio de
parafusos máquina M6, fixados por meio de buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo. Estrutura confeccionada com tubos triangulares na
medida de 70 x 70 x 90 mm #14 (1,9 mm) cortados em meia esquadria (45º), dobrados e
soldados, com a face de 90 mm voltada para fora, e tubos 70 x 70 mm #16 (1,5 mm)
interligados em sua extremidade superior pelo processo de solda MIG com mesmo tubo,
formando cavaletes em formato de “U” únicos e inseparáveis. As partes inferiores dos tubos
são equipadas com sapatas niveladoras de Ø 45 mm, cromadas e antiderrapantes, de PU, com
rosca M10. Os cavaletes são interligados por um requadro formado por tubos metálicos 70 x
30 mm #18 (1,2 mm), com chapas de aço #11 (3 mm) em formato de “U” e altura de 80 mm,
que permite que o tampo fique 10 mm acima da estrutura, causando a sensação de estar
flutuando. O requadro é dotado de furos pré-determinados com rosca M6 permitindo que toda
a montagem e união das peças sejam feitas por meio de parafusos M6x12 mm Todo o
conjunto metálico é submetido a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta híbrida epóxi-poliéster
em pó texturizado, polimerizada em estufa a 200º C por no mínimo 10 minutos.
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39 MESA DE TRABALHO DIRETORIA (CATMAT 150942): MESA DE TRABALHO
DIRETORIA, COM DIMENSÕES L 2000 X P 900 X H 740 MM. Variação máxima de 5%
nas medidas para mais ou para menos.
Tampo seccionado em 02 partes com 26 mm de espessura confeccionados em MDF
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética termo estabilizadas sob pressão, revestido em ambas as faces com folha natural de
madeira pré-composta, usinagem na parte inferior em todo contorno de 50x15 mm, ângulo de
17º, e acabamento com fitas de bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm de
espessura em todo contorno. A fixação do tampo/estrutura deverá ser feita por meio de
parafusos máquina M6, fixados por meio de buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo. Processo de acabamento para folha de lamina pré-
composta de todas as peças que são dela revestida, em processos intercalados, o material
passa por: 7 lixamentos das bordas e faces com lixa grana 120, 180 e 320; 6 aplicações de
fundo UV; 2 aplicações de verniz nas bordas e faces em cabine pressurizada; 6 secagens em
túnel UV. Estrutura confeccionada com tubos triangulares na medida de 70 x 70 x 90 mm #14
(1,9 mm) cortados em meia esquadria (45º), dobrados e soldados, formando um cavalete em
formato de “U” único e inseparável, com a face de 90 mm voltada para fora. As partes
inferiores dos tubos são equipadas com sapatas niveladoras de Ø 45 mm, cromadas e
antiderrapantes, de PU, com rosca m10. Os cavaletes Direito/Esquerdo são interligados por
um requadro formado por tubos metálicos 70 x 30 mm #18 (1,2 mm), com chapas de aço #11
(3 mm) em formato de “U” e altura de 80 mm, que permite que o tampo fique 10 mm acima
da estrutura, causando a sensação de estar flutuando. O requadro é dotado de furos pré-
determinados com rosca M6 para permitir a fixação da mesa complementar. Do lado oposto
ao complemento, é fixado um suporte para instalação de tomadas elétricas, lógica e telefonia,
confeccionado em chapa aço #20 (0,95 mm), e calha leito de fácil montagem por meio de
encaixes ao longo do requadro, com divisão para fios nas extremidades, confeccionada em
chapa aço #20 (0,95 mm). Todo o conjunto metálico é submetido a um pré-tratamento por
fosfatização a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em
tinta híbrida epóxi-poliéster em pó texturizado, polimerizada em estufa a 200º C por no
mínimo 10 minutos.
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40 MESA AUXILIAR PARA MESA DE TRABALHO DIRETORIA (CATMAT 150942):
MESA AUXILIAR PARA MESA DE TRABALHO DIRETORIA, COM DIMENSÕES L
1200 X P 600 X H 740 MM. Variação máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo seccionado em 02 partes com 26 mm de espessura confeccionados em MDF
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética termo estabilizadas sob pressão, revestido em ambas as faces com folha natural de
madeira pré-composta, usinagem na parte inferior em todo contorno de 50x15 mm, ângulo de
17º, e acabamento com fitas de bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm de
espessura em todo contorno. A fixação do tampo/estrutura deverá ser feita por meio de
parafusos máquina M6, fixados por meio de buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo. Processo de acabamento para folha de lamina pré-
composta de todas as peças que são dela revestida, em processos intercalados, o material
passa por: 7 lixamentos das bordas e faces com lixa grana 120, 180 e 320; 6 aplicações de
fundo UV; 2 aplicações de verniz nas bordas e faces em cabine pressurizada; 6 secagens em
túnel UV. Estrutura confeccionada com tubos triangulares na medida de 70 x 70 x 90 mm #14
(1,9 mm) cortados em meia esquadria (45º), dobrados e soldados, formando um cavalete com
formato em “U”, único e inseparável, com a face de 90 mm voltada para fora. As partes
inferiores dos tubos são equipadas com sapatas niveladoras de Ø 45 mm, cromadas e
antiderrapantes, de PU, com rosca m10. O cavalete Direito/Esquerdo é interligado por um
requadro formado por tubos metálicos 70 x 30 mm #18 (1,2 mm), com chapas de aço #11 (3
mm) em formato "U" e altura de 80 mm, que permite que o tampo fique 10 mm acima da
estrutura, causando a sensação de estar flutuando. O requadro é dotado de furos pré-
determinados com rosca M6 para permitir a fixação na mesa principal. Todo o conjunto
metálico é submetido a um pré-tratamento por fosfatização a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta híbrida epóxi-poliéster em pó
texturizado, polimerizada em estufa a 200º C por no mínimo 10 minutos.
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41 GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS DIRETORIA 
(CATMAT 480065): Gaveteiro móvel, material: madeira mdp, tipo revestimento: folha de
madeira, quantidade gavetas: 3 un, altura: 625 mm, largura: 400 mm, profundidade: 474 mm,
características adicionais: gaveta em madeira mdp. DESCRIÇÃO COMPLEMENTAR:
GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS DIRETORIA, COM DIMENSÕES L 400 X
P 474 X H 625 MM. Variação máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo superior e inferior: com 10 mm de espessura confeccionado em MDP selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética termo
estabilizadas sob pressão, revestido em ambas as faces com folha natural de madeira pré-
composta, e acabamentos com fitas de bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm
de espessura em todo contorno. A fixação do tampo/corpo do gaveteiro deverá ser feita por
meio de parafusos máquina M6, fixados por meio de buchas metálicas confeccionadas em
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Frentes das gavetas: entre tampo, com 19 mm
de espessura, confeccionadas em MDF selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética termo estabilizadas sob pressão, revestido em
ambas as faces com folha natural de madeira pré-composta, e acabamentos com fitas de
bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm de espessura em todo contorno. As
frentes são dotadas de puxadores em alumínio cromo-acetinado tipo “barra”, com rosca
interna M4. A fixação dos mesmos deve ser feita por dois parafusos à razão de 128 mm.
Gavetas: com 80 mm de altura, confeccionadas em MDP com 15 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. Todas as bordas das gavetas são encabeçadas com fitas
de poliestireno de 0,45 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt. São apoiadas e
fixadas nas laterais do gaveteiro por um par de corrediças telescópicas de 02 estágios, com
suave deslizamento por meio de esferas de aço. Capacidade de peso: 35 kg por gaveta. O
gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava simultânea das gavetas, e é acompanhada
de 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamoteáveis (dobráveis) com acabamento
niquelado e capa plástica. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 travessa superior e 01 inferior)
confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto são encabeçados com fitas de poliestireno com
2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. E os bordos não
aparentes são encabeçados com fitas de poliestireno com 0,45 mm de espessura, coladas com
adesivo hot melt. A montagem das peças deve ser feita por meio de acessórios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham 4 rodízios de duplo giro, com altura
de 70 mm em polipropileno, sendo os dois dianteiros com travas.
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42 ARMÁRIO CREDENCE COM 6 PORTAS (CATMAT 20591): ARMÁRIO CREDENCE
COM 6 PORTAS, COM DIMENSÕES L 2400 X P 510 X H 750 MM. Variação máxima de
5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo superior e inferior com 10 mm de espessura confeccionado em MDF selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética termo
estabilizadas sob pressão, revestido em ambas as faces com folha natural de madeira pré-
composta, e acabamentos com fitas de bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm
de espessura em todo contorno. A fixação do tampo/corpo do gaveteiro deverá ser feita por
meio de parafusos máquina M6, fixados por meio de buchas metálicas confeccionadas em
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Portas de abrir entre tampos, com 19 mm de
espessura, confeccionadas em MDF selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética termo estabilizadas sob pressão, revestido em
ambas as faces com folha natural de madeira pré-composta, e acabamentos com fitas de
bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm de espessura em todo contorno. As
portas sustentam-se em dobradiças metálicas (2 por porta), que permite abertura de até 105
graus. Cada dobradiça é fixada por 4 parafusos fixados em pontos pré-marcados para perfeito
alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui fechadura cilíndrica com
travamento simultâneo superior e inferior tipo Cremona com 02 chaves (principal e reserva)
com corpos escamoteáveis (dobráveis), acabamento zincado e capa plástica. Puxadores em
alumínio cromo –acetinado tipo “barra”, com rosca interna M4. A fixação dos mesmos deve
ser feita por dois parafusos à razão de 128 mm. Corpo (02 laterais, 02 divisórias internas, 01
fundo, 01 travessa superior e 01 inferior) confeccionado em MDP com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto são encabeçados
com fitas de poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonômico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia
NR-17, os bordos não aparentes são encabeçados com fitas de poliestireno com 0,45 mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt. A montagem das peças deve ser feita por meio de
acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. A base é apoiada por 06
sapatas niveladoras em nylon injetado com regulador de altura cuja função será contornar
eventuais desníveis de piso.
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43 BALCÃO DE ATENDIMENTO EM "L" (CATMAT 150049): BALCÃO DE
ATENDIMENTO EM "L", COM DIMENSÕES LD 1600 X LE 1600 X P 700 X H 1100
MM. Variação máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo inferior para trabalho confeccionado em MDP 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces por filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabeçado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixação do tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados em
buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo, possibilitando a
montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. O acesso do cabeamento ao tampo
deverá dar-se por meio de um orifício redondo de diâmetro 60 mm, acabado com passa cabo
de PVC rígido, com tampa removível, e abertura para passagem de cabos. Tampo superior
para atendimento seccionado em 3 partes confeccionadosem MDP com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces por filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabeçado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessura, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixação do tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6,
fixados em buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Painéis frontais
inferiores seccionados em 3 partes, confeccionados em MDP com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces por filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os bordos que acompanha todo o contorno dos
painéis são encabeçados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas
com adesivo hot melt. A fixação painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos
ocultos tipo minifix possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo.
Painéis frontais superiores confeccionados em MDP com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces por filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno dos painéis é
encabeçado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas com adesivo
hot melt. A fixação painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Estruturas
laterais inferiores (pés) confeccionadas em MDP com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces por filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno dos pés é
encabeçado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixação do tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados em
buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo, possibilitando a
montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Estruturas laterais superiores (pés)
confeccionadas em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme
termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno dos pés é encabeçado com fita de
poliestireno de 2,5 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixação do
tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados em buchas
metálicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo, possibilitando a montagem e
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44 COMPLEMENTO RETANGULAR PARA BALCÃO DE ATENDIMENTO EM "L"
(CATMAT 150049): COMPLEMENTO RETANGULAR PARA BALCÃO DE
ATENDIMENTO EM "L", COM DIMENSÕES 1200 X 700 X 1100 MM. Variação máxima
de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Tampo inferior para trabalho confeccionado em MDP 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces por filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabeçado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixação do tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados em
buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo, possibilitando a
montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. O acesso do cabeamento ao tampo
deverá dar-se por meio de um orifício redondo de diâmetro 60 mm, acabado com passa cabo
de PVC rígido, com tampa removível, e abertura para passagem de cabos. Tampo superior
para atendimento seccionado em 3 partes confeccionados em MDP com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces por filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabeçado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessura, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixação do tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6,
fixados em buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Painéis frontais
inferiores seccionados em 3 partes, confeccionados em MDP com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces por filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os bordos que acompanha todo o contorno dos
painéis são encabeçados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas
com adesivo hot melt. A fixação painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos
ocultos tipo minifix possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo.
Painéis frontais superiores confeccionados em MDP com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces por filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno dos painéis é
encabeçado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura mínima, coladas com adesivo
hot melt. A fixação painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix possibilitando a montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Estruturas
laterais inferiores (pés) confeccionadas em MDP com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces por filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno dos pés é
encabeçado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixação do tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados em
buchas metálicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo, possibilitando a
montagem e desmontagem do móvel sem danificá-lo. Estruturas laterais superiores (pés)
confeccionadas em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme
termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno dos pés é encabeçado com fita de
poliestireno de 2,5 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonômico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixação do
tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos máquina M6, fixados em buchas
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45 BIOMBO DIVISOR DE AMBIENTES EM ALUMÍNIO COM TAMPA
BASCULANTE PARA ACESSO A TOMADAS E VIDRO NA PARTE SUPERIOR –
M² (CATMAT 64955) : BIOMBO DIVISOR DE AMBIENTES EM ALUMÍNIO COM
TAMPA BASCULANTE PARA ACESSO A TOMADAS E VIDRO NA PARTE
SUPERIOR – M², COM DIMENSÕES L 400 A 1200 X E 70 X H 1100 A 1600 MM.
Estrutura interna, de alta resistência com travessas horizontais, montantes verticais em perfil
de alumínio extrudado providos de canal e cremalheiras para colocação de suportes para
tampos e acessórios, com orifícios para passagem de fiação, no sentido vertical e horizontal e
entre painéis. Totalmente montadas por meio de encaixes e parafusos, auto brocantes,
flangeados, com acabamento zincado natural, sem a utilização de soldas. Na parte superior
acima do nível do plano de trabalho, calha basculante em perfil de alumínio extrudado em
formato reto, posicionada a 765 mm de altura em relação ao piso, com acesso interno ao
chassi de forma fácil pelo usuário, que é confeccionado em chapa de aço com 0,9 mm de
espessura que contém 4 orifícios retangulares para a colocação de tomadas elétricas
padronizadas ABNT e 4 orifícios para dados tipo RJ45. Na parte inferior da estrutura, rodapé
com tampas basculantes em perfil de alumínio extrudado, com ampla passagem interna de
fiação e com formato retangular da mesma largura do biombo e 100 mm de altura, com a
opção de cego ou com três orifícios para adaptação de tomadas de energia. É provido de
sapatas reguladoras de nível com diâmetro de 50 mm e rosca 5/16 pol., e fixado a estrutura
com parafusos e porcas, cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. Fechamentos
cegos de saque frontal, em chapa de MDP com 15 mm de espessura, com três paginações,
sendo a 1ª paginação uma placa localizada logo acima do rodapé, com H 528 mm; a 2ª
paginação, uma régua medindo H 100 mm, fixada na altura de 650 mm do piso, para permitir
que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e acima do nível da superfície de trabalho, não
sendo necessário deslocar a mesma do lugar, possibilitando rápido e livre acesso ao interior
da estrutura no momento da instalação ou manutenção do cabeamento; e a 3ª paginação é
uma moldura em alumínio extrudado, com canal para acoplamento de vidros com espessura
de 4 mm, com altura variável, vai até o final da divisória, com sua fixação à estrutura interna
por meio de clipes injetados em nylon. As placas inferiores e medianas são confeccionadas
em MDP com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da placa é encabeçado em fita de poliestireno com 1 mm de
espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com dispositivo de acoplamento por clicks
de PVC na parte interna possibilitando fácil retirada e colocação por saque frontal.
Acabamentos laterais e superiores da divisória em perfil de alumínio extrudado, e com
formato predominantemente reto, com elementos de união em termoplástico injetado,
clicados diretamente na estrutura interna, proporcionando acabamento impecável. Todos os
elementos metálicos em alumínio extrudado têm acabamento anodizado ou é submetida a um
pré-tratamento superficial de decapagem e pintura eletrostática com tinta híbrida epóxi-
poliéster em pó, polimerizada em estufa a 200º C. Os painéis permitem a colocação de
suportes e mãos francesas, para acoplamento de superfícies de trabalho ou outros acessórios.
Permitem o crescimento vertical, com colocação de estruturas modulares superiores, unidas
aos painéis inferiores, com as mesmas configurações de acabamento e fechamento, por meio
de elemento metálico, sem alterações das configurações de layout existentes. A união entre
painéis e painel/conector é feita por meio de parafusos com rosca máquina cabeça panela em
aço carbono niquelado M6, porcas e engates confeccionados em nylon injetado com guias.
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46 DIVISÓRIA PISO-TETO TERMO ACÚSTICA, EM MÓDULO CEGO DO PISO AO
TETO, COM 86 MM DE ESPESSURA EM TODA A DIVISÓRIA – M² (CATMAT
150482): DIVISÓRIA PISO-TETO TERMO ACÚSTICA, EM MÓDULO CEGO DO PISO
AO TETO, COM 86 MM DE ESPESSURA EM TODA A DIVISÓRIA – M².
Modulação horizontal de 900 mm a 1200 mm para melhor composição dos ambientes
permitindo a total intercambiabilidade entre os módulos – ou em conformidade com as
especificações ou projeto. Fechamento duplo com 56 mm de vão livre composto
internamente com uma manta de lã de rocha ½” com densidade de 96 kg/m³, vedadas com
silicones em todo perímetro interno (entre placas) em painéis de madeira aglomerada
prensada, termo fundida, com densidade variando entre 685 kg/m³ e 733,3 kg/m³, tratadas
contra fungos e insetos. Placas em revestimento de laminado melamínico tipo MDP com 15
mm de espessura, o bordo que acompanha todo o contorno da placa é encabeçado em fita de
poliestireno com 1 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt,a face interna dos
painéis, possui usinagem de um friso guia, paralelamente às arestas verticais, para os ganchos
de fixação em nylon. Estrutura (interna e externa) totalmente em alumínio natural de múltipla
face extrudado em formato exclusivo – proporcionando precisão e agilidade de montagem,
onde a fixação firme e contínua dos painéis de fechamento à estrutura proporciona
estabilidade dimensional, rigidez do conjunto e flexibilidade de composição. Aprisionados
em calhas de alumínio em forma de “U” no piso, teto e paredes, os perfis da estrutura –
totalmente em alumínio com paredes de aproximadamente 1,2 mm de espessura – permitem
nivelamento e ajustes na progressão da colocação dos painéis. Painéis fixados à estrutura por
encaixe de pressão ao conjunto estrutural – através de um sistema composto por clipes e
molas de nylon, permitindo a praticidade do saque individual e frontal e proporcionando
firmeza, uniformidade e facilidade no ajuste de alinhamento. Borrachas de espuma
autocolante encaixadas a rebaixos nos perfis de montantes, batentes e aplicadas às calhas de
piso, teto e paredes, assim como nas juntas de vedação entre os painéis, incrementam a
acústica e garantem maior estabilidade ao sistema. Acabamento anodizado no padrão
alumínio natural acetinado, tratados com banhos químicos para desengraxe, fosqueamento e
neutralização. Banhos eletrolíticos que promovam a formação de uma camada controlada e
uniforme de óxido na superfície do alumínio para posterior coloração (deposição eletrolítica
de sais metálicos) e selagem (hidratação do óxido dealumínio). O conjunto deve permitir
passagem de cabeamento por todo o interior.
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47 DIVISÓRIA PISO-TETO TERMO ACÚSTICA, EM MÓDULO CEGO DO PISO A
900 MM E QUADRO DE VIDRO DUPLO DE 900 MM ATÉ O TETO, COM 86 MM
DE ESPESSURA EM TODA A DIVISÓRIA – M² (CATMAT 150482): DIVISÓRIA
PISO-TETO TERMO ACÚSTICA, EM MÓDULO CEGO DO PISO A 900 MM E
QUADRO DE VIDRO DUPLO DE 900 MM ATÉ O TETO, COM 86 MM DE ESPESSURA
EM TODA A DIVISÓRIA – M².
Modulação horizontal de 900 mm a 1200 mm para melhor composição dos ambientes
permitindo a total intercambiabilidade entre os módulos – ou em conformidade com as
especificações ou projeto. Fechamento duplo com 56 mm de vão livre composto
internamente com uma manta de lã de rocha ½” com densidade de 96 kg/m³, vedadas com
silicones em todo perímetro interno (entre placas) em painéis de madeira aglomerada
prensada, termo fundida, com densidade variando entre 685 kg/m³ e 733,3 kg/m³, tratadas
contra fungos e insetos. Placas em revestimento de laminado melamínico tipo MDP com 15
mm de espessura, o bordo que acompanha todo o contorno da placa é encabeçado em fita de
poliestireno com 1 mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, a face interna
dos painéis, possui usinagem de um friso guia, paralelamente às arestas verticais, para os
ganchos de fixação em nylon. Painéis em quadros de vidro duplo, com 6 mm de espessura
cada, laminados de segurança (3 mm + película PVB + 3 mm) encaixilhados em perfis
exclusivos de alumínio, montados com ângulos de 45 graus (meia esquadria) onde os perfis
não aparentes em PVC utilizados na vedação e fixação dos vidros aos requadros, não permita
atrito ou vibrações decorrentes de eventuais impactos no conjunto e aumente o momento de
inércia e concomitantemente, a passagem de som, garantindo a vedação acústica. Estrutura
(interna e externa) totalmente em alumínio natural de múltipla face extrudado em formato
exclusivo – proporcionando precisão e agilidade de montagem, onde a fixação firme e
contínua dos painéis de fechamento à estrutura proporciona estabilidade dimensional, rigidez
do conjunto e flexibilidade de composição. Aprisionados em calhas de alumínio em forma de
“U” no piso, teto e paredes, os perfis da estrutura – totalmente em alumínio com paredes de
aproximadamente 1,2 mm de espessura – permitem nivelamento e ajustes na progressão da
colocação dos painéis. Painéis fixados à estrutura por encaixe de pressão ao conjunto
estrutural - através de um sistema composto por clipes e molas de nylon, permitindo a
praticidade do saque individual e frontal e proporcionando firmeza, uniformidade e facilidade
no ajuste de alinhamento. Borrachas de espuma autocolante encaixadas a rebaixos nos perfis
de montantes, batentes e aplicadas às calhas de piso, teto e paredes, assim como nas juntas de
vedação entre os painéis, incrementam a acústica e garantem maior estabilidade ao sistema.
Acabamento anodizado no padrão alumínio natural acetinado, tratados com banhos químicos
para desengraxe, fosqueamento e neutralização. Banhos eletrolíticos que promovam a
formação de uma camada controlada e uniforme de óxido na superfície do alumínio para
posterior coloração (deposição eletrolítica de sais metálicos) e selagem (hidratação do óxido
de alumínio). O conjunto deve permitir passagem de cabeamento por todo o interior
(incluindo o perímetro dos quadros de vidros) ou, opcionalmente, passagem de cabeamento
por coluna.
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48 DIVISÓRIA PISO-TETO ACÚSTICA, EM MÓDULO EM QUADRO DE VIDRO
DUPLO DO PISO AO TETO, COM 86 MM DE ESPESSURA EM TODA A
DIVISÓRIA – M² (CATMAT 150482): DIVISÓRIA PISO-TETO ACÚSTICA, EM
MÓDULO EM QUADRO DE VIDRO DUPLO DO PISO AO TETO, COM 86 MM DE
ESPESSURA EM TODA A DIVISÓRIA – M².
Modulação horizontal variável permitindo a total intercambiabilidade entre os módulos - ou
em conformidade com as especificações ou projeto. Fechamento duplo - em quadros de vidro
duplo, com 6 mm de espessura cada, laminados de segurança (3 mm + película PVB + 3 mm)
encaixilhados em perfis exclusivos de alumínio, montados com ângulos de 45 graus (meia
esquadria) onde os perfis não aparentes em PVC utilizados na vedação e fixação dos vidros
aos requadros, não permita atrito ou vibrações decorrentes de eventuais impactos no conjunto
e aumente o momento de inércia e concomitantemente, a passagem de som, garantindo a
vedação acústica. Estrutura (interna e externa) totalmente em alumínio natural de múltipla
face extrudado em formato exclusivo – proporcionando precisão e agilidade de montagem,
onde a fixação firme e contínua dos painéis de fechamento à estrutura proporciona
estabilidade dimensional, rigidez do conjunto e flexibilidade de composição. Aprisionados
em calhas de alumínio em forma de “U” no piso, teto e paredes, os perfis da estrutura –
totalmente em alumínio com paredes de aproximadamente 1,2 mm de espessura – permitem
nivelamento e ajustes na progressão da colocação dos painéis. Painéis fixados à estrutura por
encaixe de pressão ao conjunto estrutural - através de um sistema composto por clipes e
molas de nylon, permitindo a praticidade do saque individual e frontal e proporcionando
firmeza, uniformidade e facilidade no ajuste de alinhamento. Borrachas de espuma
autocolante encaixadas a rebaixos nos perfis de montantes, batentes e aplicadas às calhas de
piso, teto e paredes, assim como nas juntas de vedação entre os painéis, incrementam a
acústica e garantem maior estabilidade aosistema. Acabamento anodizado no padrão
alumínio natural acetinado, tratados com banhos químicos para desengraxe, fosqueamento e
neutralização. Banhos eletrolíticos que promovam a formação de uma camada controlada e
uniforme de óxido na superfície do alumínio para posterior coloração (deposição eletrolítica
de sais metálicos) e selagem (hidratação do óxido de alumínio). O conjunto deve permitir
passagem de cabeamento por todo o interior (incluindo o perímetro dos quadros de vidros)
ou, opcionalmente, passagem de cabeamento por coluna.

49 MICRO PERSIANAS – M² (CATMAT 150223): MICRO PERSIANAS – M².
Persianas entre vidros, instalada na estrutura. Cabeceira e base feitas em chapa 0,45x0,80
NBR5915 EM, com 4 mícron de fundo primer epóxi cromato de zinco e 4 mícron de tinta
acabamento Poliéster Estufa com PMT 204°C. Lâminas em alumínio laminado, Liga 5182
H19 com 16mm de largura, com pintura de acabamento em Poliéster sistema Cooil com 4
mícron de camada e PMT 204°C totalizando 0,21 de espessura. Corda em fios de nylon
trançado com 12,5x18mm na cor predominante da persiana. Acionamento entre vidros com
conjunto de transmissão com cabo de aço flexível de torção 1/8” com capa de polipropileno.
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50 DIVISÓRIA PISO-TETO TERMO ACÚSTICA, EM MÓDULO DE VIDRO UNICO
DO PISO AO TETO, COM 40 MM DE ESPESSURA EM TODA A DIVISÓRIA – M²
(CATMAT 150482): DIVISÓRIA PISO-TETO TERMO ACÚSTICA, EM MÓDULO DE
VIDRO UNICO DO PISO AO TETO, COM 40 MM DE ESPESSURA EM TODA A
DIVISÓRIA – M².
Modulação horizontal de 900 mm a 1200mm – permitindo a total intercambiabilidade entre
os módulos - ou em conformidade com as especificações ou projeto. Fechamento em vidro
único com 10 mm (5 mm + película PVB + 5 mm) de espessura, laminados de segurança.
Construída por guias multifacetadas inferior e superior, extrudadas em alumínio, permitindo
entrada frontal ou lateral dos painéis de vidro, tendo em seu interior berços específicos a
receber niveladores duplos, de movimento vertical micrométrico, para perfeito prumo e
nivelamento dos painéis, assim como, continuadores de alinhamento linear das guias, e
encaixes pré-determinados para conexões de intercessão de paredes. União entre os vidros
com perfil em alumínio extrudado em formato de H, interligando as bordas dos painéis e
fixando-as por fitas VHB, permitindo perfeita, total e contínua vedação entre os painéis. Este
perfil não se sobrepõe as faces dos painéis. Entre os painéis de vidro, poderá ser adicionado
fita adesiva ACX PLUS 7055 com 1,0 mm ou 2,0 mm espessura sem a necessidade de
colocação de perfis de alumínio entre vidros. Acabamento anodizado no padrão alumínio
natural acetinado, tratados com banhos químicos para desengraxe, fosqueamento e
neutralização. Banhos eletrolíticos que promovam a formação de uma camada controlada e
uniforme de óxido na superfície do alumínio para posterior coloração (deposição eletrolítica
de sais metálicos) e selagem (hidratação do óxido de alumínio).

51 MÓDULO DE PORTA DE GIRO COM 86 MM DE ESPESSURA. FOLHA ÚNICA DE
40 MM DE ESPESSURA, CEGA DO PISO AO TETO (CATMAT 150910): MÓDULO
DE PORTA DE GIRO COM 86 MM DE ESPESSURA. FOLHA ÚNICA DE 40 MM DE
ESPESSURA, CEGA DO PISO AO TETO.
Modulação horizontal de 900 mm ou em conformidade com as especificações ou projeto.
Folhas em madeira aglomerada prensada, termo fundida, maciças com densidade variando
entre 685 kg/m³ e 733,3 kg/m³, tratadas contra fungos e insetos, com espessura total variando
entre 38 e 40 mm, bordeadas em PVC de 1 mm de espessura em revestimento de laminado
melamínico tipo MDP madeirado ou liso, padrão a definir. Folhas fixadas aos batentes em
alumínio extrudado em formato exclusivo através de dobradiças especiais, em alumínio
extrudado, anéis de nylon antirruído e pino em alumínio sólido como eixo de giro -
encaixadas a rebaixos nos batentes e fixadas às folhas por pressão (através de parafusos de
pontacônica). Fechaduras La Fonte, referência 515 AEE (alumínio escovado envernizado) ou
CRA (cromoacetinado), similar ou superior. Estrutura (interna e externa) e batentes em
alumínio natural de múltipla face extrudado em formato exclusivo. Acabamento anodizado
no padrão alumínio natural acetinado, tratados com banhos químicos para desengraxe,
fosqueamento e neutralização. Banhos eletrolíticos que promovam a formação de uma
camada controlada e uniforme de óxido na superfície do alumínio para posterior coloração
(deposição eletrolítica de sais metálicos) e selagem (hidratação do óxido de alumínio).
Borrachas e espuma autocolante encaixadas a rebaixos nos perfis dos batentes e juntas de
vedação entre os módulos, incrementam a acústica e garantem maior estabilidade ao sistema.
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52 ESTANTE METÁLICA COM PRATELEIRAS REGULÁVEIS (CATMAT 460829):
Estante metálica, material: aço, altura: 1,98 m, largura: 0,92 m, profundidade: 0,40 m, tipo
prateleiras: reguláveis, quantidade prateleiras: 6 un, tratamento superficial: pintura
eletrostática, cor: cinza.. DESCRIÇÃO COMPLEMENTAR: ESTANTE METÁLICA COM
PRATELEIRAS REGULÁVEIS.
Estante metálica, em aço, com altura 1,98 m, largura 0,92 m, profundidade 0,40 m, com 06
(seis) prateleiras reguláveis, tratamento superficial em pintura eletrostática, cor: cinza.

53 SUPORTE PARA CPU 
(CATMAT 287211): Móvel multiuso, material: madeira, largura: 28 cm, profundidade: 46
cm, altura: 30 cm, aplicação: suporte para cpu. DESCRIÇÃO COMPLEMENTAR:
Confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo, com rodízios com sistema de ajuste e travamento. Dimensões: largura: 28 cm,
profundidade: 46 cm, altura: 30 cm. Variação máxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos.
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54 CADEIRA FIXA EMPILHÁVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO (CATMAT 480017): Cadeira fixa, material assento: plástico
polipropileno, material encosto: plástico polipropileno, tipo base: fixo, características
adicionais: sem braço, empilhável, 4 pés, cor: diversas. DESCRIÇÃO COMPLEMENTAR: 
Cadeira fixa empilhável com assento manufaturado em termoplástico polipropileno
copolímero injetado em alta pressão, de formato anatômico, com  orifícios oblongados de
medida 6 x 20 mm para melhorar a troca térmica com o ambiente e facilitar a assepsia, além
de permitir eventual encaixe de estruturais plásticos com estofados. No espaçamento
longitudinal entre esses orifícios deverá existir um par de rebaixos, com largura mínima de 4
mm cada rebaixo, para garantir a aderência necessária, de modo a permitir que o usuário
tenha perfeita acomodação das tuberosidades isquiáticas no assento, não deslizando para
frente. Para não obstruir a circulação sanguínea dos membros inferiores do usuário, o referido
assento deverá ter as bordas frontais (anteriores) curva das para baixo. Dimensão de 484
largura da superfície x 412 profundidade da superfície x 30,09 espessura (medidas em mm,
com tolerância de variação de 3%, para mais ou para menos nas medidas apresentadas).
Encosto manufaturado em termoplástico polipropileno injetado em alta pressão, de formato
anatômico com apoio lombar, com orifícios oblongados de medida 5 x 22 mm para melhorar
a troca térmica com o ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir eventual encaixe de
estruturais plásticos com estofados. No espaçamento longitudinal entre esses orifícios deverá
existir um par de rebaixos, com largura mínima de 4 mm cada rebaixo, para garantir a
aderência necessária, de modo a permitir que o usuário tenha perfeita acomodação no
espaldar. Dimensional do encosto 479 largura x 329 extensão vertical total x 250 extensão
vertical na região do apoio lombar x 20,06 espessura mínima x 27,8 espessura máxima
(medidas em mm, com tolerância de variação de 5%, para mais ou para menos nas medidas
apresentadas). O assento é fixado à estrutura metálica sob pressão e ancorado com parafusos
tipo AA; já o espaldar, não é fixado com parafusos, deverá receber insertos internos nas
caneletas de alojamento das hastes do encosto, de modo a não permitir atrito direto dos tubos
metálicos com o plástico do encosto, este conjunto recebe dois plugs sob pressão na mesma
cor do espaldar como dispositivos de fixação permanentes na estrutura. Os parafusos e plugs
de fixação do assento e encosto não poderão ser retirados sem o uso de ferramentas
específicas. Estrutura fixa tipo 04 pés manufaturada em aço carbono tubular de seção oblonga
com medidas mínimas de 16 x 30 x 1,2 mm, com travessas sob o assento em tubos de seção
cilíndrica com medidas de 19 x 1,2 mm ou 22,23 x 1,2 mm. Todas as terminações de tubo
deverão ser protegidas por ponteiras injetadas em termoplástico preto com acoplagem tipo
externa. Suporte de encosto confeccionado em duas hastes tubulares com medida mínima de
16 x 30 x 1,2 mm cada haste.
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55 CARTEIRA UNIVERSITÁRIA COM PRANCHETA  (CATMAT 26441): CARTEIRA
UNIVERSITÁRIA COM PRANCHETA. Variação nas medidas de até 5% para mais ou para
menos.
Assento: manufaturado em termoplástico polipropileno copolímero injetado em alta pressão,
de formato anatômico, com orifícios oblongados para melhorar a troca térmica com o
ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir eventual encaixe de estruturais plásticos com
estofados. No espaçamento transversal entre esses orifícios deverá existir um rebaixo, com
largura 
mínima idêntica ao espaçamento formado pelo par de orifícios, para harmonização estética e
para garantir a aderência necessária, de modo a permitir ao usuário perfeita acomodação das
tuberosidades isquiáticas no assento, não deslizando para frente. Para não obstruir a
circulação sanguínea dos membros inferiores do usuário, o referido assento deverá ter as
bordas frontais (anteriores) curvadas para baixo e, para garantir a alternância postural, a base
do assento deverá possuir pouca conformação, em consonância com disposto na Norma
Regulamentadora nº 17, Portaria 3.751 de 1990, do Ministério do Trabalho e Emprego,
subitem 17.3.3, alíneas b) e c). Dimensões mínimas de 465 mm de largura da superfície x 430
profundidade da superfície. Encosto: manufaturado em termoplástico polipropileno injetado
em alta pressão, de formato anatômico com apoio lombar, com  orifícios oblongados para
melhorar a troca térmica com o ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir eventual
encaixe de estruturais plásticos com estofados. No espaçamento transversal entre esses
orifícios deverá existir um rebaixo, para harmonização estética e para garantir a aderência
necessária, de modo a permitir que o usuário tenha perfeita acomodação no espaldar.
Dimensionais aproximadas do encosto de 460 mm de largura e 275 mm de extensão vertical
no eixo de simetria do encosto, com raio de curvatura adequado para acomodação da região
lombar do usuário (conforme disposto na alínea d), do Subitem 17.3.3, da NR-17, Portaria
3.751 de 1990 do MTE). O assento é fixado à estrutura metálica sob pressão e ancorado com
parafusos tipo AA; já o espaldar, não é fixado com parafusos, deverá receber insertos internos
nas canaletas de alojamento das hastes do encosto, de modo a não permitir atrito direto dos
tubos metálicos com o plástico do encosto, este conjunto recebe dois plugs sob pressão na
mesma cor do espaldar como dispositivos de fixação permanentes na estrutura. Os parafusos
e plugs de fixação do assento e encosto não poderão ser retirados sem o uso de ferramentas
específicas. Prancheta: confeccionados com chapas de partículas de madeira de média
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressão, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade mínima de 575 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular kgf/cm² = 3,6,
resistência à flexão estática kgf/cm² = 163, resistência à tração superficial Kgf/cm² = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR
14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da prancheta é
encabeçado com fita de poliestireno com 2 mm de espessura mínima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2 mm. A fixação deverá ser feita
por meio de parafusos máquina M6, fixados por meio de buchas metálicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior da prancheta, possibilitando a montagem e
desmontagem da mesma. Medidas aproximadas: largura 360 mm e 595 mm de profundidade.
Estrutura: única com braços fixos para fixação da prancheta, e toda montada através de solda
MIG. Estrutura de encosto em tubo oblongo chapa #16 (1,50 mm), e do assento em tubo
oblongo 30x16 mm em chapa #16 (1,50 mm) de espessura, com formato trapezoidal. Possui
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56 CADEIRA ESTOFADA, ESPALDAR MÉDIO, 4 PÉS COM PRANCHETA  (CATMAT
26441): CADEIRA ESTOFADA, ESPALDAR MÉDIO, 4 PÉS COM PRANCHETA.
Variação máxima de 5% para mais ou para menos.
Cadeira fixa tipo interlocutor do tipo universitário. Encosto, compensado multilaminado com
12 mm de espessura, com formato anatômico, espuma injetada com 60 mm de espessura e
densidade 45/50 kg/ m³. Assento em compensado multilaminado com 14 mm de espessura,
moldado à quente com formato anatômico e curvatura na parte frontal para evitar o
estrangulamento da corrente sanguínea, espuma injetada com 60 mm de espessura e
densidade 45/50 kg/ m³, isento de CFC. Revestimentos em tecido sintético de poliéster à
escolha no catálogo do fabricante. Fixação do assento ao encosto através de molas de aço
carbono SAE 1020 com 76,20mm de largura e 6,35 mm de espessura com bordas
arredondadas, por parafusos sextavados flangeados com sistema travante, bitola ¼”x20fpp,
em porca garra encravada na madeira, com travamento de ambos os lados (duplas), evitando
que se soltem. Contracapas de encosto em polipropileno copolímero injetado na cor preto.
Braços em poliuretano injetado com alma de aço, com prancheta escamoteável, em MDF,
espessura 18 mm, acabamento lateral em perfil de PVC, medindo 240x360mm. Estrutura de
sustentação em tubo industrial redondo com 25,40 mm de diâmetro, parede 1,20 mm, grades
em barra de aço com 4,76 de diâmetro, sustentadas por bordas em tubo de aço com 15,87 mm
de diâmetro, parede de 1,06 mm e sapatas em polipropileno injetado na cor preto. Os
componentes metálicos possuem tratamento de superfícies interna e externa com fosfato de
zinco, pintura a pó, do tipo híbrido poliéster epóxi, isenta de metais pesados, atendendo
norma ROHS, cor preta, com camada de 60 microns e cura em estufa à temperatura
aproximada de 200° C. Medidas aproximadas do produto: 
- Largura da cadeira: 655 mm. 
- Profundidade da cadeira: 670 mm. 
- Altura total: 900 mm. 
- Altura do encosto: 450 mm. 
- Largura do encosto: 450 mm. 
- Profundidade do assento: 460 mm. 
- Largura do assento: 480 mm. 
- Profundidade da prancheta: 360 mm. 
- Largura da prancheta: 240 mm.
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57 CONJUNTO MESA E CADEIRA (CATMAT 258455) : Conjunto escolar, componentes:
mesa e cadeira, material: resina plástica de alto impacto, tamanho: adulto, formato mesa:
bitrapezoidal, material tampo: abs – acrilonitrile, butadiene, stirene, tratamento superficial
estrutura: antiferruginoso,pintura eletrostática em epóxi pó, características adicionais: assento
e encosto da cadeira com curvatura anatô -, aplicação: sala de aula. DESCRIÇÃO
COMPLEMENTAR: CONJUNTO ALUNO FORMADO POR 01 (UMA) MESA E 01
(UMA) CADEIRA. Variação de medidas de 5% para mais ou para menos.
Mesa com a seguinte especificação técnica: Tampo injetado em termoplástico ABS virgem,
com pigmentação, superfície lisa sem brilho e com formato de 02 (dois) ângulos,
possibilitando a formação de círculos com 06 (seis) ou 30 (trinta) mesas, obedecendo às
normas em vigor. O tampo se fixa ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 04 cliques
do tipo Snap-fite e duas torres para fixação por parafusos. Medindo, 680 mm na base maior,
595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) portas objetos nas laterais
da superfície de uso integrados ao tampo disponibilizando uma área útil de superfície de uso
do tampo de 560 mm x 515 mm, área somando os dois portas objetos é de 0,29m². Com
montagem completa por encaixes de seus componentes, podendo ser utilizada de ambos os
lados de acordo com a escolha do usuário. Altura em relação ao piso varia entre 760mm
(altura máxima) e 590mm (altura mínima). Contra tampo cor preto, feito em PP
(polipropileno) reciclado, apoia, reforça e estrutura a superfície do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo. Porta livros em formato retangular, injetado em
termoplástico com superfície texturizada, aberto por todos os lados facilitando a sua
utilização. Estrutura cor branca, confeccionada em tubos de aço 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados à duas camisas
metálicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um
tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As colunas de sustentação do
tampo são fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm com espessura 1,9mm, que são soldadas
aos pés de apoio no piso, fabricados em tubo de ø 38,10 mm com espessura de 1,5mm. O
conjunto superior une-se às colunas de sustentação do tampo por meio de 04 parafusos.
Acabamentos: todo material em aço é soldado com solda eletrônica MIG, e recebe pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatização, preparando a superfície para
receber à pintura. Pintura epóxi-pó aplicada pelo processo de deposição eletrostática com
polimerização em estufa. Ponteiras plásticas de acabamento cor cinza, padrão FDE/FNDE,
nos pés de apoio no piso, fixadas por meio de rebites tipo POP. Cadeira com a seguinte
especificação: Assento confeccionado em polipropileno copolímero injetado, moldado
anatomicamente, com acabamento texturizado, medindo, 396 mm de largura por 420 mm de
profundidade com 4 mm de espessura, cantos arredondados, fixação na estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 02 (duas) cavidades reforçadas com
aletas de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plástico de
diâmetro 5x25mm de fenda phillips. Parte frontal com borda arredondada com raio afim de
não obstruir a circulação sanguínea. Altura do assento em relação ao piso 460 mm,
obedecendo às normas em vigor. Encosto inteiriço sem nenhum tipo de ventilação ou
abertura, fabricado em polipropileno copolímero injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, medindo 374 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura
média de 3,5 mm, cantos arredondados, fixação na estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura, travada por dois pinos retráteis injetados em
polipropileno copolímero, na mesma cor do encosto, dispensando a presença de rebites ou
parafusos. Estrutura cor branca, fabricada com tubos de aço industrial secção redonda com ø
19,05mm e 1,5 mm de espessura. Acabamentos: todo material em aço é soldado com solda
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58 POLTRONA GIRATÓRIA DIRETOR ESPALDAR ALTO, COM APOIA CABEÇA E
BRAÇOS (CATMAT 150664): POLTRONA GIRATÓRIA DIRETOR ESPALDAR ALTO,
COM APOIA CABEÇA E BRAÇOS. Variação máxima de 5% para mais ou para menos.
Poltrona giratória com sistema sincronizado, com apoia-braços reguláveis em PU, espaldar
alto, revestida em tecido sintético de poliéster, cec, com apoio cervical. Base giratória
desmontável com aranha de 05 hastes, de formato estampado, cromada, apoiadas sobre
rodízios com esferas de aço que facilitam o giro, em poliuretano, pino do rodízio montado na
extremidade da haste, soldados e travados, sem presença de buchas plásticas, evitando que se
soltem. Coluna central desmontável fixada por encaixe cônico, com rolamento axial de giro
possuindo arruelas de aço temperado de alta resistência, bucha mancal de giro injetado em
POM e recalibrada, recoberta por capa telescópica injetada em polipropileno copolímero na
cor preta. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gás, para
regulagem e amortecimento de impactos ao sentar, aliviando o impacto na coluna vertebral.
Mecanismo flange de apoio da cadeira com sistema de relax sincronizado, com trava em
quatro posições, manípulo de ajuste da tensão da mola, com buchas de giro e trava injetada
em POM e componentes unidos por solda do tipo MIG, em chapas de aço SAE 1020 FQD
com 03 mm de espessura, formando um conjunto para posterior montagem por parafusos.
Estrutura de sustentação em tubo de aço industrial redondo 22,22 mm com parede de 2,25
mm, duplo para o encosto, sendo o interno na cor preta e o externo cromado, sem ausência de
solda. Assento moldado anatomicamente a quente em compensado multilaminado resinado,
com espessura de 14 mm. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguínea, e com carenagem do assento injetada em
polipropileno, com regulagem de profundidade através de dispositivo na lateral. Espuma
injetada anatomicamente com 60 mm de espessura media 45/50 Kg m³, em poliuretano
flexível micro celular de alta resistência, isento de CFC. Revestimento do assento em tecido
sintético de poliuretano, cores conforme catálogo do fabricante. Apoio cervical fixo na forma
de “C” de forma invertida, com estrutura interna em aço redondo SAE 1213 trefilado e
curvado a frio, 10 mm, fixada a estrutura do encosto através de dois parafusos cromados de
forma não aparente, medindo 320 x 190 mm, revestido no mesmo tecido do assento, em
tecido sintético do tipo espace com preenchimento interno, cores conforme catálogo do
fabricante, espuma expandida/laminada 20/10 mm de espessuras médias, e densidades de
33/28 Kg/m³. Encosto internamente possuir tela poliéster 100%, com acabamento em resina
acrílica LAL, com espessura de 0,85 mm, gramatura de 200 g/m², manta interna de espuma
expandida laminada com 10 mm de espessura média, e densidade 28 Kg m³, acabamento
externo em tecido sintético de poliuretano, cec, nas cores a escolha no catálogo do fabricante.
Apoia-braços 3D em poliuretano copolímero injetados, regulagem de altura, profundidade e
giro lateral. Estrutura em poliamida injetada com alma de aço tubular cromada, totalizando
08 posições de regulagem, com 85 mm de curso. Chapa lateral para fixação ao assento da
cadeira com dois furos oblongos permitindo acoplamento com regulagem lateral, cromado,
fixado através de parafusos sextavados, flangeados. Os componentes metálicos possuem
tratamento de superfície com fosfato de zinco. Fixação do assento aos componentes
metálicos, por parafusos sextavados flangeados com trava, na bitola ¼”x 20fpp e porcas de
garra encravadas na madeira, com travamento frontal, portanto ambos os lados, evitando que
se soltem. Pintura a pó, do tipo híbrido, poliéster epóxi, atendendo norma ROHS, isenta de
metais pesados, ou cromada, com camada de 60 microns, curadas em estufa à temperatura de
200° C. Nas partes cromadas, banho de cromo, base niquelada totalizando espessura
aproximada de 45 microns.
Medidas aproximadas do produto:
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59 POLTRONA FIXA DIRETOR, COM BRAÇOS FIXO (CATMAT 150664): POLTRONA
FIXA DIRETOR, COM BRAÇOS FIXO. Variação máxima de 5% para mais ou para menos.
Cadeira secretária executiva interlocutor, com pés em formato “S”. Estrutura de sustentação
em tubo de aço industrial redondo com 25,40 mm de diâmetro e parede de 2,25 mm,
cromados. Ponteiras e sapatas em polipropileno injetado. Superfície preparada através de
decapagem química, acabamento em banho de cromo com base niquelada sobre aço polido
tratado quimicamente. Encosto confeccionado em tela 100% poliéster com acabamento em
resina acrílica LAL, espessura de 0,85 mm e 200 g/m² de gramatura, revestida em tecido
sintético de poliuretano, cec, à escolha no catálogo do fabricante. Estrutura de sustentação em
tubo de aço industrial com 22,22 mm e parede de 2,25 mm. Assento moldado
anatomicamente a quente em compensado multilaminado resinado, com espessura de 13 mm.
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguínea, e curvatura anatômica no encosto de forma a permitir a acomodação das regiões
dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral. Carenagem do assento em injetada
em polipropileno na cor preta. Espuma injetada anatomicamente com 50 mm de espessura em
poliuretano flexível micro celular de alta resistência, isento de CFC, com densidade
controlada de 45/50 Kg/m³. Revestimento em tecido sintético de poliuretano, cec, para o
assento a escolha conforme catálogo do fabricante. Capa do assento em desenho próprio,
previamente fixados às espumas, e posteriormente com grampos ao assento e encosto de
madeira. Fixação da concha única de madeira e componentes metálicos, por parafusos
sextavados flangeados com trava, na bitola ¼”x 20nfpp e porcas de garra encravadas na
madeira, com travamento frontal, portanto ambos os lados, evitando que se soltem. Apoia-
braços integrados a estrutura da cadeira, com acabamento em polipropileno copolímero
injetado, na cor preta, fixados a estrutura através de parafusos, medindo 29 x 4,5 x 0,7 cm.
Componentes metálicos possuem tratamento de superfície com fosfato de zinco. Pintura em
pó, do tipo híbrido poliéster epóxi, isenta de metais pesados, atendendo norma ROHS, nas
cores pretas semifosco lisas, com camada de 60 microns, curadas em estufa à temperatura de
200° C.
Dimensões aproximadas da cadeira:
- Largura da Cadeira: 570 mm.
- Profundidade da Cadeira: 590 mm.
- Altura Total da Cadeira: 900 mm.
- Altura do Encosto: 470 mm.
- Largura do Encosto: 440 mm.
- Profundidade do Assento: 420 mm.
- Largura do Assento: 460 mm.
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60 POLTRONA GIRATÓRIA DIRETOR ENCOSTO EM TELA E BRAÇOS
REGULÁVEIS, COM BASE EM ALUMÍNIO (CATMAT 150664): POLTRONA
GIRATÓRIA DIRETOR ENCOSTO EM TELA E BRAÇOS REGULÁVEIS, COM BASE
EM ALUMÍNIO. Variação máxima de 5% para mais ou para menos.
Cadeira secretária executiva com mecanismo tipo S.R.E, (sistema regulador do encosto) e
apoia-braços reguláveis. Base giratória com 05 pontos de apoio, no centro tubo redondo onde
será acoplado pistão, injetada em alumínio polido, e apoiados sobre rodízios de nylon, com
esferas de aço temperado que facilitam o giro. Pinos que suportam os rodízios, encravados
por pressão na extremidade das hastes, sem presença de bucha plástica, evitando desgaste e
que se soltem, devido movimento da cadeira. Coluna central desmontável, fixada por encaixe
cônico, com mola a gás para regulagem de altura e amortecimento do impacto na coluna
vertebral gerado ao sentar na cadeira. Acionamento da regulagem de altura da coluna através
de alavanca situada na lateral direita do mecanismo SRE. Mecanismo do tipo SRE, de
estrutura monobloco, com assento fixo tendo 3° de inclinação e furos com distância entre
centros de 125 x 125 e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura através
em onze posições, sistema tipo catraca, sem presença de manipulo, com função desarme na
décima segunda posição de forma automática. Inclinação do encosto mediante acionamento
de uma alavanca, com acabamento e polipropileno, de forma anatômica, do lado direito, parte
posterior do assento, podendo-se assim obter infinitas posições. Possui molas para o retorno
automático do encosto, e o ajuste automático na frenagem do reclinador. Os componentes
metálicos possuem tratamento de superfícies interna e externa com fosfato de zinco. Encosto:
estrutura de sustentação em tubo industrial redondo com 22,22 mm e parede de 2,25 mm,
suporte do encosto em chapa de aço industrial com espessura de 03 mm, tela poliéster 100%
com acabamento em resina acrílica LAL, espessura de 0,85 mm e 200 g/m² de gramatura, nas
cores à escolha conforme catálogo do fabricante. Assento: moldado anatomicamente a quente
em compensado multilaminado resinado, com espessura de 13 mm. Possui curvatura na parte
frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea, e curvatura anatômica
no encosto de forma a permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando-se
melhor à coluna vertebral, espuma injetada em poliuretano flexível micro celular de alta
resistência, isenta de CFC, com densidade controlada de 45/50 Kg/m³ com 50 mm de
espessura média. Revestimento à escolha conforme catálogo do fabricante – tecido sintético
de poliuretano. Capa do assento em desenho próprio, previamente fixados às espumas, e
posteriormente com grampos ao assento e encosto de madeira. Fixação da concha única de
madeira e componentes metálicos, por parafusos sextavados flangeados com trava, na bitola
¼”x 20 fpp, e porcas de garra encravadas na madeira, com travamento frontal, portanto
ambos os lados, evitando que se soltem. Braços em polipropileno injetado, acabamento
superior em poliuretano, com alma de aço SAE 1020, pintado, regulagem de altura por botão,
medindo 3x5 cm, totalizando 07 posições e 85 mm de curso, pulmão do braço medindo
245x65 mm, chapa de aço do “L” do braço medindo 05 cm x 0,6 cm de espessura. Os
componentes metálicos possuem tratamento de superfície com fosfato de zinco, pintura é a
pó, do tipo híbrido poliéster epóxi, na cor preta semifosco lisa, com camada de 60 microns,
cura em estufa temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados atendendo norma
ROHs.
Dimensões aproximadas da Cadeira:
- Largura da Cadeira: 700 mm
- Profundidade da Cadeira: 700 mm.
- Altura Total da Cadeira: 820-1035 mm.
- Altura do Encosto: 470 mm.
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61 POLTRONA ESPERA DIRETOR COM ENCOSTO EM TELA E BRAÇOS FIXOS,
COM BASE EM ALUMÍNIO (CATMAT 150664): POLTRONA ESPERA DIRETOR
COM ENCOSTO EM TELA E BRAÇOS FIXOS, COM BASE EM ALUMÍNIO. Variação
máxima de 5% para mais ou para menos.
Cadeira secretária executiva interlocutor, com pés em formato “S”. Estrutura de sustentação
em tubo de aço industrial redondo com 25,40 mm de diâmetro e parede de 2,25 mm,
cromados. Ponteiras e sapatas em polipropileno injetado. Superfície preparada através de
decapagem química, acabamento em banho de cromo com base niquelada sobre aço polido
tratado quimicamente. Encosto condicionado em tela 100% poliéster com acabamento em
resina acrílica LAL, espessura de 0,85 mm e 200 g/m² de gramatura. Estrutura de sustentação
em tubo de aço industrial com 22,22 mm e parede de 2,25 mm. Assento moldado
anatomicamente a quente em compensado multilaminado resinado, com espessura de 13 mm.
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguínea, e curvatura anatômica no encosto de forma a permitir a acomodação das regiões
dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral. Carenagem do assento em injetada
em polipropileno na cor preta. Espuma injetada anatomicamente com 50 mm de espessura em
poliuretano flexível micro celular de alta resistência, isento de CFC, com densidade
controlada de 45/50 Kg/m³. Revestimento em tecido sintético de poliuretano, cec, para o
assento à escolha conforme catálogo do fabricante. Capa do assento em desenho próprio,
previamente fixados às espumas, e posteriormente com grampos ao assento e encosto de
madeira. Fixação da concha única de madeira e componentes metálicos, por parafusos
sextavados flangeados com trava, na bitola ¼”x 20fpp e porcas de garra encravadas na
madeira, com travamento frontal, portanto ambos os lados, evitando que se soltem. Apoia-
braços integrados a estrutura da cadeira, com acabamento em polipropileno copolímero
injetado, na cor preta, fixados a estrutura através de parafusos, medindo 29 x 4,5 x 0,7 cm.
Componentes metálicos possuem tratamento de superfície com fosfato de zinco, tratamento
de efluentes, de acordo com as normas ambientais. A tinta utilizada para pintura é em pó, do
tipo híbrido poliéster epóxi, isenta de metais pesados, atendendo norma ROHS, nas cores
pretas semifosco lisas, com camada de 60 microns, curadas em estufa à temperatura de 200°
C. Dimensões Aproximadas da Cadeira:
- Largura da Cadeira: 570 mm.
- Profundidade da Cadeira: 590 mm.
- Altura Total da Cadeira: 900 mm.
- Altura do Encosto: 470 mm.
- Largura do Encosto: 440 mm.
- Profundidade do Assento: 420 mm.
- Largura do Assento: 460 mm.
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62 POLTRONA GIRATÓRIA ESPALDAR MÉDIO, COM BRAÇOS REGULÁVEIS
(CATMAT 150664): POLTRONA GIRATÓRIA ESPALDAR MÉDIO, COM BRAÇOS
REGULÁVEIS. Variação máxima de 5% para mais ou para menos.
Poltrona giratória com relax trava apoia-braços e encosto reguláveis e espaldar diretor. Base
giratória desmontável com aranha de 05 hastes, apoiadas sobre rodízios de nylon com esferas
de aço que facilitam o giro, apoiados sobre rodízios injetados em poliamida 6.0, com calota
integrada ao corpo, eixo de fixação das rodas fabricado em aço trefilado SAE 1213 com 08
mm de diâmetro, sem presença de buchas para montagem do mesmo a estrutura, travamento
do eixo das rodas por mola helicoidal de compressão, dificultando o deslocamento da cadeira
quando sem a presença do usuário. Destravamento automático dos rodízios quando do uso do
produto pelo usuário. Na ponta das hastes encontram-se pinos redondos cravados e soldados
por solda do tipo mig, evitando quebras e jogos. Ao centro das hastes, cone onde se fixa o
pistão a gás, contracapa de polipropileno como também nas hastes. Coluna central
desmontável fixada por encaixe cônico, com rolamento axial de giro possuindo arruelas de
aço temperado de alta resistência, bucha mancal de giro injetado em POM e recalibrada,
recoberta por capa telescópica injetada em polipropileno copolímero na cor preta. Sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gás, para regulagem e amortecimento de
impactos ao sentar, aliviando o impacto na coluna vertebral, classe DIN 04. Mecanismo
flange de apoio da cadeira com sistema de relax com trava automatizada, e manípulo de
ajuste da tensão da mola, sendo uma alavanca para travar e liberar o relax, e outra para
acionar o pistão a gás. Buchas de giro e trava injetada em POM e componentes unidos por
solda do tipo MIG, em chapas de aço SAE 1020 FQD com 03 mm de espessura, formando
um conjunto para posterior montagem por parafusos. Assento, em compensado
multilaminado, resinado, 14 mm de espessura, moldado a quente, curvatura na parte frontal,
espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta resistência,
isento de CFC, densidade controlada de 45/50 Kg/m³, com 60 mm de espessura média, porca
de garras duplas em número de onze, parafusos sextavados flangeados e contracapa em
polipropileno injetado. Encosto com sistema de regulagem tipo catraca automático, mola em
aço com 07 posições, desarme na oitava, com 75 mm de curso, em compensado
multilaminado, resinado, 14 mm de espessura, moldado a quente, curvatura no encosto
anatômica de forma a permitir acomodação das regiões dorsal e lombar, da coluna vertebral,
espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta resistência,
isento de CFC, densidade controlada de 45/50 Kg/m³, com 60 mm de espessura média, porca
de garras duplas em número de três, parafusos sextavados flangeados e contracapa em
polipropileno injetado. Revestimento em tecido sintético de poliéster à escolha no catálogo
do fabricante. Fixação do assento/encosto aos componentes metálicos, por parafusos
sextavados flangeados com trava, na bitola ¼”x 20 fpp e porcas de garra duplas, encravadas
na madeira, com travamento frontal, portanto ambos os lados, evitando que se soltem. Apoia-
braço em polipropileno copolímero injetado na cor preta, alma de aço SAE 1020, parte
metálica na cor preta, regulagem de altura por botão de formato oval medindo 30x50mm,
totalizando 07 posições e 85 mm de curso a disposição do usuário trazendo ergonomia, apoio
superior medindo 245x65x30mm, chapa para fixação no assento com dois furos oblongos,
permitindo regulagem horizontal por parafusos, medindo 50x60mm. Pintura a pó, do tipo
híbrido poliéster epóxi, isenta de metais pesados, atendendo norma ROHS, isenta de metais
pesados, na  cor preta, com camada de 60 microns, curadas em estufa à temperatura de 200°
C. Dimensões aproximadas do produto:
- Largura da Cadeira: 700 mm.
- Profundidade da Cadeira: 700 mm
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63 POLTRONA GIRATÓRIA ESPALDAR BAIXO, COM BRAÇOS REGULÁVEIS
(CATMAT 150664): POLTRONA GIRATÓRIA ESPALDAR BAIXO, COM BRAÇOS
REGULÁVEIS. Variação máxima de 5% para mais ou para menos.
Cadeira secretária do tipo executiva com sistema regulador do encosto, fabricada de acordo
com a NBR 13962 da ABNT, com apoia-braços e espaldar/encosto baixo. Encosto com
estrutura interna injetado em polipropileno copolímero, de grande resistência mecânica, com
formato anatômico, espuma injetada anatomicamente com 40 mm de espessura média e
densidade 45 / 50 kg/ m³, isento de CFC. Contracapa do encosto em desenho próprio,
obedecendo a normas ergonômicas, injetada em polipropileno na cor preta. Assento fabricado
com estrutura interna de compensado multilaminado com 13 mm de espessura, moldado a
quente, formato anatômico e curvatura na parte frontal para auxiliar fluxo da corrente
sanguínea, espuma injetada com 50 mm de espessura e densidade 45 / 50 kg/ m³, isento de
CFC. Contracapa do assento injetada em polipropileno copolímero injetado na cor preta.
Fixação do mecanismo ao assento/encosto, feito através de parafusos sextavados flangeados
com sistema travante e porcas garras de duplo travamento, de ambos os lados, encravados na
madeira, evitando quebras. Revestimentos do assento e do encosto em tecido sintético de
poliéster à escolha no catálogo de cores do fabricante. Estrutura da base giratória com 05
pontos de apoio, no centro tubo redondo onde será acoplado pistão classe DIN 04, ambos
revestidos por capa única de polipropileno copolímero injetada na cor preta, apoiados sobre
rodízios injetados em poliamida 6.0, com calota integrada ao corpo, eixo de fixação das rodas
fabricado em aço trefilado SAE 1213 com 08 mm de diâmetro, sem presença de buchas para
montagem do mesmo a estrutura, travamento do eixo das rodas por mola helicoidal de
compressão, dificultando o deslocamento da cadeira quando sem a presença do usuário.
Destravamento automático dos rodízios quando do uso do produto pelo usuário. Pinos que
suportam os rodízios, encravados por pressão na extremidade das hastes e soldados por solda
Mig, sem presença de bucha plástica, evitando desgaste e que se soltem, devido ao
movimento da cadeira. Na ponta das hastes que se ligam ao tubo redondo central deverá
apresentar expansão, corte de forma arredondada para melhor acoplamento ao tubo central
redondo, soldados com solda tipo Mig em linha contínua e de ambos os lados, superior e
inferior das hastes, sem interrupções. Coluna central desmontável, recoberta por capa
telescópica em polipropileno copolímero injetada na cor preta, fixada por encaixe cônico,
com mola a gás para regulagem de altura e amortecimento de impactos gerados ao sentar na
cadeira. Acionamento da regulagem de altura da coluna através de alavanca situada na lateral
direita do mecanismo, injetada em polipropileno copolímero na cor preta. Mecanismo com
sistema regulador do encosto, de estrutura monobloco, com assento fixo tendo 3° de
inclinação e furos com distância entre centros de 125 x 125 e 160 x 200 mm. Suporte do
encosto com regulagem de altura através em onze posições, uma extra para desarme, sistema
tipo catraca, totalizando 80 mm de curso, sem presença de manipulo. Inclinação do encosto
mediante acionamento de uma alavanca no lado direito, de forma anatômica, injetada em
polipropileno copolímero na cor preta, podendo-se assim obter infinitas posições ás
necessidades do usuário. Possui 05 molas para o retorno automático do encosto, e o ajuste
automático na frenagem do reclinador. Componentes metálicos possuem tratamento de
superfícies interna e externa com fosfato de zinco, pintura a pó, do tipo híbrido, poliéster
epóxi, cor preta, com camada de 60 microns, cura em estufa à temperatura aproximada de
200° C. Apoia-braço em polipropileno copolímero injetado na cor preta, alma de aço SAE
1020, parte metálica na cor  preta, regulagem de altura por botão de formato oval medindo
30x50mm, totalizando 07 posições e 85 mm de curso a disposição do usuário trazendo
ergonomia, apoio superior medindo 245x65x30mm, chapa para fixação no assento com dois
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64 POLTRONA FIXA ESPALDAR BAIXO, SEM BRAÇO (CATMAT 150664):
POLTRONA FIXA ESPALDAR BAIXO, SEM BRAÇO. Variação máxima de 5% para mais
ou para menos.
Cadeira fixa tipo interlocutor, com pés na forma de “S”, sem braços. Encosto injetado em
polipropileno, com formato anatômico, espuma injetada com 40 mm de espessura media e
densidade 45 / 50 kg/ m³, isento de CFC. Contracapa do encosto injetada em polipropileno.
Assento em compensado multilaminado com 13 mm de espessura, moldado a quente,
formato anatômico e curvatura na parte frontal para evitar o estrangulamento da corrente
sanguínea, espuma injetada anatomicamente com 50 mm de espessura média e densidade 45 /
50 kg/ m³, com contracapa no assento injetado em polipropileno. Revestimentos em tecido
sintético de poliuretano, cec, à escolha no catálogo do fabricante. Fixação da base ao
assento/encosto através de parafusos sextavados com sistema travante, em porca de garras
duplas (ambos os lados), encravadas na madeira, evitando que se soltem. Estrutura fixa com
pés em forma de “S”, em tubo industrial redondo com 25,40 mm de diâmetro, parede do tubo
com 2,25 mm, lamina que liga assento/encosto com 76,2 mm de largura e 6,35 mm de
espessura. Os componentes metálicos possuem tratamento de superfícies interna e externa
com fosfato de zinco, pintura a pó, do tipo híbrido poliéster epóxi, atendendo norma ROHS,
isenta de metais pesados, na cor preta semifosca, lisa, com camada de 60 microns cura em
estufa temperatura aproximada 200° C. Dimensões aproximadas da cadeira:
- Largura total da cadeira: 520 mm.
- Profundidade total da cadeira: 550 mm.
- Altura Max/Mínima da cadeira: 800 mm.
- Altura do encosto: 350 mm.
- Largura do encosto: 410 mm.
- Profundidade do assento: 420 mm.
- Largura do Assento: 460 mm.
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65 POLTRONA GIRATÓRIA ALTA, COM BRAÇOS REGULÁVEIS (CATMAT 150664):
POLTRONA GIRATÓRIA ALTA, COM BRAÇOS REGULÁVEIS. Variação máxima de 5%
para mais ou para menos.
Poltrona giratória, padrão diretor com sistema regulador do encosto S.R.E. Cadeira giratória
com apoia braço e espaldar padrão operacional. Encosto confeccionado em compensado
multilaminado a quente, com 14 mm de espessura, com formato anatômico, espuma injetada
anatomicamente com 44 mm de espessura e densidade 48 kg/ m³, revestido em tecido
poliéster à escolha no catálogo do fabricante. Contracapa do encosto em desenho próprio,
obedecendo a normas ergonômicas, injetada em polipropileno na cor preta. Assento em
compensado multilaminado com 14 mm de espessura, moldado à quente com formato
anatômico e curvatura na parte frontal para evitar o estrangulamento da corrente sanguínea,
espuma injetada com 50 mm de espessura e densidade / 50 kg/ m³, recoberta por espuma
expandida com espessura 7 mm, densidade de 23 Kg/m³ revestido em tecido de poliéster à
escolha no catálogo do fabricante. Contracapa do assento injetada em polipropileno injetado
na cor preta. Fixação da base ao assento/encosto, através de parafusos sextavados com
sistema travante e porca garra de dupla, encravados na madeira, evitando que se soltem.
Estrutura da base giratória com 05 pontos de apoio, no centro tubo redondo onde será
acoplado pistão classe DIN 04, ambos revestidos por capa única de polipropileno copolímero
injetada na cor preta, apoiados sobre rodízios injetados em poliamida 6.0, com calota
integrada ao corpo, eixo de fixação das rodas fabricado em aço trefilado SAE 1213 com 08
mm de diâmetro, sem presença de buchas para montagem do mesmo a estrutura, travamento
do eixo das rodas por mola helicoidal de compressão, dificultando o deslocamento da cadeira
quando sem a presença do usuário. Destravamento automático dos rodízios quando do uso do
produto pelo usuário. Pinos que suportam os rodízios, encravados por pressão na extremidade
das hastes e soldados por solda Mig, sem presença de bucha plástica, evitando desgaste e que
se soltem, devido aomovimento da cadeira. Na ponta das hastes que se ligam ao tubo redondo
central deverá apresentar expansão, corte de forma arredondada para melhor acoplamento ao
tubo central redondo, soldados com solda tipo Mig em linha contínua e de ambos os lados,
superior e inferior das hastes, sem interrupções. Coluna central desmontável, recoberta por
capa telescópica em polipropileno copolímero injetada na cor preta, fixada por encaixe
cônico, com mola a gás para regulagem de altura e amortecimento de impactos gerados ao
sentar na cadeira. Acionamento da regulagem de altura da coluna através de alavanca situada
na lateral direita do mecanismo, injetada em polipropileno copolímero na cor preta.
Mecanismo do tipo S.R.E, de estrutura monobloco, com assento fixo tendo 3° de inclinação e
furos com distância entre centros de 125 x 125 e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com
regulagem de altura através em onze posições, uma extra para desarme, sistema do tipo
catraca, totalizando 80 mm de curso, sem presença de manipulo. Inclinação do encosto
mediante acionamento de uma alavanca no lado direito, de forma anatômica, podendo-se
assim obter infinitas posições, possui molas para o retorno automático do encosto, e o ajuste
automático na frenagem do reclinador. Pintura pó, do tipo híbrido poliéster epóxi, cor preta
semi fosco lisa, camada de 60 microns e cura em estufa à temperatura aproximada de 200° C.
Apoia-braços em polipropileno integral skim, com alma de aço SAE 1020, 245 mm de
largura e 65 mm de espessura, pintada na cor preta, regulagem de altura por botão totalizando
07 posições e 85 mm de curso, chapa para fixação no assento com dois furos oblongos,
permitindo regulagem horizontal por parafusos. Medidas aproximadas do produto:
- Largura total da cadeira: 700 mm.
- Profundidade total da cadeira: 700/830 mm.
- Altura total da cadeira: 940-1140 mm.
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66 POLTRONA GIRATÓRIA MÉDIA, COM BRAÇOS REGULÁVEIS (CATMAT
150664): POLTRONA GIRATÓRIA MEDIA, COM BRAÇOS REGULÁVEIS. Variação
máxima de 5% para mais ou para menos.
Poltrona giratória, padrão diretor com sistema regulador do encosto S.R.E. Cadeira giratória
com apoia-braço e espaldar padrão operacional. Encosto confeccionado em compensado
multilaminado a quente, com 14 mm de espessura, com formato anatômico, espuma injetada
anatomicamente com 44 mm de espessura e densidade 48 kg/ m³, revestido em tecido
poliéster à escolha no catálogo do fabricante. Contracapa do encosto em desenho próprio,
obedecendo a normas ergonômicas, injetada em polipropileno na cor preta. Assento em
compensado multilaminado com 14 mm de espessura, moldado à quente com formato
anatômico e curvatura na parte frontal para evitar o estrangulamento da corrente sanguínea,
espuma injetada com 50 mm de espessura e densidade / 50 kg/ m³, recoberta por espuma
expandida com espessura 7 mm, densidade de 23 Kg/m³ revestido em tecido de poliéster à
escolha no catálogo do fabricante. Contracapa do assento injetada em polipropileno injetado
na cor preta. Fixação da base ao assento/encosto, através de parafusos sextavados com
sistema travante e porca garra de dupla, encravados na madeira, evitando que se soltem.
Estrutura da base giratória com 05 pontos de apoio, no centro tubo redondo onde será
acoplado pistão classe DIN 04, ambos revestidos por capa única de polipropileno copolímero
injetada na cor preta, apoiados sobre rodízios injetados em poliamida 6.0, com calota
integrada ao corpo, eixo de fixação das rodas fabricado em aço trefilado SAE 1213 com 08
mm de diâmetro, sem presença de buchas para montagem do mesmo a estrutura, travamento
do eixo das rodas por mola helicoidal de compressão, dificultando o deslocamento da cadeira
quando sem a presença do usuário. Destravamento automático dos rodízios quando do uso do
produto pelo usuário. Pinos que suportam os rodízios, encravados por pressão na extremidade
das hastes e soldados por solda Mig, sem presença de bucha plástica, evitando desgaste e que
se soltem, devido ao movimento da cadeira. Na ponta das hastes que se ligam ao tubo
redondo central deverá apresentar expansão, corte de forma arredondada para melhor
acoplamento ao tubo central redondo, soldados com solda tipo Mig em linha contínua e de
ambos os lados, superior e inferior das hastes, sem interrupções. Coluna central desmontável,
recoberta por capa telescópica em polipropileno copolímero injetada na cor preta, fixada por
encaixe cônico, com mola a gás para regulagem de altura e amortecimento de impactos
gerados ao sentar na cadeira. Acionamento da regulagem de altura da coluna através de
alavanca situada na lateral direita do mecanismo, injetada em polipropileno copolímero na
cor preta. Mecanismo do tipo S.R.E, de estrutura monobloco, com assento fixo tendo 3° de
inclinação e furos com distância entre centros de 125 x 125 e 160 x 200 mm. Suporte do
encosto com regulagem de altura através em onze posições, uma extra para desarme, sistema
do tipo catraca, totalizando 80 mm de curso, sem presença de manipulo. Inclinação do
encosto mediante acionamento de uma alavanca no lado direito, de forma anatômica,
podendo-se assim obter infinitas posições, possui molas para o retorno automático do
encosto, e o ajuste automático na frenagem do reclinador. Pintura pó, do tipo híbrido poliéster
epóxi, cor preta semi fosco lisa, camada de 60 microns e cura em estufa à temperatura
aproximada de 200° C. Apoia-braços em polipropileno integral skim, com alma de aço SAE
1020, 245 mm de largura e 65 mm de espessura, pintada na cor preta, regulagem de altura por
botão totalizando 07 posições e 85 mm de curso, chapa para fixação no assento com dois
furos oblongos, permitindo regulagem horizontal por parafusos. Medidas aproximadas do
produto:
- Largura total da cadeira: 700 mm
- Profundidade total da cadeira: 700/830 mm.
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67 POLTRONA FIXA, COM BRAÇO (CATMAT 150664): POLTRONA FIXA, COM
BRAÇO. Variação máxima de 5% para mais ou para menos.
Cadeira fixa com apoia-braços fixos e espaldar ou encosto médio executivo. Assento e
encosto confeccionados em compensado multilaminado a quente, com espessura de 14 mm,
com formato anatômico, espuma injetada anatomicamente com 44 mm de espessura e
densidade 48 kg/ m³, revestido em tecido de poliéster, à escolha no catálogo do fabricante.
Contracapa do encosto em desenho próprio, obedecendo a normas ergonômicas, injetada em
polipropileno na cor preta. Assento em compensado multilaminado com 14 mm de espessura,
moldado a quente com formato anatômico e curvatura na parte frontal para evitar o
estrangulamento da corrente sanguínea, espuma injetada com 50 mm de espessura e
densidade / 50 kg/m³, recoberta por espuma expandida com espessura 7 mm, densidade de 23
Kg/m³ revestido em tecido de poliéster à escolha no catálogo do fabricante. Contracapa do
assento injetada em polipropileno injetado na cor preta. Fixação da base ao assento/encosto,
através de parafusos sextavados com sistema travante e porca garra de dupla, encravados na
madeira, evitando que se soltem. Estrutura de sustentação em tubo industrial redondo, 25,40
mm, parede de 2,25 mm, na cor preta, na forma de “S”. Apoia-braços integrados na estrutura
da cadeira sem emendas ou soldas, acabamento em polipropileno copolímero injetado, onde
se apoia os braços, fixados através de dois parafusos por braço, na cor preta. Os componentes
metálicos devem possuir tratamento de superfícies interna e externa com fosfato de zinco,
pintura a pó, do tipo híbrido, poliéster epóxi, na cor preta ultrafosca, com camada de 60
microns e cura em estufa à temperatura aproximada de 200° C. Medidas aproximadas do
produto:
- Largura total da cadeira: 575 mm.
- Profundidade total da cadeira: 655 mm.
- Altura total da cadeira: 970 mm.
- Altura do encosto: 420 mm.
- Largura do encosto: 450 mm.
- Profundidade do assento: 470 mm.
- Largura do Assento: 480 mm.

MINISTÉRIO DA EDUCAÇÃO
SECRETARIA DE EDUCAÇÃO PROFISSIONAL E TECNOLÓGICA

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAÇÃO, CIÊNCIA E TECNOLOGIA DO SERTÃO PERNAMBUCANO

Instituto Federal de Educação, Ciência e Tecnologia do Sertão Pernambucano
Rua Coronel Amorim, nº 76 – Centro – CEP: 56.302-320 – Petrolina-PE | Fone: (87) 2101-2350.

www.ifsertao-pe.edu.br



68 CADEIRA CAIXA (CATMAT 335929): Cadeira digitador, material estrutura: tubo aço,
material assento: espuma injetada, material encosto: espuma injetada, material revestimento:
tecido, tipo base: giratória, tipo encosto: ajustável em altura e inclinação, cor revestimento:
preta, características adicionais: sem braço, anel apoio dos pés e regulagem vertical,
quantidade pés: 5 un. DESCRIÇÃO COMPLEMENTAR: CADEIRA CAIXA. Variação
máxima de 5% para mais ou para menos.
Cadeira giratória caixa sem apoia-braços, com sistema regulador do encosto. Encosto
injetado em polipropileno, com formato anatômico, espuma injetada com 40 mm de
espessura média e densidade 45 / 50 kg/ m³, sem costuras, com contracapa injetada em
polipropileno. Assento em compensado multilaminado com 12 mm de espessura, moldado a
quente, formato anatômico e curvatura na parte frontal para evitar o estrangulamento da
corrente sanguínea, espuma injetada anatomicamente com 45 mm de espessura média e
densidade 45 / 50 kg/ m³, sem costuras.  Fixação da base ao assento/encosto através de
parafusos sextavados com sistema travante, em porca de garras duplas (ambos os lados),
encravadas na madeira, evitando que se soltem. Revestimentos em tecido sintético de
poliuretano, cec, à escolha no catálogo do fabricante. Estrutura (ou base) giratória com 05
pontos de apoio, tamanho presidente, no centro tubo redondo onde será acoplado pistão,
ambos revestidos por capa única de polipropileno injetado, e apoiados sobre sapatas injetadas
em polipropileno na cor preta. Pinos que suportam as sapatas, encravados por pressão na
extremidade das hastes e soldados, sem presença de bucha plástica, evitando desgaste e que
se soltem, devido ao movimento da cadeira. Ponta das hastes que se ligam ao tubo redondo
central deverá apresentar expansão, corte arredondado para melhor acoplamento ao tubo
central redondo, soldados com solda tipo Mig em linha contínua e de ambos os lados,
superior e inferior das hastes, sem interrupções. Coluna central desmontável, recoberta por
capa telescópica em polipropileno injetado texturizado, fixada por encaixe cônico, com mola
a gás para regulagem de altura e amortecimento do impacto na coluna vertebral, gerado ao
sentar na cadeira, classe DIN 04. Acionamento da regulagem de altura da coluna através de
alavanca situada na lateral direita do mecanismo. Aro de apoio para os pés com regulador de
altura com suportes de travamento injetado. Mecanismo do tipo flange em formato “L”,
confeccionado em tubo de aço industrial SAE 1020, oblongo, 20x48mm e parede de 1,50mm,
com acabamento superior para regular o encosto em poliamida reforçado com fibra de vidro
com travamento e regulagem por manipulo. Os componentes metálicos possuem tratamento
de superfícies interna e externa com fosfato de zinco, pintura a pó, do tipo híbrido poliéster
epóxi, na cor preta semifosco lisa, isenta de materiais pesados, atendendo normativa ROHs,
com camada de 60 microns e cura em estufa à temperatura aproximada de 200° C. Medidas
aproximadas:
Largura total da cadeira: 690 mm.
Profundidade total da cadeira: 680 mm.
Altura Max/Mínima da cadeira: 950-1120 mm
Altura do encosto: 270 mm.
Largura do encosto: 365 mm.
Profundidade do assento: 395 mm.
Largura do Assento: 440 mm.
Curso do regulador do encosto: 50 mm.
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69 LONGARINA 3 LUGARES TIPO CONCHA ÚNICA (CATMAT 150328):
LONGARINA 3 LUGARES TIPO CONCHA ÚNICA. Variação máxima de 5% para mais ou
para menos.
Cadeira fixa tipo longarina, 03 lugares sem apoia-braços, cromada. Assento fabricado em
compensado multilaminado de 14 mm de espessura, espuma expandida/laminada de alta
performance,(AP), com 40 mm de espessura média e densidade de 33/37 Kg/m³. Encosto
fabricado em compensado multilaminado de 14 mm de espessura, espuma
expandida/laminada de alta performance, (AP), com 40 mm de espessura média e densidade
de 33/37 Kg/m³. Revestido em tecido sintético, com acabamento em poliuretano, couro
ecológico, na cor à escolha no catálogo do fabricante. Estrutura em tubo em aço industrial
quadrado 50x50 mm, parede interna com espessura de 1,50 mm, que liga e estrutura os pés
da longarina. Pés em tubo de aço industrial redondo 31,75 mm, com parede interna de 1,90
mm e acabamento com ponteiras de polipropileno injetado na cor preta. Encaixe dos pés na
travessa confeccionado em tubo de aço industrial retangular SAE 1020 com 30x70 mm e
parede de 1,20 mm. Todos os componentes metálicos possuem tratamento anticorrosivo de
superfícies interna e externa com fosfato de zinco. Acabamento em banho de cromo com base
niquelada sobre aço polido, tratado quimicamente, com espessura de camada que atende a
requisitos de resistência e durabilidade, isenta de metais pesados atendendo norma ROHs.
Dimensões com 03 lugares:
Largura total da longarina: 1610 mm.
Profundidade: 570 mm.
Altura total da longarina: 880 mm.
Altura do encosto: 380 mm.
Largura do encosto: 470 mm.
Profundidade do assento: 440 mm.
Largura do Assento: 470 mm.
Altura do chão ao assento: 450 mm.
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70 LONGARINA OPERATIVA COM CINCO ASSENTOS (CATMAT 150328):
LONGARINA OPERATIVA COM CINCO ASSENTOS. Variação máxima de 5% para mais
ou para menos.
Assento: Chassi do assento injetado em polipropileno copolímero, com reforço interno em
alma de aço através de 3 barras metálicas que proporcionam resistência ao conjunto, com 3
torres com furos para fixação dos parafusos da capa no chassi e 4 furos oblongos pra fixação
da capa através de encaixe. Revestido em espuma injetada em poliuretano de alta resiliência,
densidade média de 50 kg/m³, alta resistência à propagação de rasgo, alta tensão de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e baixa deformação permanente, moldada
anatomicamente, com bordas arredondadas e espessura média da espuma do assento de 50
mm. Capa do assento injetada em polipropileno copolímero, fixado no chassi através de
quatro encaixes retangulares, com bordas arredondadas que dispensam o uso de perfil de
PVC com espessura de 2,5mm. Dimensões: 490 mm de largura x 460 mm de profundidade.
Encosto: Chassi do encosto em polipropileno injetado com nervuras estruturais de reforço de
grande resistência mecânica, conformado anatomicamente, o chassi possui seis furos
moldados durante a injeção que possibilitam a fixação da capa plástica, proporcionando
perfeita fixação e acabamento. Revestidos com espuma injetada em poliuretano de alta
resiliência, densidade média de 50 kg/m³, alta resistência à propagação de rasgo, alta tensão
de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e baixa deformação permanente, moldados
anatomicamente, com 50 mm de espessura, com bordas arredondadas. Contra encosto com
capa de proteção injetado em polipropileno, com bordas arredondadas que dispensam o uso
de perfil de PVC com espessura de 2,5 mm. Dimensões: 450 mm de largura x 490 mm de
altura. Revestimento em tecido tipo crepe 100% poliéster, com 360 gramas por metro linear,
com performance de abrasão: DIN 53863-2/79, classificação 5; Piling: JIS-I-1076ª (IPT) DC
33 ASTM-D 3512/82 classificações5; Flamabilidade: NBR 9442/1986, ISSO 6940/1984,
DIN 75200/80 classificações 5: Solidez à luz DIN 5400/83 Xenotest 200 horas fade-o-meter:
Tensão e alongamento: ASTM-D 5035/95, classificação 5. Base: Longarina fixa de 5 lugares
com travessa confeccionada em tubo retangular 40 x 80 e pés  em tubo oblongo, com sapata
niveladora. Suporte do encosto fixo em lâmina de aço com carenagem plástica injetada em
polipropileno rígido cobrindo toda a superfície do encosto, sem deixar o tubo da parte
metálica exposta, integrando perfeitamente o assento e encosto. As fixações gerais são feitas
através de porcas garra fixadas ao chassi. Todos componentes metálicos recebem tratamento
em banho desengraxante, decapagem e fosfatização. Pintura: Aplicada pelo processo de
deposição eletrostática em tinta epóxi-pó, na cor preta, com camada de 50 a 70 m e
polimerização em estufa na temperatura de 180º C.
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71 LONGARINA 2 LUGARES DE ESPALDAR MÉDIO SEM BRAÇOS (CATMAT
150328): LONGARINA 2 LUGARES DE ESPALDAR MÉDIO SEM BRAÇOS. Variação
máxima de 5% para mais ou para menos.
Cadeira Corporativa disposta em assentos múltiplos, tipo longarina de 2 lugares. Assento
manufaturado a partir de espumas flexíveis de poliuretano injetadas (moldadas), com
característica de pouca ou nenhuma conformação na base do assento para garantir alternância
postural e borda frontal arredondada para não prejudicar a circulação sanguínea dos membros
inferiores do usuário, (em consonância com disposto no item 17.3.3, alíneas b) e c) da Norma
Regulamentadora nº 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria nº
3.751, de 1990). Além dessas características de anatomia, a espuma deverá apresentar as
seguintes características físicas e mecânicas: 
- Tensão média de ruptura de, no mínimo, 180 kPa - método utilizado: ABNT NBR
8515:2003. 
- Tensão média de alongamento de, no mínimo, 70% - método utilizado: ABNT NBR
8515:2003. 
- Resistência média ao rasgamento de, no mínimo, 690 N/m - método utilizado: ABNT NBR
8516:2015. 
- Densidade média mínima de 55 kg/m³ - método utilizado: ABNT NBR 8537:2015. 
- Resiliência média de, no mínimo, 60% - método utilizado: ABNT NBR 8619:2015. 
- Deformação permanente média à Compressão a 90% de, no máximo, 10% - método
utilizado ABNT NBR 8797:2015. 
- Força de Indentação média a 25% entre 300 e 350 N - método utilizado ABNT NBR
9176:2015. 
- Força de Indentação média a 40%: entre 450 e 500 N - método utilizado ABNT NBR
9176:2015. 
- Força de Indentação média a 65%: entre 950 e 1000 N - método utilizado ABNT NBR
9176:2015. 
- Fator conforto mínimo derivado das forças de indentação de 25% e 65% de 2,5. 
- Teor de Cinzas de, no máximo, 0,20%, conforme ABNT NBR 14961:2007. 
- Isenta de Clorofluorcarbono. 
Aspectos dimensionais das espumas: Assento: largura entre 480 e 500 mm e profundidade de
superfície entre 460 e 480 mm, espessura média predominante da espuma de: 45 mm. 
Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado e prensado, a partir de
madeiras oriundas de manejos sustentáveis, apresentando lâminas com espessura máxima de
1,5 mm cada, implicando em uma espessura do compensado de 12 mm, moldado de forma a
garantir pouca conformação transversal e longitudinal para o assento e borda frontal curvada
para baixo. Contracapa injetada em polipropileno copolímero para assento, com espessura
mínima predominante de 2mm, dotada de raios de nas quatro intersecções que formam os
cantos da peça, apresentando ressaltos moldados na matriz de injeção em cada orifício para
fixação da plataforma do assento e braços, não sendo aceito o uso de espaçadores, arruelas,
ou similares para fixação de tais elementos. A contracapa injetada em polipropileno para
assento possui, em sua porção traseira, um acabamento em “U” invertido, a partir de dois
rebaixos criados no projeto da matriz de injeção. Tal acabamento permite excelente
integração estética entre a plataforma de assento da estrutura e o conjunto de assento da
cadeira. Encosto do tipo espaldar médio, de formato orgânico, manufaturado em espuma
flexível de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformação
anatômica para apoio da região lombar do usuário (em consonância com disposto no item
17.3.3, alínea d) da Norma Regulamentadora nº 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
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72 LONGARINA 2 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO,
SEM BRAÇOS (CATMAT 150328): LONGARINA 2 LUGARES COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO, SEM BRAÇOS. Variação máxima de 5% para mais ou
para menos.
Cadeira fixa tipo longarina, 02 lugares sem apoia braços, preta. Assento moldado de forma
anatômica obedecendo a normas de ergonomia, concha em polipropileno de alta resistência,
com vincos laterais, ambos a 50 mm das laterais da concha e esta com frontal lateral de
ambos os lados de 25 mm, com espessura de 40 mm. Na parte de baixo da concha, 06
reforços verticais e 06 verticais fundidos entre si assegurando resistência mecânica, evitando
que a concha se rompa ao sentar, fixados a estrutura da longarina por 04 parafusos especiais.
Encosto moldado de forma anatômica obedecendo a normas de ergonomia, concha em
polipropileno de alta resistência, com local para manuseio do produto, de forma oval, com
vincos laterais, ambos com 36x170mm, medidos n sua maior extensão, com furos para
receber travamento da estrutura, (13 mm), dentro dela 06 reforços verticais estruturados para
assegurar resistência mecânica do encosto a estrutura da longarina, e reforço de borda com 05
mm em toda sua extensão. Estrutura em tubo em aço industrial quadrado 50x50 mm, parede
interna com espessura de 1,20 mm, que liga e estrutura os pés da longarina. Pés em tubo de
aço industrial redondo 31,75 mm, com parede interna de 1,50 mm e acabamento com
ponteiras de polipropileno injetado na cor preta. Suporte do encosto, tubo industrial oblongo,
16 x 30 mm, parede 1,50 mm. Todos os componentes metálicos possuem tratamento
anticorrosivo de superfícies interna e externa com fosfato de zinco, pintura a pó do tipo
poliéster epóxi, na cor preta fosca, isenta de metais pesados. Dimensões aproximadas do
produto:
- Largura total da longarina: 1026mm.
- Profundidade: 525 mm.
- Altura total da longarina: 815 mm.
- Altura do encosto: 260 mm.
- Largura do encosto: 460 mm.
- Profundidade do assento: 400 mm.
- Largura do Assento: 460 mm.
- Altura do chão ao assento: 420 mm.
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73 LONGARINA 3 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO,
SEM BRAÇOS (CATMAT 150328): LONGARINA 3 LUGARES COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO, SEM BRAÇOS. Variação máxima de 5% para mais ou
para menos.
Cadeira fixa tipo longarina, 03 lugares sem apoia braços na cor preta. Assento moldado de
forma anatômica obedecendo a normas de ergonomia, concha em polipropileno de alta
resistência, com vincos laterais, ambos a 50 mm das laterais da concha e esta com frontal
lateral de ambos os lados de 25 mm, com espessura de 40 mm. Na parte de baixo da concha,
06 reforços verticais e 06 verticais fundidos entre si assegurando resistência mecânica,
evitando que a concha se rompa ao sentar, fixados a estrutura da longarina por 04 parafusos
especiais. Encosto moldado de forma anatômica obedecendo a normas de ergonomia, concha
em polipropileno de alta resistência, com local para manuseio do produto, de forma oval, com
vincos laterais, ambos com 36x170mm, medidos n sua maior extensão, com furos para
receber travamento da estrutura, (13 mm), dentro dela 06 reforços verticais estruturados para
assegurar resistência mecânica do encosto a estrutura da longarina, e reforço de borda com 05
mm em toda sua extensão. Estrutura em tubo em aço industrial quadrado 50x50 mm, parede
interna com espessura de 1,20 mm, que liga e estrutura os pés da longarina. Pés em tubo de
aço industrial redondo 31,75 mm, com parede interna de 1,50 mm e acabamento com
ponteiras de polipropileno injetado na cor preta. Suporte do encosto, tubo industrial oblongo,
16 x 30 mm, parede 1,50 mm. Todos os componentes metálicos possuem tratamento
anticorrosivo de superfícies interna e externa com fosfato de zinco, pintura a pó do tipo
poliéster epóxi, na cor preta fosca, isenta de metais pesados. Dimensões aproximadas do
produto:
- Largura total da longarina: 1415 mm.
- Profundidade: 525 mm.
- Altura total da longarina: 815 mm.
- Altura do encosto: 260 mm.
- Largura do encosto: 460 mm.
- Profundidade do assento: 400 mm.
- Largura do Assento: 460 mm.
- Altura do chão ao assento: 420 mm.
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74 LONGARINA 4 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO,
SEM BRAÇOS (CATMAT 150328): LONGARINA 4 LUGARES COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO, SEM BRAÇOS. Variação máxima de 5% para mais ou
para menos.
Cadeira fixa tipo longarina, 04 lugares sem apoia braços na cor preta. Assento moldado de
forma anatômica obedecendo a normas de ergonomia, concha em polipropileno de alta
resistência, com vincos laterais, ambos a 50 mm das laterais da concha e esta com frontal
lateral de ambos os lados de 25 mm, com espessura de 40 mm. Na parte de baixo da concha,
06 reforços verticais e 06 verticais fundidos entre si assegurando resistência mecânica,
evitando que a concha se rompa ao sentar, fixados a estrutura da longarina por 04 parafusos
especiais. Encosto moldado de forma anatômica obedecendo a normas de ergonomia, concha
em polipropileno de alta resistência, com local para manuseio do produto, de forma oval, com
vincos laterais, ambos com 36x170mm, medidos n sua maior extensão, com furos para
receber travamento da estrutura, (13 mm), dentro dela 06 reforços verticais estruturados para
assegurar resistência mecânica do encosto a estrutura da longarina, e reforço de borda com 5
mm em toda sua extensão. Estrutura em tubo em aço industrial quadrado 50x50 mm, parede
interna com espessura de 1,20 mm, que liga e estrutura os pés da longarina. Pés em tubo de
aço industrial redondo 31,75 mm, com parede interna de 1,50 mm e acabamento com
ponteiras de polipropileno injetado na cor preta. Suporte do encosto, tubo industrial oblongo,
16 x 30 mm, parede 1,50 mm. Todos os componentes metálicos possuem tratamento
anticorrosivo de superfícies interna e externa com fosfato de zinco, pintura a pó do tipo
poliéster epóxi, na cor preta fosca, isenta de metais pesados. Dimensões aproximadas do
produto:
- Largura total da longarina: 1890 mm.
- Profundidade: 525 mm
- Altura total da longarina: 815 mm.
- Altura do encosto: 260 mm.
- Largura do encosto: 460 mm.
- Profundidade do assento: 400 mm.
- Largura do Assento: 460 mm.
- Altura do chão ao assento: 420 mm.
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75 SOFÁ DE UM LUGAR COM ALMOFADAS REMOVÍVEIS E BRAÇOS FECHADOS
(CATMAT 473040): Sofá, material estrutura: aço tubular, material estofamento: espuma
poliuretano, revestimento: couro ecológico, cor: preta, características adicionais: espuma
densidade mínima 33kg,m3, quantidade assentos: 1 un, largura: 76 cm, profundidade: 70 cm,
altura: 70 cm. DESCRIÇÃO COMPLEMENTAR: Sofá com design Le Corbusier de 1 lugar.
Estrutura: Estrutura tubular externa composta por perfil tubular de aço inox com diâmetro de
1" e parede de 2mm, polido. Trefilado de aço inox 304 com diâmetro de 3/8", polido;
envolvendo externamente o encosto e os braços. Percintas elásticas com 50mm de largura e
elasticidade 80%, entrelaçadas na base do assento e fixadas por ganchos metálicos. (os
ganchos de fixação não poderão apresentar pontas cortantes que possam causar acidentes).
Base do Assento: Quadro do subassento em chapa de aço inox 304 - 1/8" polido. Sapata
niveladora em aço inox 304.
Estofamento: As almofadas serão retangulares, removíveis e independentes, em espuma de
poliuretano com características antichamas, auto extinguível, densidade mínima 33 kg/m³,
braços com espessura de 12 cm, encosto com espessura de 11 cm, espuma do bloco do
assento com espessura de 30 cm. Entre a espuma e o revestimento, deverá ser provida de
manta acrílica.
Revestimento: Couro ecológico na cor preta com laminado de cloreto de vinila (PVC) e
tratamento em poliuretano, de primeira qualidade, gravado com textura semelhante a do
couro natural, deverá ser flexível, ter toque macio e alta resistência à abrasão, ao rasgamento
e ao desbotamento.
Dimensões (Variação máxima de 5% nas medidas):
Largura: 76cm
Profundidade: 70 cm
Altura: 70 cm
Altura do assento: 47 cm
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76 SOFÁ DE DOIS LUGARES COM ALMOFADAS REMOVÍVEIS E BRAÇOS
FECHADOS (CATMAT 473039): Sofá, material estrutura: aço tubular, material
estofamento: espuma poliuretano, revestimento: couro ecológico, cor: preta, características
adicionais: espuma densidade mínima 33kg,m3, quantidade assentos: 2 un, largura: 130 cm,
profundidade: 70 cm, altura: 70 cm. DESCRIÇÃO COMPLEMENTAR: 
Sofá com design Le Corbusier de 2 lugares 
Estrutura: Estrutura tubular externa composta por perfil tubular de aço inox com diâmetro de
1" e parede de 2mm, polido. Trefilado de aço inox 304 com diâmetro de 3/8", polido;
envolvendo externamente o encosto e os braços. Percintas elásticas com 50mm de largura e
elasticidade 80%, entrelaçadas na base do assento e fixadas por ganchos metálicos. (os
ganchos de fixação não poderão apresentar pontas cortantes que possam causar acidentes).
Base do Assento: Quadro do subassento em chapa de aço inox 304 - 1/8" polido. Sapata
niveladora em aço inox 304.
Estofamento: As almofadas serão retangulares, removíveis e independentes, em espuma de
poliuretano com características antichamas, auto extinguível, densidade mínima 33 kg/m³,
braços com espessura de 12 cm, encosto com espessura de 11 cm, espuma do bloco do
assento com espessura de 30 cm. Entre a espuma e o revestimento, deverá ser provida de
manta acrílica.
Revestimento: Couro ecológico na cor preta com laminado de cloreto de vinila (PVC) e
tratamento em poliuretano, de primeira qualidade, gravado com textura semelhante a do
couro natural, deverá ser flexível, ter toque macio e alta resistência à abrasão, ao rasgamento
e ao desbotamento.
Dimensões (Variação máxima de 5% nas medidas):
Largura: 130cm
Profundidade: 70 cm
Altura: 70 cm
Altura do assento: 47 cm
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77 SOFÁ DE TRÊS LUGARES COM ALMOFADAS REMOVÍVEIS E BRAÇOS
FECHADOS (CATMAT 473038): Sofá, material estrutura: aço tubular, material
estofamento: espuma poliuretano, revestimento: couro ecológico, cor: preta, características
adicionais: espuma densidade mínima 33kg,m3, quantidade assentos: 3 un, largura: 180 cm,
profundidade: 70 cm, altura: 70 cm. DESCRIÇÃO COMPLEMENTAR: 
Sofá com design Le Corbusier de 3 lugares.
Estrutura: Estrutura tubular externa composta por perfil tubular de aço inox com diâmetro de
1" e parede de 2mm, polido. Trefilado de aço inox 304 com diâmetro de 3/8", polido;
envolvendo externamente o encosto e os braços. Percintas elásticas com 50mm de largura e
elasticidade 80%, entrelaçadas na base do assento e fixadas por ganchos metálicos. (os
ganchos de fixação não poderão apresentar pontas cortantes que possam causar acidentes).
Base do Assento: Quadro do subassento em chapa de aço inox 304 - 1/8" polido. Sapata
niveladora em aço inox 304.
Estofamento: As almofadas serão retangulares, removíveis e independentes, em espuma de
poliuretano com características antichamas, auto extinguível, densidade mínima 33 kg/m³,
braços com espessura de 12 cm, encosto com espessura de 11 cm, espuma do bloco do
assento com espessura de 30 cm. Entre a espuma e o revestimento, deverá ser provida de
manta acrílica.
Revestimento: Couro ecológico na cor preta com laminado de cloreto de vinila (PVC) e
tratamento em poliuretano, de primeira qualidade, gravado com textura semelhante a do
couro natural, deverá ser flexível, ter toque macio e alta resistência à abrasão, ao rasgamento
e ao desbotamento.
Dimensões (Variação máxima de 5% nas medidas):
Largura: 180cm
Profundidade: 70 cm
Altura: 70 cm
Altura do assento: 47 cm
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78 POLTRONA AUDITÓRIO COMPLETAMENTE DESMONTÁVEL (CATMAT
150664): POLTRONA AUDITÓRIO COMPLETAMENTE DESMONTÁVEL. Variação
máxima de 5% para mais ou para menos.
Assento / Encosto: Assento em tubos de aço com sustentação por precintas elásticas, encosto
em madeira compensada multilaminada, com espessura de 10,5 mm. O assento deverá ter
recolhimento por gravidade; sendo de operação suave e silenciosa e com amortecedores para
redução de ruídos se necessários; mecanismo com rotação de 75º e facilidade de manutenção.
Contracapa do assento em madeira compensada multilaminada, de 8 mm de espessura, com
furos justapostos de 9 mm de diâmetro. Parte inferior do contra encosto em chapa de aço
pintada, contracapa do encosto em madeira compensada multilaminada com acabamento
envernizado. Partes de madeira aparentes revestidas com lâminas pré-compostas com
acabamento selecionado. Partes metálicas aparentes pintadas com tinta epóxi a pó anti riscos
na cor preta ou cinza aluminizado. Encosto com espumas expandidas, indeformáveis,
espessura média de 65 mm e densidade de 40 kg/m³; assento com espumas de poliuretano
autoextinguível injetado a frio, sem a utilização de CFC; espessura média de 110 mm e
densidade de 55 kg/m³; resinado de 30 mm de espessura no assento. O revestimento do
assento/encosto é executado em tecido 100% poliéster padronagem crepe. Estrutura:
Estruturas laterais, até o piso, com design trapeziodal, de forma a melhorar a dinamicidade e
aumentar a mobilidade do conjunto; desenvolvidas em chapa de aço com espessura de
aproximadamente 4 mm; base de chapa de aço com espessura de aproximadamente 3 mm. O
painel duplo de fechamento lateral de madeira (MDP) com espessura de aproximadamente 8
mm será estofado com espuma de PU (poliuretano) expandido e cortado em bloco, com
densidade de 40 kg/m³ a 45 kg/m³; com estofamento anterior e posterior em espuma de PU
(poliutretano) expandido cortado em bloco, com densidade de 65kg/m³ a 70 kg/m³;
revestimento em tecido 100% poliéster. O apoia braço será de madeira tratada contra fungos e
envernizado com verniz tipo poliuretano de acabamento acetinado, ou em poliuretano macio,
na cor preta. Prancheta antipânico rebatível: Prancheta do tipo antipânico escamotéavel,
alojada no braço quando fora de uso, fabricada em HPL, dimensões 295x320x8 mm, na cor
preta com mecanismo de articulação em aço e latão, com sistema anti pânico. Marcadores de
fileira confeccionados em resina plástica maleável, em formato elíptico. Marcadores de
assento confeccionado em etiqueta termo-adesiva, com identificação alfa-numérica, com
contorno elíptico de dimensões 47 x 35 mm, com fundo preto e letras brancas, podendo ser
aplicada em qualquer parte no lado visível do assento retraído.
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79 POLTRONA AUDITÓRIO OBESO COMPLETAMENTE DESMONTÁVEL
(CATMAT 150664): POLTRONA AUDITÓRIO OBESO COMPLETAMENTE
DESMONTÁVEL. Variação máxima de 5% para mais ou para menos.
Assento / Encosto: Assento em tubos de aço com sustentação por precintas elásticas, encosto
em madeira compensada multilaminada, com espessura de 10,5 mm. O assento é fixo,
travado com tubo de aço 80 x 40 x 2mm. Contracapa do assento em madeira compensada
multilaminada, de 8 mm de espessura, com furos justapostos de 9 mm de diâmetro. Parte
inferior do contra encosto em chapa de aço pintada, contracapa do encosto em madeira
compensada multilaminada com acabamento envernizado. Partes de madeira aparentes
revestidas com lâminas pré-compostas com acabamento selecionado. Partes metálicas
aparentes pintadas com tinta epóxi a pó anti riscos na cor preta ou cinza aluminizado.
Encosto com espumas expandidas, indeformáveis, espessura média de 65 mm e densidade de
40 kg/m³; assento com espumas de poliuretano autoextinguível injetado a frio, sem a
utilização de CFC; espessura média de 110 mm e densidade de 55 kg/m³; resinado de 30 mm
de espessura no assento. O revestimento do assento/encosto é executado em tecido 100%
poliéster padronagem crepe. Estrutura: Estruturas laterais, até o piso, com design trapeziodal,
de forma a melhorar a dinamicidade e aumentar a mobilidade do conjunto; desenvolvidas em
chapa  de aço com espessura de aproximadamente 4 mm; base de chapa de aço com
espessura de aproximadamente 3 mm. O painel duplo de fechamento lateral de madeira
(MDP) com espessura de aproximadamente 8 mm será estofado com espuma de PU
(poliuretano) expandido e cortado em bloco, com densidade de 40 kg/m³ a 45 kg/m³; com
estofamento anterior e posterior em espuma de PU (poliutretano) expandido cortado em
bloco, com densidade de 65kg/m³ a 70 kg/m³; revestimento em tecido 100% poliéster. O
apoia braço será de madeira tratada contra fungos e envernizado com verniz tipo poliuretano
de acabamento acetinado, ou em poliuretano macio, na cor preta. Prancheta antipânico
rebatível: Prancheta do tipo antipânico escamotéavel, alojada no braço quando fora de uso,
fabricada em HPL, dimensões 295x320x8 mm, na cor preta com mecanismo de articulação
em aço e latão, com sistema anti pânico. Marcadores de fileira confeccionados em resina
plástica maleável, em formato elíptico. Marcadores de assento confeccionado em etiqueta
termo-adesiva, com identificação alfa-numérica, com contorno elíptico de dimensões 47 x 35
mm, com fundo preto e letras brancas, podendo ser aplicada em qualquer parte no lado
visível do assento retraído.
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80 POLTRONA DE AUDITÓRIO (CATMAT 150664): POLTRONA DE AUDITÓRIO.
Variação máxima de 5% para mais ou para menos.
Poltrona com assento retrátil para auditório, modelo com braços duplos, de acordo com a
norma NBR-15878 da ABNT, normas vigentes e planta, apoia-braços, prancheta, integrados
na lateral da estrutura de formato trapezoidal, e espuma injetada, montagem em sequência.
Assento em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente aquente com 14
mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento
na corrente sanguínea, na parte inferior tubo oblongo de mesma especificação dos pés
laterais, com apoio redondo em número de dois por assento, medindo 1,6 x 0,5 cm. Encosto
compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de
espessura com dupla curvatura anatômica de forma a permitir a acomodação das regiões
dorsal e lombar, se adaptando melhor à coluna vertebral. Espuma injetada, anatomicamente
em poliuretano flexível micro celular de alta resistência, isenta de CFC, com densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m³ com 60 mm de espessura média no assento e no encosto.
Revestimento em tecido sintético de poliuretano, cec, sem costuras e fixados as madeiras por
grampos com acabamento zincado, na cor à escolha no catálogo do fabricante. Lateral com a
parte central em compensado de 10 mm,  forrado conforme padrão do assento e encosto, ao
centro, travamento em chapa de aço chata SAE 1020 com 22,5 x 2 cm, arrebitados ao centro
em dois pontos de ambos os lados. Parte inferior com chapa própria para a fixação ao piso,
em Aço SAE 1020. Estrutura de sustentação da cadeira em tubo de aço industrial SAE
1010/1020 oblongo FF 16x30mm com espessura da parede de 1,9 mm. Componentes
metálicos unidos por solda do tipo MIG, formando um conjunto para posterior montagem por
parafusos. Suporte basculante do assento em chapa de Aço SAE 1020 com espessura de 03
mm, e pino de Aço SAE 1213 com 10 mm de diâmetro, com duas porcas garras para sua
fixação, sendo um de cada lado do assento. Suporte do encosto em chapa de Aço SAE 1020
com espessura de 04 mm, com duas porcas garras para sua fixação,  sendo um de cada lado
do encosto. Encosto com contracapa injetada em polipropileno copolímero preta, abas de
perfil de 1,5 cm, texturizado, com sistema rápido de montagem e desmontagem, permitindo
troca de tecido em caso de necessidade sem quebra ou troca da mesma. Parafusos de fixação
do assento e encosto do tipo sextavado flangeado com trava, na bitola ¼”x 20 fpp, e porcas
de garra dupla forjadas a frio, encravadas e rebitadas na madeira em ambos os lados. Batentes
do final de curso do assento retrátil em Poliamida 6.0 natural na cor preta. Apoia braços
injetados em poliuretano texturizado integral skin, sobre alma de Aço SAE 1020 tratada
quimicamente. Prancheta escamoteável em MDF 18 mm, na cor preta, acabamento lateral em
perfil de PVC, podendo ser instalado em ambos os lados segundo a necessidade, quando não
em uso, aloja-se internamente dentro do braço na lateral da poltrona. Os componentes
metálicos devem possuir tratamento de superfície com fosfato de zinco, pintura a pó, do tipo
híbrido poliéster - epóxi, atendendo norma ROHS, isenta de metais pesados, na cor preta,
com camada de 60 mícrons, onde todas as peças são curadas em estufa, à temperatura de
200°C. Dimensões aproximadas do produto:
- Altura do encosto: 450 mm.
- Largura do encosto: 450 mm.
- Largura do assento: 480 mm.
- Profundidade do assento: 460 mm.
- Altura total: 835 mm.
- Profundidade total: 690 mm.
- Largura total: 635 mm.
- Altura do chão ao assento: 480 mm.
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81 POLTRONA DE AUDITÓRIO OBESO (CATMAT 150664): POLTRONA DE
AUDITÓRIO OBESO. Variação máxima de 5% para mais ou para menos.
Poltrona com assento fixo para auditórios, modelo extra, obesos de acordo com as normas
vigentes e planta, com apoia-braços duplos, integrados na lateral da estrutura de formato
trapezoidal, e espuma injetada, montagem em sequencia. Assento rebatível em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente aquente com 20 mm de espessura. Possui
curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea, na
parte inferior tubo oblongo de mesma especificação dos pés laterais, com apoio redondo em
número de dois por assento, medindo 1,6 x 0,5 cm. Encosto compensado multilaminado
resinado, moldado anatomicamente a quente com 20 mm de espessura com dupla curvatura
anatômica de forma a permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, se adaptando
melhor à coluna vertebral. Espuma expandida, anatomicamente em poliuretano flexível micro
celular de alta resistência, isenta de CFC, com densidade controlada de 33 Kg/m³ com 60 mm
de espessura média no assento e no encosto. Revestimento em tecido sintético de poliuretano,
cec, sem costuras e fixados as madeiras por grampos com acabamento zincado, na cor à
escolha no catálogo do fabricante. Lateral com a parte central em compensado de 10 mm,
forrado conforme padrão do assento e encosto, ao centro, travamento em chapa de aço chata
SAE 1020 com 22,5 x 2 cm, arrebitados ao centro em dois pontos de ambos os lados. Parte
inferior com chapa própria para a fixação ao piso, em Aço SAE 1020. Estrutura de
sustentação da cadeira em tubo de aço industrial SAE 1010/1020 oblongo FF 16x30 mm com
espessura da parede de 1,90 mm. Componentes metálicos unidos por solda do tipo MIG,
formando um conjunto para posterior montagem por parafusos. Suporte basculante do
assento em chapa de Aço SAE 1020 com espessura de 03 mm, e pino de Aço SAE 1213 com
10 mm de diâmetro, com duas porcas garras para sua fixação, sendo um de cada lado do
assento. Suporte do encosto em chapa de Aço SAE 1020 com espessura de 04 mm, com duas
porcas garras para sua fixação, sendo um de cada lado do encosto. Encosto com contracapa
em tecido de poliéster, parafusos de fixação do assento e encosto do tipo sextavado flangeado
com trava, na bitola ¼”x 20 fpp, e porcas de garra dupla forjadas a frio, encravadas e
rebitadas na madeira em ambos os lados. Batentes do final de curso do assento retrátil em
Poliamida 6.0 natural na cor preta. Apoia braços injetados em poliuretano texturizado integral
skin, sobre alma de Aço SAE 1020 tratada quimicamente. Prancheta escamoteável em MDF
18 mm, na cor preta, acabamento lateral em perfil de PVC, podendo ser instalado em ambos
os lados segundo a necessidade, quando não em uso, aloja-se internamente dentro do braço
na lateral da poltrona. Os componentes metálicos devem possuir tratamento de superfície
com fosfato de zinco, executado em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais, para dar melhor proteção contra corrosão e uma excelente ancoragem da tinta. A
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrido poliéster - epóxi, atendendo norma
ROHS, isenta de metais pesados, na cor preta, com camada de 60 mícrons, curadas em estufa,
à temperatura de 200°C. Dimensões aproximadas do produto:
- Altura total da poltrona: 835 mm.
- Altura do encosto: 450 mm.
- Largura do encosto: 900 mm.
- Largura total da poltrona: 1110 mm.
- Altura total: 835 mm.
- Profundidade total: 690 mm.
- Profundidade do assento: 460 mm.
- Largura do assento: 960 mm.
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82 MESA PARA PLENÁRIO DE AUDITÓRIO MEDIDAS APROXIMADAS:
1200X800X740 MM (CATMAT 150942): MESA PARA PLENÁRIO DE AUDITÓRIO
MEDIDAS APROXIMADAS: 1200X800X740 MM. Variação máxima de 5% para mais ou
para menos.
Medidas aproximadas: 1200x800x740 mm. Tampo da mesa com espessura mínima de 40
mm, constituído por Painéis de Fibras de Média Densidade (MDF - Médium
DensityFiberboard), selecionadas de eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética termo-estabilizadas sob pressão, com 6 mm de espessura,
sendo um superior e outro inferior, contraplacados e sarrafeados nas bordas com MDP de 28
mm de espessura, e o seu interior preenchido em colméia de papelão com gramatura de 160
g/m², fixada com cola de silicato de sódio biodegradável. Os painéis de MDF são revestidos
em ambas as faces com filme termo-prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabeçado com fita de poliestireno de espessura mínima 2,5 mm, arestas arredondadas com
raio ergonômico de 2,5 mm, coladas com adesivo hot melt. A fixação do tampo/estrutura
deverá ser feita por meio de tubos metálicos distanciadores 50 x 50 x 10 mm, fixados ao
tampo do gaveteiro pedestal por meio de parafusos de rosca métrica M6; e ao tampo da mesa
por meio de buchas metálicas. Pés-painel com espessura mínima de 54 mm, constituído por
Painéis de Fibras de Média Densidade (MDF - Médium DensityFiberboard), selecionadas de
eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética termo-
estabilizadas sob pressão, com 6 mm de espessura, sendo um superior e outro inferior,
contraplacados e sarrafeados nas bordas com MDP de 28 mm de espessura, e o seu interior
preenchido em colméia de papelão com gramatura de 160 g/m², fixada com cola de silicato
de sódio biodegradável. Os painéis de MDF são revestidos em ambas as faces com filme
termo-prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do pé é encabeçado com fita de poliestireno
de espessura mínima 2,5 mm, arestas arredondadas com raio ergonômico de 2,5 mm, coladas
com adesivo hot melt. A fixação do tampo/estrutura deverá ser feita por meio de tubos
metálicos distanciadores 50 x 50 x 10 mm, fixados ao pé-painel por meio de parafusos de
rosca métrica M6; e ao tampo da mesa por meio de buchas metálicas. O pé é dotado de
sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja função será contornar eventuais desníveis de
piso. Painel frontal com função estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de
partículas de madeira de média densidade (MDP - Médium DensityParticleboard),
selecionadas de eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética termo-estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestidos em ambas as
faces com filme termo-prensado de melamínico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno dos painéis é encabeçado com
fita de poliestireno de espessura mínima 0,45 mm, coladas com adesivo hot melt. O painel é
seccionado em duas partes para fixação de um tubo central medindo: L 50 x H 20 mm de
mesmo comprimento, submetido a um banho químico desengraxante, antioxidante, e pintura
eletrostática epóxi-pó texturizada, com sistema de polimerização em estufa a 200º. A fixação
painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
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83 POLTRONA PLENÁRIA DE AUDITÓRIO (CATMAT 150664): POLTRONA
PLENÁRIA DE AUDITÓRIO.
Assento confeccionado em polipropileno reforçado com duas barras tubulares quadradas;
com estofamento em espuma de poliuretano expandido, indeformável, espessura média de 70
mm e densidade 40 kg/m³. Revestimento em tecido 100% poliéster padronagem crepe,
encosto confeccionado em polipropileno aparente na cor preta, com suporte lombar em
polipropileno na cor preta. Apoio de cabeça também constituído em polipropileno na cor
preta. Estofamento do encosto e do apoio de cabeça confeccionado em espuma de poliuretano
expandido, indeformável, espessura média de 20 mm e densidade 30 kg/m³. Revestimento em
tecido 100% poliéster padronagem crepe. Regulagem do apoio lombar com 50 mm de curso.
Estrutura giratória: base de cinco hastes em nylon reforçado em fibra de vidro, na cor preta.
Rodízios pivotantes autofrenantes em nylon para piso macio ou com banda de rodagem em
poliuretano macio para piso duro. Mecanismo: com movimento de oscilação syncron da
poltrona, do tipo multiblock, com bloqueio em várias posições, regulagem fina de  oscilação
e sistema de segurança anti-retorno. A regulagem de altura e rotação do assento é obtido por
meio de pistão a gás. Braços reguláveis: os braços reguláveis têm as estruturas em aço
cromado e apoios em polipropileno na cor preta.

84 KIT MESA PARA DESENHO TÉCNICO TIPO 1
(CATMAT 150290): Kit mesa para desenho técnico. O kit deverá ter 1 cavalete: estrutura em
aço tubular pintado com diâmetro aproximadamente de 35mm e 4 pés niveladores, com
ajuste de inclinação da prancheta de 0 a 35 graus, altura regulável de 70cm a 100cm com
sistema de travamento e largura aproximada de 60 cm; 1 prancheta (tampo) com dimensões
de 80cm x 60 cm confeccionado em madeira com acabamento em bp – (melamínico), com
planeza e acabamento liso de excelente qualidade; 1 régua paralela para desenho técnico
fabricada em acrílico cristal na espessura de aproximada de 3 mm e comprimento de 80cm. 
Sua estrutura deverá ter roldanas, porta objetos para cordeamento, trava e acabamento de
excelente qualidade. Deverá acompanhar jogo de ferragens e cordoamento, que garantem a
correta montagem e funcionamento; todos os itens descritos (prancheta, cavalete tubular e
régua paralela) devem permitir o correto funcionamento entre si. Garantia mínima 2 anos.

85 KIT MESA PARA DESENHO TÉCNICO TIPO 2
(CATMAT 150290): Kit mesa para desenho técnico. O kit deverá ter 1 cavalete: estrutura em
aço tubular pintado com diâmetro aproximadamente de 35mm e 4 pés niveladores, com
ajuste de inclinação da prancheta de 0 a 35 graus, altura regulável de 70cm a 100cm com
sistema de travamento e largura aproximada de 60 cm; 1 prancheta (tampo) com dimensões
de 100cm x 80 cm confeccionado em madeira com acabamento em bp – (melamínico), com
planeza e acabamento liso de excelente qualidade; 1 régua paralela para desenho técnico
fabricada em acrílico cristal na espessura de aproximada de 3 mm e comprimento de 80cm. 
Sua estrutura deverá ter roldanas, porta objetos para cordeamento, trava e acabamento de
excelente qualidade. Deverá acompanhar jogo de ferragens e cordoamento, que garantem a
correta montagem e funcionamento; todos os itens descritos (prancheta, cavalete tubular e
régua paralela) devem permitir o correto funcionamento entre si. Garantia mínima 2 anos.
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86 KIT MESA PARA DESENHO TÉCNICO TIPO 3
(CATMAT 150290): Kit mesa para desenho técnico. O kit deverá ter 1 cavalete: estrutura em
aço tubular pintado com diâmetro aproximadamente de 35mm e 4 pés niveladores, com
ajuste de inclinação da prancheta de 0 a 35 graus, altura regulável de 70cm a 110cm com
sistema de travamento e largura aproximada de 78 cm; 1 prancheta (tampo) com dimensões
de 120cm x 90 cm confeccionado em madeira com acabamento em bp – (melamínico), com
planeza e acabamento liso de excelente qualidade; 1 régua paralela para desenho técnico
fabricada em acrílico cristal na espessura de aproximada de 3 mm e comprimento de 120cm. 
Sua estrutura deverá ter roldanas, porta objetos para cordeamento, trava e acabamento de
excelente qualidade. Deverá acompanhar jogo de ferragens e cordoamento, que garantem a
correta montagem e funcionamento; todos os itens descritos (prancheta, cavalete tubular e
régua paralela) devem permitir o correto funcionamento entre si. Garantia mínima 2 anos.

87 BANQUETA DE MADEIRA (CATMAT 20702): Banqueta, material estrutura: madeira
maciça, tipo assento: fixo, material base assento: madeira, altura: 72 cm, diâmetro assento: 35
cm, variação máxima de 5% para mais ou para menos. Características adicionais: quatro pés
com travamento, acabamento verniz fosco, aseento estofado em courvim preto.
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88 CABINE INDIVIDUAL DE TELE ATENDIMENTO C/ MESA REGULÁVEL E
TAMPOS INDEPENDENTES SEM CONSULTA (CATMAT 150057): CABINE
INDIVIDUAL DE TELE ATENDIMENTO C/ MESA REGULÁVEL E TAMPOS
INDEPENDENTES SEM CONSULTA.
Tampos: composto por dois tampos, um para teclado e um monitor confeccionados em MDP
de 25 mm de espessura (painel de partículas de média densidade, produzido com a
aglutinação de partículas de madeira com resinas especiais, através da aplicação simultânea
de temperatura e pressão, resultando em um painel homogêneo e de grande estabilidade
dimensional). Os painéis de MDP devem receber uma folha de papel especial impregnada
com resina específica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressão e alta
temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa única e acabada,
proporcionando maior resistência e acabamento. Deve possuir fita de borda de PVC com 2
mm de espessura em 3 lados do tampo do teclado e nos 4 lados do tampo monitor, com
resistência ao impacto, riscos e abrasão, não mancha, é resistente a umidade e não propaga
chama (auto extinguível). A fita de borda deve possuir uma camada na superfície interna de
PRIMER, onde esse material é responsável para a perfeita fixação da borda no painel, deve
possuir raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda. Deve possuir fita de borda de
PVC com 3 mm de espessura na área de contato com o usuário do tampo do monitor. O
tampo do monitor deve possuir dois passa-cabos para passagem de fiação com diâmetro de
60 mm em polietileno injetado com tampa sacável. O tampo frontal mede aproximadamente
900x500x25 mm e o tampo posterior mede aproximadamente 900x320x25 mm. Os tampos
devem possuir buchas metálicas M6 x 13 para fixação da estrutura por meio de parafuso M6
x 30 cabeça Philips ou similar. Estrutura metálica confeccionada em chapa de aço SAE 1020,
com base horizontal em tubo de aço SAE 1020 medindo aproximadamente 30x50x1,20 mm
de espessura com 580 mm de comprimento, duas colunas verticais confeccionadas em tubo
de aço SAE 1020 medindo 30x50x1,20 mm com 535 mm de comprimento, afastadas 120 mm
entre si, dentro das colunas deve possuir dois tubos confeccionados em tubo de aço SAE
1020, medindo 20x40x1,20 mm com aproximadamente 470 mm de comprimento, deve
possuir recortes a laser para fixar a catraca de aço e permitir a regulagem de altura do mesmo.
Deve possuir dois tubos horizontais para fixação do tampo, medindo aproximadamente
25x25x120 mm de espessura com aproximadamente 240 mm de comprimento, deve possuir
dois furos de 5 mm para fixação nos tampos. Deve possuir coluna “caixa” em formato de “u”,
onde é localizado as duas guias para fixação do mecanismo de regulagem, dois tubos
redondos soldados na parte interna com catraca e rosca sem fim, fixado também os dois
manípulos onde o usuário vai regular a altura desejável. Deve possuir 4 correias metálicas
onde ligam a catraca da caixa com a catraca dos eixos superiores, onde as mesmas são ligadas
entre si para o perfeito alinhamento dos tampos. A manivela é injetada em ABS para melhor
acabamento e resistência. A pata do mecanismo deve possuir 2 sapatas niveladoras para
regulagem de altura. Deve possuir duas ponteiras em cada pata para acabamento. Deve
possuir duas chapas metálicas em “L” para fixar o mecanismo nas laterais, mantendo o
alinhamento e sustentação do mesmo. Todas as peças metálicas do conjunto com acabamento
em pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada
mínima de 50/60 micra de espessura, curadas em estufa a uma temperatura aproximada de
250°. Todo sistema de fixação feita através de buchas metálicas/nylon ou similar, não serão
aceitos sistemas de fixação de outra forma e que causem o atrito direto as partes em
MDP/MDF, possibilitando a montagem e desmontagem por inúmeras vezes sem causar dano
ao mesmo. Painel frontal/lateral confeccionado em madeira MDP de 25 mm de espessura
(painel de partículas de média densidade, produzido com a aglutinação de partículas de
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89 PALCO PRATICÁVEL EM ALUMÍNIO TIPO 1 (CATMAT 51250): PALCO
PRATICÁVEL EM ALUMÍNIO.
Palco praticável em alumínio Liga 6005T6, com dimensões 2m x 1m; pés individuais com
regulagem telescópica de 40-60cm; Robusto; Tampo em madeira Naval 25mm com forração
na cor preta ou cerejeira; Peso total até 75kg; capacidade de carga pelo menos 500kg/m².

90 PALCO PRATICÁVEL EM ALUMÍNIO TIPO 2 (CATMAT 51250): PALCO
PRATICÁVEL EM ALUMÍNIO.
Palco praticável em alumínio Liga 6005T6, com dimensões 2m x 1m; pés individuais com
regulagem telescópica de 60-100 cm; Robusto; Tampo em madeira Naval 25mm com
forração na cor preta ou cerejeira; Peso total até 75kg; capacidade de carga pelo menos
500kg/m².
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2. JUSTIFICATIVA

2.1. Campus Petrolina

Tendo em vista os objetivos estratégicos da instituição com base no tripé ensino, pesquisa e
extensão, a demanda visa atender à necessidades dos diversos setores do IFSertãoPe - campus
Petrolina. No Sistema de Controle de Aquisição de Bens e Serviços – SICABs IFSERTÃO-PE há
o mesmo documento de forma virtual, disponível por 5 (cinco) anos da data da assinatura,
conforme Manual de Planejamento das Aquisições e Contratações do IF Sertão-PE presente na
página do IFSERTÃOPE no seguinte endereço: A instituição > Diretorias Sistêmicas > Licitações
> Documentos Padronizados ou através do link: https://www.ifsertao-
pe.edu.br/index.php/documentos-padronizacao.

2.2. Reitoria

A aquisição dos mobiliários justifica-se pela necessidade de promover melhores condições de
trabalho, saúde e bem-estar aos servidores, no desenvolvimento das suas atividades, bem como
propiciar ao público em geral uma estrutura adequada para usufruto dos serviços oferecidos pelo
IFSertãoPE. Há uma via impressa dos cálculos utilizados para a estimativa dos quantitativos dos
itens a serem licitados com as respectivas memórias de cálculos e documentos (ex.: consumo de
outras contratações, relatórios, dados sobre a demanda interna, gráficos, séries históricas). No
Sistema de Controle de Aquisição de Bens e Serviços – SICABs IFSERTÃO-PE há o mesmo
documento de forma virtual, disponível por 5 (cinco) anos da data da assinatura, conforme
Manual de Planejamento das Aquisições e Contratações do IF Sertão-PE presente na página do
IFSERTÃOPE no seguinte endereço: A instituição > Diretorias Sistêmicas > Licitações >
Documentos Padronizados ou através do link: https://www.ifsertao-
pe.edu.br/index.php/documentos-padronizacao.

2.3. Campus Ouricuri

Aquisição de mobiliário em geral destinado a suprir as demandas administrativas e acadêmicas
no tocante a organização dos setores, proporcionando uma estrutura adequada para o bom
desempenho das atividades cotidianas e também para melhor atender/recepcionar alunos,
servidores e visitantes em geral.
Há uma via impressa dos cálculos utilizados para a estimativa dos quantitativos dos itens a serem
licitados com as respectivas memórias de cálculos e documentos (ex.: consumo de outras
contratações, relatórios, dados sobre a demanda interna, gráficos, séries históricas). No Sistema
de Controle de Aquisição de Bens e Serviços – SICABs IFSERTÃO-PE há o mesmo documento
de forma virtual, disponível por 5 (cinco) anos da data da assinatura, conforme Manual de
Planejamento das Aquisições e Contratações do IF Sertão-PE presente na página do
IFSERTÃOPE no seguinte endereço: A instituição > Diretorias Sistêmicas > Licitações >
Documentos Padronizados ou através do link: https://www.ifsertao-
pe.edu.br/index.php/documentos-padronizacao. 
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Procedemos também ao lançamento de demanda de divisórias destinadas a adequação de espaços
ociosos nas novas instalações

2.4. Campus Petrolina Zona Rural

A aquisição de mobiliário administrativo para O IF SERTÃO-PE. CAMPUS PETROLINA
ZONA RURAL compõe um conjunto de iniciativas que tem como objetivo melhorar a qualidade
de vida dos seus servidores. Para alcançar resultados profícuos, faz-se necessário a otimização do
espaço físico com a instalação de móveis e equipamentos específicos que propiciem o adequado
funcionamento de todos os seus setores, dentro das condições exigidas de conforto, segurança e
higiene.
Obs.: Há uma via impressa dos cálculos utilizados para a estimativa dos quantitativos dos itens a
serem licitados com as respectivas memórias de cálculos e documentos (ex.: consumo de outras
contratações, relatórios, dados sobre a demanda interna, gráficos, séries históricas). No Sistema
de Controle de Aquisição de Bens e Serviços – SICABs IFSERTÃO-PE há o mesmo documento
de forma virtual, disponível por 5 (cinco) anos da data da assinatura, conforme Manual de
Planejamento das Aquisições e Contratações do IF Sertão-PE presente na  página
doIFSERTÃOPE no seguinte endereço: A instituição >Diretorias Sistêmicas
>Licitações>Documentos Padronizados ou através do link: https://www.ifsertao-pe.edu.

2.5. Campus Floresta

A Unidade de Ensino se encontra em processo de expansão estrutural através da construção de
um Bloco Refeitório que pretende atender a 120 pessoas, concomitantes, e do Bloco Pedagógico,
o qual visa atender 841 discentes com sua Biblioteca amplamente estruturada e 200 discentes em
suas 05 salas de aula, assim como a 55 docentes através da Sala dos Professores, conforme
proposto em ambos os projetos arquitetônicos projetados pela empresa AS BUILT PROJETOS.
Para a devida adequação destes blocos no aspecto imobiliário, este Departamento de Ensino vem,
por meio deste, solicitar diversos itens imobiliários que irão tornar os ambientes educacionais
produtivos para o processo de ensino-aprendizagem e garantir o conforto e o bem estar físico.
Diante disso, solicitamos 12 itens que irão oportunizar a vivacidade dos ambientes
educacionais.
Há uma via impressa dos cálculos utilizados para a estimativa dos quantitativos dos itens a serem
licitados com as respectivas memórias de cálculos e documentos (ex.: consumo de outras
contratações, relatórios, dados sobre a demanda interna, gráficos, séries históricas). No Sistema
de Controle de Aquisição de Bens e Serviços – SICABs IFSERTÃO-PE há o mesmo documento
de forma virtual, disponível por 5 (cinco) anos da data da assinatura, conforme Manual de
Planejamento das Aquisições e Contratações do IF Sertão-PE presente na página do IF
SERTÃOPE no seguinte endereço: A instituição > Diretorias Sistêmicas > Licitações >
Documentos Padronizados ou através do link:
https://www.ifsertaope.edu.br/index.php/documentospadronizacao.
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2.6. Campus Santa Maria da Boa Vista

O Campus Santa Maria da Boa Vista possui uma demanda crescente de mobiliário para atender as
demandas administrativas e pedagógicas tendo em vista o número crescente de servidores e
alunos. Há uma via impressa dos cálculos utilizados para a estimativa dos quantitativos dos itens
a serem licitados com as respectivas memórias de cálculos e documentos (ex.: consumo de outras
contratações, relatórios, dados sobre a demanda interna, gráficos, séries históricas). No Sistema
de Controle de Aquisição de Bens e Serviços – SICABS IFSERTÃO-PE há o mesmo documento
de forma virtual, disponível por 5 (cinco) anos da data da assinatura, conforme Manual de
Planejamento das Aquisições e Contratações do IF Sertão-PE presente na página do IF SERTÃO
PE no seguinte endereço: A instituição > Diretorias Sistêmicas > Licitações > Documentos
Padronizados ou através do link: https://www.ifsertao-pe.edu.

2.7. Campus Serra Talhada

Justificativa:
Justifica-se a aquisição,  pois visa suprir alguns setores de mobílias necessárias ao seu melhor
funcionamento. Principalmente para equipar sala técnica da biblioteca e para guardar vidrarias no
laborara tório de química. Há uma via impressa dos cálculos utilizados para a estimativa dos
quantitativos dos itens a serem licitados com as respectivas memórias de cálculos e documentos
(ex.: consumo de outras contratações, relatórios, dados sobre a demanda interna, gráficos, séries
históricas). No Sistema de Controle de Aquisição de Bens e Serviços – SICABs IFSERTÃO - PE
há o mesmo documento de forma virtual, disponível por 5 (cinco) anos da data da assinatura,
conforme Manual de Planejamento das Aquisições e Contratações do IF Sertão-PE presente na
página do IFSERTÃOPE no seguinte endereço: A instituição > Diretorias Sistêmicas > Licitações
> Documentos Padronizados ou através do link: https://www.ifsertao-
pe.edu.br/index.php/documentos-padronizacao.

2.8. Campus Salgueiro

A aquisição de mobiliário para o Campus Salgueiro do IF Sertão Pernambucano compõe um
conjunto de iniciativas que tem como objetivo melhorar o índice de satisfação dos servidores, dos
alunos, e do público externo, ocasionando consequentemente, a melhoria da qualidade dos
serviços, e de forma indireta, melhoria da qualidade de vida. Para alcançar resultados profícuos,
faz-se necessário a otimização do espaço físico com a instalação de móveis e equipamentos
específicos que propiciem o adequado funcionamento de todos os seus setores, dentro das
condições exigidas de conforto, segurança e higiene.

Há uma via impressa dos cálculos utilizados para a estimativa dos quantitativos dos itens a serem
licitados com as respectivas memórias de cálculos e documentos (ex.: consumo de outras
contratações, relatórios, dados sobre a demanda interna, gráficos, séries históricas). No Sistema
de Controle de Aquisição de Bens e Serviços – SICABs IFSERTÃO-PE há o mesmo documento
de forma virtual, disponível por 5 (cinco) anos da data da assinatura, conforme Manual de
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Planejamento das Aquisições e Contratações do IF Sertão-PE presente na página do
IFSERTÃOPE no seguinte endereço: A instituição > Diretorias Sistêmicas > Licitações >
Documentos Padronizados ou através do link: https://www.ifsertao-
pe.edu.br/index.php/documentos-padronizacao.
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